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1. Uvod
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Predkladame Vam navod k obsluze, ve kterém jsou uvedeny Udaje a pokyny pro uvedeni zafizeni do provozu, jakoz
i pokyny pro jeho obsluhu a udrzbu. Tato dokumentace je urena pro vSechny pracovniky, ktefi pfichazeji se
zafizenim do styku. Je nutné vénovat celému obsahu patfi¢nou pozornost, nebot pfipadnad neznalost obsluhy a

Udrzby mize vést k porucham zafizeni.

Veskeré Udaje uvedené v tomto navodu a v dokumentaci pfedané spolu se zarizenim jsou dusevnim vlastnictvim
’ ’ ~vroor r v s ’ v, e ae May s .e ’ r v o 3 ’
vyrobce a mohou byt vyuzivany pouze pro ucely provozovani zafizeni. Jejich zneuziti k jinym ucelum zaklada

odpovédnost dle pravnich predpis.

Provozovatel je povinen dikladné se sezndmit s timto ndvodem k pouZivéni a dodrzovat pozadavky pro provoz,

obsluhu a udrzbu.

Typ zafizeni:

Typ nytovaci hlavy:

Vyrobni ¢islo nytovaci hlavy:
Typ pohonné jednotky:

Vyrobni ¢islo pohonné jednotky:

Rok vyroby:
Verze soft.:

TTA. sr.o.
U Vodarny 1506
397 01 Pisek

Czech Republic

Dalsi informace:

Vystrazny bezpecnostni symbol:

Nytovaci zafizeni TIOS H350

TIOS H35

Tel.: +420 732 657 298

www.titgemeyer.com
E-mail: tta-sales@titgemeyer.com

k pouzivani. Kdykoliv uvidite tento symbol, peclivé si proctéte nasledujici sdéleni a informace. Informujte

C Tento vystrazny bezpec¢nostni symbol upozorfiuje na dilezitd bezpecnostni sdéleni v tomto navodu

ostatni obsluhujici.

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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2. Pouziti zaFizeni

s s

2.1 Bézny rozsah a zplsob pouzivani

Nytovaci zafizeni je uréeno pro roznytovani trhacich nytl jednostrannych i vicedilnych (SRB), a to do max.
rozméru trnu — primér 6,8 mm a max. sily potfebné na pretrzeni 30kN. Zafizeni je konstruovano pro pouZiti ve
vyrobnich halach s teplotnim rozsahem 15 az 28 °C. Zafizeni umoziuje kontrolu a vyhodnoceni procesu nytovani.
Zafizeni je mozné pomoci konektoru HARTING propojit s jinym zafizenim nebo ho provozovat samostatné.

PFi pouZiti nytovaciho zafizeni bez propojeni s externi fidici jednotkou je nutné pouzit pridavné zafizeni k fizeni

nytovacich operaci (viz. kap. 10.3 Volitelné pfislusenstvi) nebo funkce Fizeni nytovacich operaci vypnout.
O v s ] s . ’ .
Toto muze proveést pouze kvalifikovana osoba - autorizovany servis.

2.2 Ocekavana aroven obsluhy

Préce se zatizenim smi provadét jen osoby splfiujici zakonem stanoveny vék a zdravotni zp{sobilost. Se zafizenim
. o v v s v s v I v O v v ’

mohou pracovat jen prukazné vyskolené, poucené a provozovatelem urcené osoby. Po dohodé muze zaskoleni

osob provést vyrobce. Provozovatel musi jasné stanovit rozsah prace pro osoby vykonavajici obsluhu, pfipravné

prace, udrzbu a opravy.

Udrzbaiské prace a opravy na zafizeni musi provadét jen pra—-covnici, ktefi spliiuji :

. odborné vzdélani se zkusenostmi v oboru
v v e v . O r . .’ ’ ~ r 3
. dokonalou znalost vSech bezpecnostnich predpisu, které souviseji s vykonem ulozené prace

3. Technicka charekteristika

3.1 Description

Zafizeni se sklada z pohonné jednotky (1), propojovacich hadic (2), nytovaci hubice (3) a nytovaci hlavy (4).

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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A Nytovaci hubice, ktera je pripevnéna na nytovaci hlavu, musi odpovidat nytu, ktery ma byt nytovan.
Propojovaci hadice slouZi k propojeni nytovaci hlavy s pohonnou jednotkou a zaroven umoznuji zvétseni akéniho
radia obsluhy. Pohonna jednotka slouzi jako zdroj tlakového oleje k pohonu nytovaci hlavy a zaroven zabezpecuje
fizeni, kontrolu a vyhodnoceni celého procesu nytovani.

3.2 Popis pohonné jednotky

Pohonna jednotka se sklada ze zakladniho ramu (1), zdchytné
vany (2), elektrického rozvadéce (3) a hydraulického agregatu

(4).

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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3.2.1. Popis elektrického rozvadéce

hlavni vypinac

centrdl STOP

stop agregéatu

start agregatu

prepinac tlacitek - slouzi k aktivaci
pfislusného tlacitk

auahbhwWN =

a na nytovaci hlavé

6 kontrolka napajeni

7 kontrolka prehrati oleje

8 kontrolka nizké hladiny oleje
9 kontrolka zaneseni filtru

10 LAN

3.2.2. Popis hydraulického agregatu

Jednotka BKA

Kompaktni jednotka BKA je sestava nadrze, motoru, Cerpadla a zakladni jednotky umisténa na spole¢ném ramu. V
zakladnim bloku je namontovan pojistny ventil.

Ovladaci blok

Ridici blok, ktery obsahuje, je namontovan na vystupni Sabloné zakladniho bloku nasledujici prvky:

Filtr

S filtracni vlozkou (0040) a elektrickym signalem zaneseni (0050) pro zabezpeceni filtrace oleje.

Pojistny ventil

Cimz se nastavuje maximalni hodnota provozniho tlaku.

Posuvny ventil

Ctyfcestny, v uzavieny v klidovém rezimu, vystup napojeny na nadrz, pod tlakem pfipojeny k vystupu. Pokud jsou
vSechny ventily bez napéti, jednotka bézi v odlehCovacim rezimu. Pokud chceme mit na vystupu A (nebo B) tlak,
musime pFivést jeden nebo druhy magnet napé&tovych rozvad&ed, tlakovy olej pak nestéké zpét do nadrze, ale
pravé do zvoleného vystup A (resp. B).

Elektronické tlakové spinace

Zahrnuto ve vystupech. Jejich Gkolem je signalizovat pribéh tlaku.

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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Agregaty smi byt provozovany pouze v kratkodobém provozu S2 nebo prerusovaném provozu S3 (podle
VDE 0530). Nejsou vhodné pro trvalé zatizeni plnym pracovnim tlakem. Pfehfati mize zplsobit spaleni

motoru nebo roztaveni dild z umélych hmot. Kromé& toho je zde i nebezpeéi poranéni! Agregét obsahuje
tepelnou ochranu motoru.

3.2.3. Popis nytovaci hlavy
Nytovaci hlava je rucni pfistroj, jehoz pist je pohanény obéma sméry hydraulickym olejem. Nytovaci hlava je se
zdrojem tlakového oleje propojena hydraulickymi hadicemi (3) zakoncenymi rychlospojkami (1). Nytovaci hlava je
vybavena snimaci sily a drahy k vyhodnocovani pribé&hu nytovaciho procesu. Sou&asti nytovaci hlavy je
nastavovaci ¢ip (2), ktery slouzi pro uloZeni nastavovacich parametrl a jejich vyuZiti po pfipojeni k zesilovacimu a
vyhodnocovacimu modulu. Nytovaci hlava je vybavena dvéma spoustécimi tlacitky (4), coz umoziuje obsluze
ergonomické drzeni hlavy ve vSech polohach. Nytovaci hlavu je mozné zavésit na balancer. Hlava je standardné
vybavena gumovym néstavcem na zachytavani utrzenych trnd, je mozné ji také vybavit jinym zatizenim pro
odvod a zachytavani utrzenych trnl, viz. Volitelné pfisludenstvi.

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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Na nytovaci hlavu je mozné namontovat rtizné druhy nytovacich hubic pro rtizné typy nytl. Limitujicim faktorem
pfi vybéru je primér otvoru v hydraulickém pistu nytovaci hlavy, rozmér ptipojovacich zavitl a otvord a sila
potfebnd na utrzeni nytu. V pfipadé jakychkoliv nejasnosti je nutné se obratit na autorizovany servis nebo na
vyrobce.

3.2.4. Popis propojovacich hadic
PFipojovaci hadice jsou navrzeny jako kompletni sada. Jsou na obou koncich osazeny hydraulickymi
rychlospojkami a sada obsahuje i elektricky kabel opatifeny z obou stran konektory. Pfipojovaci hadice maji délku
2,5 m. (87-0341))

3.2.5. Popis Nytovaci hubice
Nytovaci hubice se skladd minimalné z téchto &asti: celisti, upinaci hlava, predni hubice. MGze byt vice dill - v
zavislosti na typu nytu, ktery se ma pouZit s tryskou, a na vyrobci trysky.
PFiklad pouziti nytovaci hlavy Huck 99-3006 pro Srouby 6,5 mm.

A\ A

123925 ANVIL ASSEMBLY
124604 COLLET

r
r
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—123101 LOCATOR Iln—’2436[} EXTENSION
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3.3 Technické parametry

PARAMETR JEDNOTKA HODNOTA
Mineralni hydraulicky olej tfidy VG 32 dle ISO
Pracovni kapalina TC 28/SC4 (DIN 51524) s viskozitou
32 mm?2/s pfi 40 °C

Objem nadrze dms3 6
- ) . ISO 4406 18/16/13
Cistota pracovni kapaliny dle

NAS 1638 7
Max. pojistny tlak MPa 40
Priitok cerpadla I/min 1,7
Rozsah teplot pracovni kapaliny °C 40+55
Vykon motoru kw 2,2

. ) .. V/Hz 3x400/50
Pripojovaci napeti
A 16

Ovladaci napéti \Y, 24
Tahova sila nytovaci hlavy kN 26,5
Zdvih pistu nytovaci hlavy (max.) mm 30
Hmotnost nytovaci hlavy kg 2.5
Hmotnost pohonné jednotky kg 85
Rozmeéry pohonné jednotky mm 780x400x660

4. Bezpecnost a hygiena prace

4.1 Uvod

Tyto bezpecnostni pokyny byly vypracovany v souladu s nafizenimi viady:
¢. 24/2003 Sb. (Technické poZadavky na strojni zafizeni)
¢. 17/2003 Sb. (Technické pozadavky na elektrickd zafizeni nizkého napéti)

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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¢. 18/2003 Sb. (Technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility)

4.2 Definice pojmi

UzZivatel stroje - je fyzicka nebo pravnicka osoba zodpovédna za provoz stroje a jeho technicky stav,
(provozovatel stroje) dodrzovani norem bezpecnosti prace a prislusnych statnich norem pro provoz stroje

- je osoba povérena uzivatelem kontrolovat provoz stroje a jeho technicky stav,

Odpovédna osoba . i " A I e ,
P dodrzovani norem bezpecnosti prace a prislusnych statnich norem pro provoz stroje

- osoba nebo osoby, které maji za Ukol prepravu, instalaci, opravy a udrzbu nebo

Udrzba MRSV

cisteni stroje
Sefizovac - osoba nebo osoby, které maji za ukol sefizeni stroje nebo nastroje
Obsluha - osoba nebo osoby, které maji za Ukol bézny provoz stroje

- jakykoli prostor uvniti nebo vné stroje, v némz je osoba vystavena nebezpedi, Urazu

Nebezpecny prostor Y , ,
P yPp nebo poskozeni zdravi

Nebezpecna mista - jsou mista na stroji, kde hrozi nebezpedi Urazu nebo poskozeni zdravi

- rozumi se oprava vyrobku s mensim nebo i znacnym opotifebenim, kdy

Oprava zarizeni ) vy , J S,
P charakterem opravy nedojde ke zmé&né plvodnich parametrd a bezpeénosti zafizeni

4.3 Dalsi bezpecnostni sdéleni

Veskeré zavady a poruchy, které se vyskytly, je nutné hlasit vedoucimu smény a zapsat do Provozni knihy
zafizeni véetné zplsobu zajisténi opravy.

povinen vyskolit pracovniky pro obsluhu, sefizovani a idrzbu zafizeni, je povinen je periodicky proskolovat a
kontrolovat. KaZzdou instruktaZz musi zaznamenat do deniku s podpisy zainteresovanych osob.

Obsluhu a udrzbu je nutné provadét podle piredpisti vyrobce.

Prostor, v némz je zafizeni instalovano, musi byt vybaven protipozarnim zafizenim a obsluha s nim musi byt
dokonale sezndmena. Je nutné dodrzovat bezpecnostni predpisy pro hoflavé a ropné latky platné pro zemi,
kde je zafizeni provozovano.

4.4 Podminky pro pouziti zaFizeni

4.4.1. Technicky stav
e Zarizeni smi byt pouzivano pouze v bezvadném technickém stavu.
e Provozovatel je povinen tento stav pribézné zjistovat.
e Zjisténé poruchy, zejména takové, které mohou nepfiznivé ovlivnit bezpecnost, musi byt okamzité odstranény.
e Ochranna zafizeni musi byt vzdy funkcni a v bezvadném technickém stavu - viz kapitola ¢ Ochranna zafizeni
¢ Ochranna zafizeni
- Pojistny ventil jako ochrana proti pretizeni
- Proudové jisténi elektromotoru
- Centralni STOP

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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4.5 Organizacni opatieni

4.5.1. Povinnosti provozovatele stroje

e Provozovatel zafizeni musi vypracovat s ohledem k navodu k pouzivani Zaznamnik zafizeni, ve kterém
jsou urceny terminy kontrol, seznam kontrolovanych ¢asti zafizeni a seznam osob, které kontroly
provadéji.

e  Provozovatel zafizeni musi udrZzovat zafizeni v bezvadném stavu a pofadek na pracovisti.

e Prace na zafizeni smi provozovatel nechat vykonavat jen zpUsobilé osoby, které byly naleZité vy&koleny a
zapracovany.

e Provozovatel musi dbat na zdkonem stanoveny minimalni vék obsluhy, Gdrzby a sefizovacd.

e Provozovatel zafizeni musi zajistit odbornou kontrolu (revizi) vyrobniho zafizeni, zvlasté jeho
bezpecnostnich zafizeni a to:

e pred uvedenim do bézného provozu

e min. jednou za rok

e - po zménach nebo opravach

4.5.2. Dodrzovani piedpist
Provozovatel zafizeni musi dbat na dodrzovani pfislus$nych bezpecnostnich predpist k zajisténi bezpecnosti osob,
které jsou povéfeny obsluhou, idrzbou a opravami. Provozovatel musi kontrolovat osoby pfichazejici do kontaktu
se zafizenim, dodrzuji-li bezpecnostni predpisy.

4.5.3. Osobni ochranné vybaveni pomiicky
Pokud to vyZaduje predpis nebo nutnost, musi pracovnici pouZivat osobni ochranné vybaveni a pom{cky.
Provozovatel musi toto dodrzovani pFedpist kontrolovat.

4.5.4. Poruchy

Vyskytnou-li se na zafizeni poruchy, které by ohrozily bezpecnost provozu nebo vzniknou-li pochybnosti o
bezvadném stavu zafizeni béhem provozu, je nutno zafizeni neprodlené zastavit a poruchu odstranit. Poruchy
musi odstranovat jen vyskoleni a provozovatelem k tomu uréeni pracovnici.

4.5.5. Upravy stroje
Bez souhlasu dodavatele nesmi byt provadény na zafizeni zadné Upravy konstrukcniho charakteru, které by mély
vliv na zhorseni bezpecnosti. Toto opatfeni plati i pro svarecské prace na nosnych dilech.

4.5.6. Nahradni dily
Je tfeba pouzivat jen takové nahradni dily, které vyhovuji stanovenym pozadavkdm vyrobce. Neodborn&
provadéné opravy, jakoZ i pouziti nespravnych nahradnich dilli, maji za nasledek ztratu zaruky na vyrobek. PouZiti
nespravného nahradniho dilu se povazuje za zasah do konstrukce stroje. Vyrobce proto neprebira odpovédnost za
takto pozménénou konstrukci.

4.5.7. Piidlouhodobém odstaveni zafizeni
e vypnout ovladaci napéti
e vypnout pfivod hlavniho napéti
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4.6 Pokyny pro bezpecnost pFi provoz zarizeni

Obsluha se musi fidit provoznimi pokyny. Dodrzovat vSechny bezpecnostni pfedpisy a normy. Seznamit

se s ndvodem k pouzivani.

Pfed kazdym zapoletim préace se zafizenim se presv&déit a pribé&zné kontrolovat, ¥e se
v blizkosti nebezpecnych mist nenachazi Zzddné nepovoland osoba. Pfi poruchach funkce zafizeni okamzité zastavit
a zabranit jeho spusténi, dokud nebude porucha odstranéna. Pi préci na zatizeni pouzivat ochranné pomdcky,
napfr. ochranné rukavice, chranice sluchu, pfipadné dalsi OOPP vzhledem k provadéné operaci.

c 4.6.1. Povinnosti obsluhy pFi bézném provozu

4.6.2. Bézny provoz zafFizeni

e Upustit od kazdého zplsobu prace, ktery je v rozporu s bezpeénym provozem.

e Zmény béhem provozu hlasit neprodlené pfislusnym osobam, pfipadné zafizeni okamzité zastavit a
zabezpedit.

e  Zafizeni uvést do chodu az po odstranéni priciny poruchy.

4.6.3. Piiprava, sefizovani
PFipravné prace a provéFovani funkei vykonavat pouze kvalifikovanou osobou jen v rezimu SERIZOVANT .
e  Pri pfipravé a sefizovani dbat zvySené opatrnosti, protoze v reZimu SERIZOVANI nejsou v ¢innosti
blokovaci a ochranna zafizeni zajistujici ochranu zafizeni a obsluhy.

4.7 Upozornéni na mimoradné druhy nebezpeci

4.7.1. Elektricka energie

Popis je v celém tomto navodu k pouzivani.

4.7.2. Nebezpecna mista
Za nebezpeéna mista jsou povaZovéna ta mista, kde mize pti nedodrzeni bezpeénostnich predpisl dojit k
poskozeni majetku nebo k ohroZeni zdravi osob.

Nebezpecnymi misty jsou zejména:
- pohyblivé ¢asti zafizeni

- pracovni prostor zafizeni

- pohyblivé privody

- hadicové pripoje

Dalsi nebezpecna mista mohou vzniknout podle typu provozované technologie na zafizeni. Na tyto nebezpeci musi
byt upozornéno v navodu dodaného provozovatelem technologie.

4.7.3. Nebezpeci pfi manipulaci s ohném
Pracovni kapalina - hydraulicky olej je hoflava kapalina s bodem vzplanuti cca 200 °C.
Prace na zafizeni, jako je svafovani, vypalovani nebo brouseni, miZe provadét jen povéfend osoba.

4.7.4. Hluk
Je nutné pouzivat predepsané ochranné pomdcky proti hluku.
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4.8 Bezpecnost pfi Gdrzbé

Sroubova spojeni, priruby ¢ ventily se smi dotahovat jen nejsou-li potrubi pod tlakem.

Opravy a poruchy se nesmi odstrafiovat na zafizeni pod napétim a pod tlakem oleje. Nutno vypnout zafizeni a
hydraulické obvody odtlakovat.

PFi vSech udrzbéafskych nebo opravarskych pracich dodrzovat platné predpisy pro ochranu zivotniho prostredi.

4.9 Zakazané ¢innosti

Provadét jakékoliv opravy pod napétim a tlakem oleje.

Odstranovat a vyrazovat z ¢innosti bezpecnostni zafizeni a zafizeni pro signalizaci poruch a blokovani chodu stroje
nebo je elektricky odpojovat.

Obsluhovat zafizeni osobami mladsimi, nez je povoleno zdkonnymi predpisy pro provoz téchto zafizeni v zemi
provozovatele. Zaznam o jejich proskoleni musi mit pisemnou formu.

PInit zafizeni jinymi nez doporuc¢enymi provoznimi hmotami o horsi nez predepsané Cistoté.
Provadét jakékoliv svarecské prace na nadrzi pohonu a hydraulickém potrubi.

Provadét jakékoliv opravy na zafizeni pfi neodtlakovanych hydraulickych obvodech a pod napétim.
V blizkosti hydraulickych zafizeni manipulovat s otevienym ohném.

Je zakazano na zafizeni provadét takové konstrukéni Upravy a zasahy, které nebyly doporuceny a schvaleny
’ v ’ ’ v ’ ’ v v ’ ’ n O .o ’ .
vyrobcem zarizeni. Totéz plati o vyméné nahradnich dilu za jiny typ Ci druh.

Provadét jakékoliv opravy bez dozoru vyskoleného Udrzbare a souhlasu odpovédného vedouciho.

Odstranovat zavady na elektroinstalaci a elektrozarizeni smi jen osoba pro tuto ¢innost vyskolena.

4.10 Ochrana Zivotniho prostredi

PFi vSech pracich na zafizeni je nutné dodrZovat platné predpisy o ochrané Zivotniho prostiedi.

- Pfi vyméné hydraulického oleje a filtracnich vlozek je nutné dodrzovat predpisy tykajici se jejich likvidace s
ohledem na mistni podminky.

- PFi likvidaci odpad@ je nutné prihlédnout k moznym zdravotnim rizikdm a snasenlivosti s okolim.

- PFi Uniku hydraulického oleje je nutné okamzité zastavit provoz a postupovat v souladu s predpisy pro
odstranéni G¢inkd havarie s ropnymi produkty. Nové uvedeni do provozu a provedeni pokynt pro obsluhu
realizovat teprve po odstranéni pfic¢in havarie!

4.11 Documentace

- Prlvodni dokumentace vyhovuje ve svém provedeni pfislusnym normam a ptedpisim platnym v dobé
prvniho uvedeni do provozu.

- Dokumentace obsahuje veskeré podklady pro obsluhu a Udrzbu zafizeni.

- Provozovatel musi zajistit, aby byl nejméné jeden vytisk dokumentace pfistupny skupiné pracovnik{
zajistujicich obsluhu, sefizeni a udrzbu stroje.

Kazda osoba, ktera je povérena cinnosti na stroji, je povinna pred zahajenim prace seznamit se s obsahem technické
dokumentace (navodu k pouzivani.)
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4.12 Zaruka

Za vady dodavky ruéi vyrobce dle podminek sjednanych ve smlouvé. Zaruéni lhiita plati dle smluvnich ujednani.
Zaruka se nevztahuje na Skody zplsobené neodbornym zachazenim se zafizenim, pouzitim neorigindlnich
nahradnich dill nebo pfi nedodrzeni pokynl uvedenych v navodu k pouzivani. Nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(,
zvlasté pak nerespektovani zakdzanych cCinnosti, vylucuji odpovédnost vyrobce.

5. Skladovani a doprava

PARAMETER jednotka hodnota
Hmotnost zafizeni kg 90
Max. rozméry - plldorys mm 780 x 400
- vyska 660

5.1 Skladovani

Skladovaci prostory musi byt suché a bezprasné s nizkou vlhkosti vzduchu.

Nesmi byt pfitomny vypary kyselin a jinych chemikalii. Pro skladovani del$i neZ 6 mésicl je tfeba radné
konzervace konzervacnim olejem.

PryZzové soucasti uskladnit v igelitovych saccich a konzervovat glycerinem. Zabranit pfistupu ultrafialového zareni
a vihkosti.

Nahradni dily (pokud je vyrobek obsahuje) jsou baleny podle nalezitosti k funkénim podskupinam.

Prehledné usporadani nahradnich dill a jejich ulozeni je samozitejmym predpokladem pro dobfe fungujici idrzbu.
Nytovaci hlavu a nytovaci hubici pfi dlouhodobém skladovéani lehce potfit konzervaénim olejem (napf. ELFOLNA
46).

5.2 Pokyny pro dopravu

ednotka je dodavana kompletné smontovana. Mély by existovat néjaké predpisy o prepravé. Po dodani jednotky
prosim zkontrolujte olej, pokud musite doplnit celou kapalinu nebo zkontrolujte hladinu oleje.

Jednotka musi byt vybalena z pfepravniho materidlu a ustavena na misté, kde bude provozovana.

Hydraulicky agregat musi byt naplnén provozni kapalinou. Napliite kapalinou pfedepsanou vyrobcem jednotky, a
to v objemu 4 litry. K pInéni pouZijte plnici otvor umistény na horni strané kameniva.

Maximum olejové naplné Ize zkontrolovat pomoci kontrolni sondy umisténé na uzavéru - viz obrazek. Kvalita a
Cistota olejové naplné musi odpovidat pozadavkim predpisti uvedenych v kapitole Technické parametry.

5.3 Instrukce pro dekonzervaci

Konzervované dily musi byt zbaveny konzervant( a viech $kodlivin.
Vsechny inhibitory koroze, pokud byly pouzity béhem prepravy a skladovani, musi byt odstranény. Inhibitory,
pokud se vymyiji teplym olejem, ulpivaji a hromadi se na lesténych plochach jednotky (Cerpadla a hydromotory).
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15/ 44




Ovérte v systému QMS, ze mate posledni verzi dokumentu

TITGEMEYER

6. Uvedeni do provozu

6.1 Instalace

PFipojte jednotku ke zdroji pomoci 5pdlové zastrcky 16A / 400V. Pfivodni vodic je dlouhy 3 m.
PFipojte nytovaci pistoli k jednotce. Je opatfena pfipojovacimi hadicemi. Tyto hadice spojovaly hydraulickou a
elektrickou Cast jednotky s nytovaci pistoli.

6.1.1. Vyména H350 za H350N

Vymeéna aktualizované jednotky H350N za H350 je mozna. Zakaznik se stara o: Zapojeni 3 Cervenych propojek
mezi svorky v nové verzi jednotky. (Funkce je popsdna vyse) Pridany signdly nouzového zastaveni na kolicich 7 a
8 v pFipojovaci zastréce B HARTING, aby se nahradila plvodni signaini teplota oleje.

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
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6.1.2. Prevodni tabulka pro hydraulické mineralni olej
Vykonova tfida podle ISO-TC 28-SC4, CETOP RP91H HM

podle DIN 51 524 ¢ast 2. HLP

VISK(.I :EL)IPEN o
ADDINOL HYDRAULIKOL HLP 32
AGIP 0SO0 32
ARAL VITAM GF 32
BENZINA OH-HM 32
BP ENERGOL HLP 32
CASTROL HYSPIN AWS 32
DEA ASTRON HLP 32
ELF ELFOLNA DS 32
ESSO NUTO H 32
FINA HYDRAN C 32
FUCHS RENOLIN VG 32
KORAMO MOGUL HM 32
MOBIL mgé.%n_. LIGHT
MOL-LUB MADIT OH-HM 32 DODAVANY K ZARIZENi VYROBCEM
oMV HLP 32,HYD HLP 32
PARAMO PARAMOL HM 32
SHELL TELLUS OIL 32
TEXACO RANDO OIL HDA-32
TOTAL AZOLLA ZS 32
VALVOLINE ULTRAMAX HLP 32

Tato tabulka je sestavena na zakladé podkladl a katalogovych listl olejli a negarantuje kvalitu ani misitelnost

olejd od jednotlivych vyrobcl. Pouziti olejii je nutné konzultovat s vyrobcem zafizeni.

Standardné je k zafizeni dodavan olej MADIT OH-HM 32 jehoz technicky list a bezpecnostni list jsou pFilohou

tohoto navodu.
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6.2 Montaz

6.2.1. Na nytovaci hlvu namontujte nytovaci hubici:
- Nejprve zkontrolujte, zda je hydraulicky pist v pfedni vychozi poloze (viz obrazek).

Do upinaci hlavy viozte Celisti, poté natocte upinaci hlavu na zavitu hydraulického pistu. Poté zajistéte upinaci
hlavu a utdhnéte.
K utazeni pouzijte kli¢ A - 13 mm a kli¢ B - dle upinaci hlavy.

- Nasroubujte trysku a utdhnéte pomoci klice 22.

- Do trysky vlozte pfedni trysku a utahnéte prevliecnou matici.

6.2.2. PFipojeni nytovaci pistole a pohonné jednotky
- Hydraulické rychlospojky nytovaci pistole zapojte do hydraulickych hadic pohonné jednotky, v pfipadé
pouziti propojovacich hadic pfipojte nejprve rychlospojky nytovaci pistole a propojovaci hadice a poté
rychlospojky hydraulickych hadic a pfipojky pohonna jednotka.
- Pfi zapojovani konektort (calchip) prenosu signalu pro pripojeni konektord provedte jejich zajisténi.
- PFipojovaci hadice jsou v kapitole 3.1.

6.2.3. Pripojeni extreni SPS
- TIOS H350N Ize provozovat jako samostatny i jako soucast vyssiho ovladani. Rozhrani pro spojeni s
nadifazenym ovladanim je kabel s Hartingplug. Ve stavu pfi dodani je stroj konfigurovan pro samostatné
pouziti, kabel s Hartingsteckerem nesmi byt pfipojen pro samostatné pouZziti.

- Pomoci konektoru se pripojte k externimu SPS.
- Typ konektoru a jednotlivé signaly viz Prilohy - ,Schéma elektrického zapojeni®

- Elektrickd zasuvka se 3 ¢ervenymi kabely. Bilé ervené kabely mohou pracovat samostatné. Pokud cervené

kabely zakaznik vytdhne a propoji s nadfazenym systémem. Jednotka bude pracovat pod nadfazenym

systémem (11) - Fidi cely proces nytovaci, zesilovaci a vyhodnocovaci jednotky MP85 (12) Pfipojeni napajeni

(13) - ovladani programovatelné jednotka (14) napajeci jednotka 24 V (15), dvoukanalové bezpecnostni
obvody (16)
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11 12 13 14 15 16

- Propojky mezi svorkami jsou popsany na obrazku

- Zafizeni je dodavano se 3 ¢ervenymi kabely ve svorkovnici - rozdil je v tom, Ze zafizeni mize pracovat
samostatné (samostatny systém) nebo je zabudovano ve stroji a podléha hornimu Fidicimu systému
(vestavéné). Zarizeni je ovladano - nytovaci pistoli, jednotkou H350N, nebo ovladanim pres externi PLC.

- Jednotka obsahuje 3 ¢ervené propojky mezi svorkami ve svorkovnici. K propojeni bezpe¢nostnich obvodd se
pouzivaji dva zkraty. Pfi pouziti obou téchto hrotl Ize jednotku pouZit jako samostatnou jednotku pro nytovaci
pistoli. Lze jej ovladat pomoci tlacitek na pistoli nebo na sk¥ni. Vyjmutim téchto kli¢G a pripojenim externiho
PLC lIze fidici systém ovladat nadfazenym systémem (v tomto pfipadé nelze jednotku ovladat pomoci tlacitek
na pistoli nebo na rozvadédi).

- Treti propojka mezi svorkami je zde kvdli funkci - umoZfiujici nytovani. Pfi pFipojeni ke stroji Ize misto toho
pfipojit externi PLC systémy.

Nytovaci jednotka je pripravena pro pfipojeni k externi Fidici jednotce. Po pfipojeni je umozné&na vyména signald,
ktera zajisti Fizeni nytovaciho procesu. Jednotlivé vstupy a vystupy jsou popsany Schéma elektrického zapojeni.
Vlastni zapojeni je pfipraveno pomoci konektoru HARTING - typ je popsan ve schématu elektrického zapojeni.
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Tools & Automation

6.2.4. Vystupy a vstupy v Hartingplug

Pouziti s nadfazenym ovladanim Nasledujici funkce jsou uvedeny v Hartingplug a musi byt poskytnuty nebo zaslany nadfizenému ovladani.:

Kontakt v Harting Plug

Funkce

Popis

PFipojky pro
samostatné stojici
modbus

Vystupy z jednotky do externiho PLC

XC2:1A and XC2:A2

Externi nouzové zastaveni

Kontakty musi byt uzavieny, aby byl povolen vnitfni bezpecnostni okruh*

X3:1 and X3:2

Kontakty mohou byt otevieny, pokud ma byt zabranéno spusténi nytovaciho procesu

XC2:A3 and XC2:A4 Stop (nytovani povoleno) XL:1L+ and X4:5
Po uvolnéni a uzavieni musi byt bezpecnostni obvody spustény (stejné jako zapinaci

XC2:A5 and XC2:A6 ON tlacitko

XC2:A7 and XC2:A8 Reset Zavrete a uvolnéte kontakty pro resetovani hodnot senzoru **

XC2:A9 and XC2:A10

Externi nouzové zastaveni

Kontakty musi byt uzavieny, aby byl povolen vnitfni bezpecnostni okruh*

X3:9 and X3:10

XC2:A11 and XC2:A12

Reserve

NepouZivané

Vstupy z externiho PLC

Beznapétovy kontakt se otevie, pokud je uvolnéno nouzové zastaveni

XC2:1B and XC2: B2 ON
XC2:B3 and XC2: B4 NOK Signal Bezpotencialovy kontakt se uzavfe v pfipadé NOK Vyhodnoceni procesu 300 ms
XC2:B5 and XC2: B6 OK Signal Bezpotencidlovy kontakt se sepne v pfipadé OK Vyhodnoceni procesu 300 ms

XC2:B7 and XC2: B8

Vnitfni nouzové zastaveni

Beznapétovy kontakt se otevie, pokud je uvolnéno nouzové zastaveni

XC2:B9

Varovani Olej

Kontakt 24 V se sepne v pfipadé varovani pred olejem

XC2:B10

Reserve

Nepouzivané

XC2:B11 and XC2: B12

Vnitfni nouzové zastaveni

Beznapétovy kontakt se otevie, pokud je uvolnéno nouzové zastaveni

PE

PE

Musi byt pfipojen

* Chcete-li povolit funkce po nouzovém zastaveni, musite predtim otevfit oba externi nouzové zastaveni
** |ze zavfit pouze v pfipadé, Ze stroj nefunguje a kontakty 3-4 jsou oteviené
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Tools & Automation

6.2.5. PrFipojeni jednotky ke zdroji elektfiny
- Jednotka je vybavena 5kolikovou zastrckou 16A / 400V.
- PFivodni vodic je dlouhy 3 m..

6.3 Spusténi zaFizeni

- Povytazenim a oto¢enim odblokujte
nouzovy STOP (2). 4
- Zapnéte hlavni vypinac (1) - rozsviti
se kontrolka napajeni (6). R ]
- Po 10 s zapnéte tlacCitko START (4).
- Provedte volbu startovaciho tlacitka
pomoci prepinace (5).
- Po odstranéni 3 &ervenych vodi¢l v
elektrické skFini jsou mozna rlizna
pouziti. Viz kapitola 6.2.3 2.3.

© oo N O

6.4 Sefizeni a nastaveni

6.4.1. Sefizeni nytovaci hlavy a zadani hodnot do nastavovaciho cipu
Na nytovaci pistoli neni zadna Uprava, kterou si zakaznik udéla sam.
Jakékoli sefizeni a nastaveni smi provadét pouze kompetentni osoba - autorizovany servis.

6.4.2. Nastaveni pracovnich hodnot hydraulického agregatu
Veskerd nastaveni na hydraulickém agregéatu jsou provedena ve vyrobnim zavodé. Postup a zplsob sefizeni
odpovida postupdm dodavatele hydraulické jednotky a nastavovaci hodnoty se fidi internimi predpisy firmy TTA
tak, aby bylo dosaZeno pozadovanych a deklarovanych vystupnich parametrl zatizeni. Viz. kap. 3.2 Technické
parametry.
Jakékoliv sefizeni a nastaveni mliZze provadét pouze osoba zpisobila - autorizovany servis.

6.4.3. Program a jeho nastaveni v Fidici programovatelné jednotce
Ridici programovatelna jednotka je programem vybavena jiz ve vyrobnim zavodé. Program je vystavén tak, aby
zarizeni umoznovalo pouZzivat veskeré funkce popsané v kapitole 7. Funkce zafizeni. Program je chranén heslem
tak, aby nemohlo dojit k jeho naruseni. Bezpec¢nostni heslo je ulozené u vyrobce. Kopie origindlniho programu je
uloZzena na CD a je pfilozena k navodu k pouzivani jako pfiloha.
Jakékoliv zmény programu a nastaveni v programu miiZe provadét pouze osoba zplisobila -
autorizovany servis.
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6.4.4. Nastaveni zakladnich dat v programu zesilovaci a vyhodnocovaci jednotky MP85
V programu zesilovaci a vyhodnocovaci jednotky MP85 jsou provedena veskera zdkladni nastaveni jiz ve vyrobnim
zavodé. Zakladni nastaveni programu jsou provedena tak, aby zafizeni umoznovalo pouzivat veskeré funkce
popsané v kapitole 7. Funkce zafizeni. Program je chranén heslem tak, aby nemohlo dojit k jeho naruseni.
Bezpecnostni heslo je uloZzeno na CD spolu s nastavenim programu. CD je pfilohou navodu k pouZiti.

Do programu by za pouziti hesla méla vstupovat pouze osoba zpisobild — proskoleny pracovnik, autorizovany
. s ’ ’ O v v . v ’ ’ ’ v ’
servis. Zakladni nastaveni muze meénit pouze po dohodé s vyrobcem nytovaciho zafizeni.

6.4.5. Nastaveni vyhodnocovacich kritérii procesu nytovani MP85

Jedna se o nastaveni kritérii, podle kterych je proces nytovani vyhodnocen a na zavér oznacen jako

dobry nebo $patny. Toto nastaveni je mozné provadét pouze na zakladé znalosti spojovanych dild,

pouzitych nytl a technologického postupu, ktery bude pouZit pfi procesu. Toto nastaveni je nutné

upfesnit po provedenych zkouskach béhem bézného provozu. Hodnoty procesu, které jsou rozhodujici

pro jeho kvalitni provedeni, musi stanovit zdkaznik (uzivatel). Tyto hodnoty mohou byt napf. hodnota
sily pfi utrzeni trnu nytu a jeji tolerance, hodnota délky pohybu trnu nytu, po kterou probiha deformace téla nytu,
atd.

PFi bézné dodavce zafizeni nejsou vyhodnocovaci kritéria nastavena. Je mozné domluvit obecné prednastaveni jiz
ve vyrobnim zavodé.

Nastaveni je mozné provadét po propojeni MP85 s PC. K tomuto Ukonu je tfeba mit pfislusny propojovaci kabel a
v PC nainstalovany ovladaci program. Propojovaci kabel a ovlddaci program viz. kap. 10 Volitelné pfislusenstvi.
Nastaveni vyhodnocovacich kritérii mtZe provadét pouze osoba zplsobila - progkoleny pracovnik, autorizovany
servis.

Postup nastaveni vyhodnocovacich kritérii neni predmétem tohoto navodu. Vyzaduje samostatné skoleni a znalosti
produktu MP85 fi. HBM.

6.4.6. Nastaveni ukladani dat procesu nytovani

Zakladni nastaveni pfi prodeji z firmy TTA je bez ukladani dat. Je mozné po dohodé s vyrobcem zafizeni jiz ve
vyrobnim zavodé prednastavit ukladani dat.

Moznosti ukladani dat viz. Kap. 7.4 Ukladani dat nytovaciho procesu.

Nastaveni je mozné provadét po propojeni MP85 s PC. K tomuto Ukonu je tfeba mit pfislusny propojovaci kabel a
v PC nainstalovany ovladaci program. Propojovaci kabel a ovladaci program viz. Kap. 10 Volitelné pfislusenstvi.
Nastaveni ukladani dat mlZe provadét pouze osoba zplsobila - prodkoleny pracovnik, autorizovany servis.

Postup nastaveni ukladani dat neni pfedmétem tohoto ndvodu. Vyzaduje samostatné Skoleni a znalosti produktu
MP85 fi. HBM. Kontakt: www.hbm.

7. Funkce zarizeni
Nytovaci zafizeni TIOS H350 / TIOS H35 je vybaveno nasledujicimi hlavnimi funkcemi:

7.1 Nytovani

Funkce nytovani je popsana v kapitole 8. Obsluha a ovladani.

7.2 Vyhodnocovani nytovaciho procesu

Proces nytovani je vyhodnocovan na zakladé fyzikdlnich veli¢in (jedna se o zavislost sily na drdze) snimanych
snimaci, které jsou umistény v nytovaci hlavé. K samotnému vyhodnoceni je nutné stanovit kontrolni okna, skrze
kterd musi projit kfivka, ktera je snimana pfi procesu nytovani.

Pokud kfivka projde spravnymi okny, spravnym smérem a ve spravném poradi, je proces vyhodnocen jako dobry
(OK). Pokud kfivka neprojde nékterym oknem nebo nespravnym smérem Ci ve spravném poradi, je proces
vyhodnocen jako Spatny (NOK).
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Kombinaci mnoZzstvi kontrolnich oken, jejich velikosti a umisténi Ize béhem procesu kontrolovat a vyhodnocovat
vice skuteénosti. Napfiklad kvalitu nytu - zda odpovida etalonu, pfitomnost nytovanych materiald, dodrzeni

zdkladnich rozmérd nytovanych materiald a otvoru pro nyt, atd.

Vyhodnoceni procesu - vizualizace pomoci diody na nytovaci hlavé:

cervena NOK zelena OK

Control window

 Comtrol window

s g,
| N {
¢ 4 L] 1 ] w " Ll " " o 2 . " [] ] " ] "
Stroke (mm) Stroke (mm)
KFivka NOK: Kfivka neprochdzi oknem ve spravném OK kfivka: Kfivka prochazi oknem ve sprdvném sméru
sméru nebo poradi. nebo poradi.
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7.3 Ukladani dat nytovaciho procesu

Data nytovacich procest je mozno ukladat t&mito zplsoby:

A/ druh média:
- MMC karta (cca 1000 nyt. procesd na kartu 512 MB) viz. Volitelné pfislugenstvi.
do paméti PC

B/ druhy procest, které se maji ukladat:
pouze OK procesy

pouze NOK procesy

procesy OK i NOK

C/ nastaveni mnozstvi ukladanych dat:
beze ztraty dat
se ztratou dat - uklada se pouze poslednich X (10,20,50) procesd, staré jsou mazany

D/ zplsob ukladani:
pouze kfivky
ukladani vysledkl (uloZi se i nastaveni kontrolnich oken)

E/ format ukladani:
ASCI
QDAS

7.4 Kontrola a zabezpeceni nékterych technickych parametré zaFizeni

Zafizeni je vybaveno dalSimi pomocnymi funkcemi, které slouzi k usnadnéni Udrzby a kontroly:
- pocetni funkce: pocet OK, pocet NOK, pocet impulst nulovéni, pocet cykll na prazdno

VSe se zobrazuje na panelu Fidici jednotky a jednotliva citadla Ize vynulovat (viz. kap. Obsluha a ovladani).

Pocitadlo poctu nytovani OK

Pocitadlo poctu nytovani NOK

Poditadlo poétu impulst pro nulovani MP85
Poditadlo poctu cyklG na prazdno

- Kontrola teploty hydraulické jednotky: pfi prekroceni povolené teploty je hydraulickd jednotka
vypnuta - informace se zobrazi na panelu Fidici jednotky, po poklesu teploty na pracovni teplotu je
mozné opét zahajit praci.

- Kontrola hladiny hydraulického oleje (dvou stuprnova):

o prvni stupen: obsluha je upozornéna na panelu Fidici jednotky
o druhy stupen: dokud neni dopinén hydraulicky olej, je hydraulicky agregat
vypnut (informace je na panelu fidici jednotky)

- Kontrola cistoty hydraulického oleje: v pfipadé zaneseni filtru je obsluha upozornéna informaci na
panelu fidici jednotky, pokud neni filtr vyciStén nebo vymeénén do 6 hodin provozu, je hydraulicky
agregat vypnut, a to do vymény filtru.
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Hlaseni - vysoka teplota
HIaseni - nedostatek oleje (1. stupen)
Hlaseni - nutna vymeéna filtru

nebo nedostatek oleje

re

8. Obsluha a ovladani

8.1 Upozornéni:

- Vami pouzita nytovaci hlavice a nyt mohou vypadat jinak nez je tomu na pouzitych obrazcich.
- Pfi nytovani musi byt naradi drzeno kolmo k nytovanému materidlu.
- Hodnoty velikosti otvoru (D1) a svérné oblasti (K) je nutné ziskat od vyrobce pouzitého nytu.

8.2 Postup nytovani dvoudilného nytu

- Nasadime nytovaci trn (a) do otvoru v materialu

- Svérny krouzek (b) nasadime na nytovaci trn

- PFidrzime hlavu nytovaciho ¢epu (a) a nasuneme na né&j nytovaci hubici (Z). Hubici zasuneme tak, aby
pritlacila svérny krouzek (b) k materialu.

- Stlacime spoustéci tlacitko na nytovaci hlavé - provede se operace zanytovani (nytovaci hubice se nasune
na svéraci krouzek, ¢imz dojde k jeho dotlaceni k materialu a zaroven jeho deformaci). Po pfetrzeni trnu
nytu se hydraulicky pist vrati do pdvodni pozice.

- Utrzeny trn nytu je pfi pfistim nytovani vyhozen smérem dozadu z nytovaci hlavy
Pozor - je nutné pouzivat zachytavac utrZzenych trnd.

b1 b2
v ' wi
ai =di= a2
- d1l—-
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8.3 Postup nytovani jednostranného trhaciho nytu

- Nasadime trhaci nyt (a) do otvoru v materidlu

- Na trn nytu nasuneme nytovaci hubici (Z). Hubici zasuneme tak, aby pfitlacila nyt (a) k materialu

- Stlad¢ime spoustéci tlacitko na nytovaci hlavé - provede se operace zanytovani (klestiny uchopi trn nytu a
vtahuji ho dovnitf hubice, ¢imz dojde k deformaci téla nytu a tim k sevieni materidlu). Po pfetrzeni trnu
nytu se hydraulicky pist vrati do plvodni pozice.

- Utrzeny trn nytu samovolné vypadne ve sméru naklonéni nytovaci hlavy

Pozor - je nutné pouzivat zachytavac utrZzenych trnd.

o ) ﬁ - .EE\':

& )= ,l
“-90°
/ -

K min

8.4 Vyhodnoceni procesu

- Pokud je proces vyhodnocen jako dobry, rozsviti se na nytovaci hlavé zelena dioda a v Fidici jednotce je
pripo¢ten 1 ks do ¢&itadla dobrych procesl (OK). V pripadé, Ze je zaFizeni propojeno s externi Fidici
jednotkou, je do této odeslan signal OK.

- Pokud je proces vyhodnocen jako Spatny (NOK), rozsviti se na nytovaci hlavé ¢ervena dioda a v Fidici
jednotce je pFipocten 1 ks do ¢itadla $patnych procesl (NOK). Nytovaci hlava je zablokovana pro dalsi
pouziti (pokud neni na pfani zdkaznika zménén program fidici jednotky). V pfipadé, Ze je zafizeni
propojeno s externi fidici jednotkou, je do této odeslan signal NOK.

- HIaseni NOK musi byt odblokovano, a to pomoci externiho systému fizeni (pokud je pfipojeno) nebo
pomoci piidavného zafizeni k fizeni nytovacich operaci (viz. Volitelné pfislusenstvi.
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8.5 Ovladani tlacitek panelu interniho systému Fizeni

Interni jednotka systému Fizeni (10) je osazena 8 ks tlacitek, kterad jsou naprogramovana pro nasledujici pouziti

use:

@ COOOOCOCDO0 1

-2

o 9

%ﬁ?nq
Z 3

“ 4

g

8 7

#
]

\
\
6 5

Tlacitko 1 - Resetovani zesilovaci a vyhodnocovaci jednoty MP85

Tlaé¢itko 2 - Nulovani poéitadla dobrych cykll - OK, poéitadla signald pro MP85 pouZitych
pro snimace, poéitadla nytovacich cykld - bez nytl

Tla&itko 3 - Nulovani poéitadla $patnych cykld - NOK

Tladitko 4 - Nastaveni nuly snimac@ v nytovaci hlavé.

Tlacitko 6 a 7 soucasné - zapnuti hydrauliky a povel pro navrat hydraulického pistu

nytovaci hlavé do startovaci pozice.

POZOR - nebezpedi Urazu nytovaci hlavou (nesmi byt odmontovana nytovaci hubice)!

Tlacitka 5,6,7,8 - vyvolaji zobrazeni verze SW.
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k nastaveni nuly

27/ 44



Ovéfte v systému QMS, Zze méte posledni verzi dokumentu

111 TITGEMEYER

9. Udrzba
Cinnosti popsané v této kapitole je nutné provadét po vypnuti nytovaciho zafizeni a odpojeni od zdroje
el. energie. V opacném pripadé hrozi nebezpeci poranéni.

9.1 Maintenance of the Riveting Gun and the Riveting Nozzle

- Nytovaci pistoli a nytovaci hubici udrzujte v Cistoté a kazdy den provadéijte Cisténi upinaci hlavy (4),
Celisti (3) a predni hubice (6).

- Kazdy den pred zapocetim praci je nutné zkontrolovat stav predni trysky (6), zda neni zdeformovana
nebo zda nevznikaji trhliny. V pfipadé, Ze dojde k deformaci nebo prasklinam, je nutné trysku
vymenit - viz 6.2 Montaz

- Kazdy den pred zapocetim prace je nutné zkontrolovat dotaZeni upinaci hlavy (4) a previe¢né matice
(7). V pfipadé dotazeni upinaci hlavy.

- Jednou tydné zkontrolujte stav Celisti (3), v pfipadé jejich opotiebeni je vymérite. Viz kap. 6.2.

- Kazdy den kontrolujte dotazeni trysky (5).

- Pravidelné kontrolujte pfipadny Unik oleje na nytovaci hlavé

- 2x rocné je nutné provést nastaveni hodnot v kalchipu viz kap. 6.4.1.

- Pfi velkych objemech Sortek zkontrolujte vhodnym zpGsobem tdrzbu

9.2 Udrzba pohonné jednotky

Pohonna jednotka je bezGdrzbova, ale je nutné pravidelné provadét nasledujici kontrolni kony:
Pravidelna denni kontrola hlaSeni na displeji interniho systému Fizeni:

Hlaseni - vysoka teplota
HIaseni - nedostatek oleje (1. stupen)
HIaseni - nutna vymeéna filtru

nebo nedostatek oleje

- Hlaseni ,vysoka teplota hydraulické jednotky" - pFi prekroceni povolené teploty je hydraulickd jednotka
vypnuta (informace se zobrazi na panelu fidici jednotky), po poklesu teploty na pracovni teplotu je mozné
opét zahajit praci.

- Hlaseni ,nedostatek oleje - prvni stupen® - pfi nejbliZzsi odstavce zafizeni je nutné doplnit hydraulicky olej,
viz . apod. 6.1 Instalace.

- Hlaseni ,nutna vymeéna filtru nebo nedostatek oleje" - je nutné zkontrolovat hladinu oleje a olej doplnit
(viz. kap. 6.1 Instalace, pokud hlaseni pretrvava, je nutné vymeénit nebo vydistit filtr hydraulického
agregéatu (tuto ¢innost mUZe provést pouze prodkoleny personal nebo autorizovany servis).

- 1x tydné provést vizuaini kontrolu celého hydraulického systému, zvlasté zajistit tésnost jednotlivych
elementd, potrubi, hadic, ventilG a nadrze.

- Spoje pravidelné kontrolovat (1x mési¢né) a dotahovat pfedepsanym utahovacim momentem.
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Volitelné prislusenstvi je nutné si samostatné objednat.

9.3 Odvod utrzenych trnt

With the unit, it is possible to use 3 options for discharge or catching of torn studs:

Al Zachytna nadoba pfima vcetné adaptéru k pripojeni

A2 Zachytna nadobka Uhlova véetné adaptéru k pripojeni

B Zachytna guma - je standardné dodavana s nytovaci hlavou
C Odvodna hadice - délka 2m )

9.4 Sada pro propojeni PC a MP85

- Sada slouzi k moznosti nastaveni zakladnich Gdajt v programu zesilovaci a vyhodnocovaci jednotky MP85A,
nastaveni hodnoticich kritérii nytovaciho procesu, nastaveni ukladani dat nytovaciho procesu, umoziuje i pfimé
ukladani dat.

- Soupravu smi pouzivat pouze proskolena osoba znala produktu firmy HBM, mérficiho a zesilovaciho modulu
MP85A.

- Casti setu: propojovaci kabel, USB adaptér, nastavovaci SW, SW - USB ovlada¢
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9.5 Pmétova karta MMC

MMC karta slouZzi k uklddani dat nytovaciho procesu. Viz ndvod k MP85A, MMC kartu Ize zakoupit v béZzné obchodni

siti.

10. Poruchy a jejich odstranovani

PFi identifikaci pFi¢in poruchy je vzdy nejprve nutné uréit, zda je ztrata funkce zafizeni zplsobena poruchou
elektrické ¢i hydraulické ¢asti zafizeni. Pro opravy zavad na hydraulickych systémech nelze vypracovat jednotny
postup. Je vSak zapotiebi dodrzovat nékterd obecna pravidla a postupy prace:

A Pired demontazi jakychkoliv ¢asti hydraulického systému je nutné se presvédcit, ze:

Mechanismus, jehoZ hydraulické Fizeni bude demontovano, je ve stabilni poloze, ktera dovoluje odpojit
hydrauliku (nesmi dojit k samovolnému pohybu zafizeni).

Hydraulicky obvod je odpojen od zdroje tlaku (vypnuty a odtlakovany hydraulicky pohon).

Hydraulicky obvod je odpojen od zdroje elektrické energie (je odpojeno v centralnim elektrickém
rozvadédi, vypnuto ovl. napéti na pultu a demontované konektory elektrickych rozvadéca).

Jednotlivé vétve hydraulického obvodu jsou bez tlaku (zkontrolovat v méficich mistech manometrem,
popfipadé odtlakovat).

Pfi véech demontaznich pracich disledné dbat na maximalni moznou cistotu pracoviété, aby se zabranilo
poskozeni demontovanych dilG a vnaseni necistot do systému.

Jednotlivé dily nahrazovat pouze originalnimi nahradnimi dily. PouZiti jinych dilG neZ originalnich mdze
vést ke ztraté funkce zafizeni.

Po dokon&eni montaze peélivé zkontrolovat nastaveni hydraulickych prvkd dle schématu.

Pfed uvedenim do provozu odistit jednotlivé Casti hydraulického zafizeni od oleje.

Ukony, které miize vykonavat obsluha zafizeni - oznaceny pismenem B
Ostatni Ukony smi provadét pouze proskolena kvalifikovana osoba - oznaceny pismenem F.

PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANENI PORUCHY

Nyt nelze roznytovat,
ale hydraulicky systém
funguje

Zanesené klestiny
Opotrebované klestiny
Uvolnéna nytovaci hubice

(B) Vycistit nytovaci hubici
(B) Vymeénit klestiny
(B) Provést dotazeni

Trn nytu nelze
zastrcit do hubice

Nespravna nytovaci hubice
Uvolnéna nytovaci hubice
Ucpany otvor pro odvod trn{

(B) Vymeénit hubici

(B) Provést dotazeni

(B) Vyprazdnit zafizeni
na odvod trnd

Netésnost hydraul.
systému

Uvolnéné spoje
Poskozené tésnéni

(B) Provést dotazeni
(F) Vyménit - autor. servis

Hydraulicky pist
se nevratil
do ptivodni polohy

Elektr. porucha,
nizka pracovni teplota

(B) Vréatit pist pomoci
tlacitek na SPS

Agregat nefunguje

Vysoka pracovni teplota

Nedostatek oleje
Zaneseny filtr oleje

(B) Zafizeni nechat vychladnout
(F) Doplnit olej
(F) Vymeénit nebo vycistit filtr
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11.0potrebitelné dily

Rychle opotrebitelné dily obsahuje sada nytovaci hubice. Tyto dily je nutné pravidelné kontrolovat a na zakladé
testu a dlouhodobého sledovani stanovit pravidla a terminy pro jejich pravidelnou vyménu.

12.Nahradni dily

12.1 Skladovani nahradnich dil

- Skladovaci prostory musi byt suché a bezprasné s nizkou vlhkosti vzduchu.
- Nesmi byt pfitomny vypary kyselin a jinych chemikalii. Pfi skladovani del$im neZ 6 mésicl je tfeba dily
fadné konzervovat konzervacnim olejem.
- Nahradni dily jsou baleny podle nalezitosti k funkénim podskupinam.
- PryZové soucasti je nutné konzervovat glycerinem a uskladnit v ¢ernych polyetylenovych saccich.

12.2 Zameénitelnost nahradnich dild

V pribéhu vyroby, montéze, uvadéni do provozu a prace stroje dochézi k neustalé modernizaci prvkl. Z téchto
dtvodi je nutno objednavku psat presné dle dokumentace a kontrolovat se skute¢nym stavem namontovanym na
zarizeni. Vétina novych prvkl je zaménitelna bez Gprav, ale je Iépe nechat objednavku posoudit odbornym
pracovistém TTA, které je schopné rozhodnout o zaménitelnosti, pfipadné o tom, jaké Upravy je nutné provést.

12.3 Zplisob objednani:

Podle tidajli na typovém &titku na jednotce

Hydraulicky agregat

POZICE |MNOZSTViI |MJ |OBJEDNACI KOD POPIS DODAVATEL
0010 1.00 pcs | 4575032 BKA-E-415-2,2-1,22/400-6-X-00 | BIERI
0020 1.00 pcs | 4581043 BLOCK RIVETEC BKA (Bieri) HYDAC
0030 1.00 pcs | 1250583 MDF 30 SET XX W 1,0 HYDAC
0040 1.00 pcs | 1260880 0030 D020 BN3HC HYDAC
0050 1.00 pcs | 311645 VM 2 C.0 HYDAC
0060 1.00 pcs | 716024 DB4E-01X630P HYDAC
0070 2.00 pcs | 908167 EDS 3446-10400-000 HYDAC
0080 2.00 pcs | 6006788 ZBE 06 M12x1 4 polig, abgew HYDAC
0090 1.00 pcs | 6007617 4WE 6 G6X/EG24N9K4 BOSCH REXROTH
0100 1.00 pcs | 7400001526 fgg;":tor A GDM 2009 (931965~ | g 1gg
0110 1.00 pcs | 7400001525 fgg;":tor B GDM 2009 (931965~ | g 1¢g
0120 1.00 pcs | 710151 RVE-R1/4-X-0,5 HYDAC
1.00 pcs |87-0361 Hydraulic quick coupler Kit TTA
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13.Pfilohy

13.1 Hydraulické schéma

g

|
7 AW
|

i_._.___________._._._l

10

0 = 1.7 I/min
P =22 kW
proax= JO0 bar |
no= 1500 /min |
400 v/ 50 Hz !
!
L st
| ey —————

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
33 /44



Ovérte v systému QMS, ze mate posledni verzi dokumentu

TITGEMEYER

13.2Technicky list oleje

PRUMYSLOVE OLEJE

Madit OH - HM 32, 46, 68
HYDRAULICKE OLEJE

Technicko-informacni list

Slovnaft

Popis :

Hydraulické oleje Madit OH - HM 32, 46, 68 jsou hydrogenacné rafinované ropné oleje zuslechténé prisadami
na zlepsSeni oxidacni stalosti, protikoroznich a protiodérovych vlastnosti a pfisadami proti pénéni. Obsahuji
modifikator viskozity s depresantnim Gc¢inkem.

Pouziti :
Hydraulické oleje Madit OH - HM 32, 46, 68 jsou uréené pro hydrostatické mechanismy s vysokym
mechanickym i tepelnym namahanim pro stabilni i mobilni stroje pracujici v nechranéném prostredi.

Jsou pouzitelné celoro¢né a jsou kompatibilni s vétsinou hydraulickych olejd jinych vyrobcd.
Madit OH - HM 32, 46, 68 jsou schvalené ZTS, Dubnica nad Vahom.

Specifikace :

Viskozitni tiida: Madit OH - HM 32 ISO VG 32
Madit OH - HM 46 ISO VG 46
Madit OH - HM 68 ISO VG 68
Vykonnostni profil: HM (STN 65 66 02)

HLP (DIN 51 524/2)
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Fyzikalné - chemické vlastnosti :

OH-HM 46 | OH-HM 68
OH-HM 32
Kinematicka viskozita pfi 40°C, mm?2/s 28,8-35,2 41,4-50,6 61,2-74,8
Kinematicka viskozita pfi 100°C, mm?2/s minimalné 5,11 6,44 8,31
Dynamicka viskozita (Brookfield) Pa.s maximalné 2,5 (-20°0C) 5,0 (-20°C) 2,7 (-10°C)
Viskozitni index minimalné 105 105 105
Bod tuhnuti, °C maximalné -34 -30 -28
Bod vzplanuti v o. t., °C minimalné 180 190 200
Deemulgacni charakteristika, min. maximalné 40 40 40
Manipulace :
Dodrzujte zasady bezpecnosti prace pfi praci s ropnymi produkty. Pro blizSi informace si vyZzadejte

Kartu bezpeénostnich tdajd produktu.
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13.3 Oil Safety Sheet

1. Identifikace latky nebo pfFipravku a vyrobce nebo dovozce
1.1 Identifikace latky nebo pfipravku: Hydraulické oleje MADIT OH-HM 32
MADIT OH-HM 46

5 MADIT OH-HM 68
Cislo CAS: -- (pfipravek)
Cislo ES (EINECS): -
Indexové Cislo: -
Dalsi nadzvy pripravku: ---

1.2 Pouziti Iatky nebo pfipravku:
Hydraulicky olej.

1.3 Identifikace vyrobce nebo dovozce:
Vyrobce: MOL-LUB Lubricant Production Distribution and Service Limited Liability Company for
the production, sales and services of lubricants
Almasflzito, P.O.B. 1/1
H-2931 Hungary
Tel.: 0036 34 526-330
Fax: 0036 34 526-391

Dovozce: Slovnaft Ceska republika, spol. s.r.o.
Olbrachtova 9, 140 00 Praha 4
Ceska republika
Identifikacni Cislo: 49450301
Tel.: 00420 241 080 811
Fax.: 00420 241 080 878

1.4 Telefonni Cislo pro mimoradné situace:
Nouzové telefonni Cislo: Toxikologické informacni stiedisko - 224919293, 224915402
Na Bojisti 1
128 08 PRAHA 2

2. Informace o sloZeni pfipravku
Chemicka charakteristika:
Pfipravek na bazi produktl destilace ropy. Obsahuje aditiva (detergenty-disperganty,
inhibitory oxidace a koroze, protiodérové a protipénivé prisady, modifikatory koroze, vysoce vykonné
prisady).

Vyrobek obsahuje tyto zakladni slozky:
Slozka 1:
Chemicky nazev: Mazaci oleje (ropné), C,o-35, rozpoustédlové extrahované, odparafinované,

hydrogenované; Zakladovy olej - nespecifikovany
Obsah v (% hmot.): > 83

Cislo CAS : 101316-71-6

Cislo ES : 309-876-1

Slozka 2:

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04
36/ 44



Ovérte v systému QMS, ze mate posledni verzi dokumentu

TITGEMEYER

Chemicky nazev: Mazaci oleje (ropné), Cz4-50, rozpoustédlové extrahované, odparafinované,

hydrogenované; Zakladovy olej - nespecifikovany
Obsah v (% hmot.): > 14
Cislo CAS : 101316-72-7
Cislo ES: 309-877-7
Na vyse uvedené slozky se vztahuje Poznédmka H a L dle vyhl. 232/2004 Sb. - viz kap. 16.
Tato slozka obsahuje méné nez 3 % hm. DMSO - extraktu a s ohledem na platnost uvedenych

poznamek neni klasifikovana jako nebezpecna dle zakona ¢. 356/2003 Sb.

Slozka 3:
Chemicky nazev: Zn-alkyldithiofosfat
Obsah v (% hmot.): max. 0,6

gl'slo CAS: 68649-42-3
Cislo ES (EINECS): 272-028-3
Klasifikace: Xi

R-véta: R 38

3. Udaje o nebezpeénosti pFipravku
3.1 Kilasifikace latky nebo pfipravku:
Pfipravek neni klasifikovan jako nebezpecny podle zdkona 356/2003 Sb., v platném znéni.

3.2 Rizika pro Clovéka:
Dlouhodobd nebo opakovana expozice mize zplsobovat podrazdéni, v zavislosti na
individualni citlivosti.

3.3 Rizika pro Zivotni prostiedi:
Pro pidu: Biologicky stfedné odbouratelny (WGK 2).
Pro vodu: Nerozpustna ropna latka, je tfeba chranit vodni zdroje pred znecisténim.

3.4 Mozné nespravné pouziti pripravku:
Nespecifikovéno.

3.5 Dalsi rizika:
Neuvadéji se.
Pripravek neni klasifikovan jako nebezpecny ve smyslu zédkona o chemickych latkach. tato
skute¢nost nevyluéuje mozné nepfiznivé Gc&inky i podle jinych platnych zakonl (zavadna latka
nebezpecna vodam). Z tohoto hlediska je tfeba uvazovat Uidaje uvedené v tomto listé.

4. Pokyny pro prvni pomoc
4.1 VSeobecné pokyny:
NevyZzaduji se zadna zvlastni opatreni.
Okamzita lékarska pomoc je nutna v pripadé poziti pripravku.
PFi praci dodrzovat pracovni hygienu. Pfi praci je tfeba omezit pfimy styk pokozky a sliznice
pracovnikd na minimum.

4.2 PFi nadychani:
Priznaky: Pri doporucenych pracovnich teplotach se neodpafuje a nerozklada. Pri zahfivani v uzavieném
prostoru pary plsobi gkodlivé.
Prvni pomoc: Prejit na Cerstvy vzduch.

4.3 P styku s kGzi:
PFiznaky: MUZe draZdit pfi dlouhodobém a opakovaném kontaktu.
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Prvni pomoc: Odstranit kontaminovany odév a obuv, pred dalsim pouzitim vycistit. Pokozku
omyt teplou vodou a mydlem a osetfit vhodnym repara¢nim krémem.

4.4 Pti zasazeni oci:
Pfiznaky: Mlze drazdit pti pfimém kontaktu.
Prvni pomoc: Vymyvat proudem vlazné vody, v pfip. potfeby navstivit Iékafe.

4.5 P¥i poziti:
Priznaky: Netoxicky, mdZe vyvolat zvraceni a stfevni potize (prdjem).

Prvni pomoc: Vyplachnout Usta distou vodou. Nevyvolavat zvraceni. Pokud postizeni zvraci, zabranit
vdechovani zvratk( (umistit do stabilizované polohy s hlavou na boku). Nedavat
nic pit ani jist (zvlasté ne mléko nebo alkohol), rychle vyhledat Iékarskou
pomoc.

5. Opatfeni pro hasebni zasah
5.1 Vhodna hasiva:
Péna, oxid uhliCity, prasek
5.2 Nevhodna hasiva:

Vodni proud.

5.3 Zvlastni nebezpedi:
PFi volném horeni (nedokonalém spalovani) vznikaji produkty nedokonalého spalovani (oxidy uhliku a
rizné uhlovodiky, saze, oxidy fosforu a siry). PFi zvyéenych teplotdch miZe vznikat sirovodik.

5.4 Zvlastni ochranné prostredky pro hasice:
V uzavireném prostoru pouzit izolacni dychaci pfistroj.

5.5 Dalsi udaje:
Pripravek je horlava kapalina IV. tfidy nebezpecnosti.

6. Opatfeni v pfipadé nahodného Gniku latky nebo pFipravku
6.1 Preventivni opatfeni pro ochranu osob:
Viz kapitolu 8.

6.2 Preventivni opatfeni pro ochranu zivotniho prostredi:
Zabranit vniku do kanalizace.. Zabranit Gniku do Zivotniho prostfedi (vodni zdroje, ptda).
Pfi Uniku do povrchovych vod zabranit rozsifeni ponornymi sténami.
V pripadé havarie uvédomit pfislusné organy.

6.3 Cistici metody:

Na padé:

Rozlity pfipravek odsat Cerpadlem. Posypat savym materidlem, jako je suchy pisek, zemina,
piliny, nebo pouzit specialni prostfedky na zneskodrnovani ropnych latek EKOSORB, POP vlakna.
Absorbovany material se umisti do uréenych nadob na nebezpecny odpad. a zneskodni dle
predpist platnych v odpadovém hospodarstvi.

Ve vodé.

Omezit rozsifovani po vodni hladiné. Rozlity pripravek odcerpat z vodni hladiny, pokud je to
mozné, za pouziti mobilniho sbérace oleje, skimmerového pasu apod.

Informovat pfislusné Grady.

6.4 Dalsi udaje:
Viz kap. 8 a 13.

7. Pokyny pro zachazeni a skladovani
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7.1 Zachazeni:
Udrzujte mimo dosah salavého tepla a otevieného plamene.
Pouzivejte pouze v dobfe vétranych prostorach.
Dodrzovat bézna opatreni pfi manipulaci s mazivy.
Zakaz jist, pit a koufit pfi praci.

7.2 Skladovani:

7.2.1 Podminky pro bezpec¢né skladovani:
Skladujte na suchych mistech v tésné uzavienych obalech.
Udrzujte mimo dosah salavého tepla, otevieného plamene a silnych oxidacnich cinidel.
Nejvyssi teplota pro skladovani je max. +40 °C.

7.2.2 Limity pro skladovani:
Nejsou stanoveny.

8. Omezovani expozice latkou nebo pfripravkem a ochrana osob

8.1 Expozicni limity:

Ridi se dle naf. vl. & 178/2001 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zamé&stnanct pfi préaci,
priloha &. 2: Hygienické limity latek v ovzdu$i pracovist a zplsoby jejich méreni
a hodnoceni, ¢ast A: PFipustné expozi¢ni limity (PEL) a nejvyssi pfipustné
koncentrace (NPK-P) chemickych latek v ovzdusi pracovist.

Pro dany pripravek nejsou stanoveny hygienické limity. Vzhledem k charakteru pfipravku lze pouzit
nasledujici hodnoty:

latka ¢. CAS PEL (mg.m3) NPK-P (mg.m-3)
Oleje mineralni (aerosol) --- 5 10

8.2 Omezovani expozice:

8.2.1 Omezovani expozice pracovnikil:
Vyloudit kontakt s kiiZi a o¢ima. Vylou¢it dlouhodobou inhalaci olejovych par a mih.
Zajistit dostupnost moznosti umyti po praci a pred jidlem.
Kontaminovany nebo olejem nasakly odév nepouzivat, omyt se teplou vodou a mydlem.

Osobni ochranné prostredky:
’ e r o e s r e Ve v Vs r s v .
Ochrana dychacich organu: Neni nutna za normalnich podminek. Pfi zahfivani pouzit respirator
nebo ochrannou masku s filtrem proti organickym param.

Ochrana oci: Neni nutna
z ’ . 7 -0 . .
Ochrana rukou: Ochranné pracovni rukavice odolné olejum (PVC, nitril).
O v Ve v
Ochrana kuze: Pracovni odév a obuv.

8.2.2 Omezovani expozice zivotniho prostredi:
Zabranit vniku do podlozi, vod, kanalizace.
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9.1 VSeobecné informace:
Skupenstvi pfi 20°C:
Barva:

Zapach:

Hodnota pH:
Bod (rozmezi rozmezi bodu) varu °C:
Bod vzplanuti °C (EN ISO 2592):
Hoflavost °C (EN ISO 2592):
Vybusné viastnosti:
Oxidacni vlastnosti:
Tenze par (pfi 20°C):
Hustota g/cm?3 (15 °C, EN ISO 3675):
Rozpustnost ( pfi 20°C):
- ve vodé:
-V tucich:
(vCetné specifikace oleje):
Rozdélovaci koeficient n-oktanol/voda:

Hustota par:
Rychlost odpafovani:

9.3 Dalsi informace:
Bod tani °C (ISO 3016)
Vyhtevnost kl/kg:

9. Informace o fyzikalnich a chemickych vlastnostech latky nebo pfipravku:

viskdzni kapalina

Zlutd az hnédava
charakteristicky pro ropné oleje

9.2 Dllezité informace z hlediska ochrany zdravi, bezpe&nosti a Zivotniho prosttedi:

Madit OT-HM 32/46/68
neuvadi se
neuveden
min.180/190/200
min. 200 °C
nejsou
nejsou
nepatrna
inf. 0,875

témér nerozpustny
benzin, petrolej, toluen atd.

neuvadi se

Viskozita kinematicka (EN ISO 3104)mm?2/s
pfi 40 °C:
pfi 100°C

28,8-35,2/41,4-50,6/62,2-74,8
min.: 5,11/6,44/8,31

neuvadi se

neuvadi se

max.: -34/-30/-28
inf. 42 000

10.1 Podminky, kterym je tfeba zameazit:

10.2 Materidly, které nelze pouzit
Silna oxidacni Cinidla.

10.3 Nebezpecné rozkladné produkty:
Pfi normalnich podminkach nejsou.

10. Informace o stabilité a reaktivité latky nebo pFipravku:

Za normalnich podminek jde o stalou kapalinu. Nerozklada se a nepolymerizuje.
Vyloudit pfimé teplo nebo zapalné zdroje.

PFi volném hofeni (nedokonalém spalovani) vznikaji produkty nedokonalého spalovani (oxidy uhliku a
[e] z ’ . ’ V. ’ v ’ z O v . . 7
ruzné uhlovodiky, saze, oxidy fosforu a siry). Pri zvySenych teplotach muze vznikat sirovodik.

11. Informace o toxikologickych vlastnostech latky nebo pFipravku:
Uvedené Udaje se vztahuji k nebezpecnym slozkam.

11.1 Akutni toxicita:
Oralni akutni toxicita - OECD ¢. 401: LDso(potkan): >2 000 mg/kg
Dermalni akutni toxicita- OECD €. 402: LDsg(kralik): >2 000 mg/kg

11.2 Subchronicka - chronicka toxicita:
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Nema drazdivé a senzibilizacni Ucinky.
7 a7 7 ’ ’ v O v 7. . ’ . . .
Déletrvajici nebo opakovany styk vyrobku s pokozkou muze v zavislosti na osobni dispozici
vyvolat podrazdéni.

11.3 Dalsi udinky:
Senzibilizace: Neni.
Karcinogenita: Neni.
Mutagenita: Neni.
Toxicita pro reprodukci: Neni.
Zkusenosti u ¢lovéka: Nejsou k dispozici.
Provedeni zkousek na zvifatech: Viz testy vyse.

Dalsi udaje:

Vyrobek neobsahuje PCB, PCT a ostatni slouc¢eniny chloru a slou¢eniny tézkych kovl a barya ani
rozpoustédla.

Zakladovy olej obsahuje méné nez 3% extraktu do DMSO (IP 346) a neni klasifikovan jako
karcinogenni.

12. Ekologické informace o latce nebo pFipravku:
12.1 Ekotoxicita:
TFida ohrozeni vody: WGK 2 (stfedni nebezpedi pro znecisténi vody)

12.2 Mobilita:
Udaj neni k dispozici.

12.3 Persistence a rozlozitelnost:
Zarazuje se mezi latky stfedné odbouratelné.

12.4 Bioakumulacni potencial:
Udaj neni k dispozici.

12.5 DalSi nepfiznivé ucinky
Pripravek nesmi znedistit zeminu, vodni zdroje a kanalizaci; na vodé vytvari souvisly film, ktery
brani prestupu kysliku do vodniho prostiedi, coz zplsobi uhynuti vodni fléry a fauny.
Neobsahuje latky typu PCB.

13. Pokyny pro odstranovani latky nebo pfripravku:
13.1 Odstranovani latky nebo pripravku:
ZaFazeni odpadu dle vyhl. 381/2001 Sb. (Katalog odpadd):
13 01 10* Nechlorované hydraulické mineralni oleje, kat. N,
nebo
13 02 05* Nechlorované mineralni motorové, prevodové a mazaci oleje, kat. N.
Zplsoby zneskodfiovani kontaminovaného obalu:
Pokud nelze obal vy¢istit, je nutno jej zneskodrovat stejnym zplsobem, jako jeho plvodni obsah.
Zarazeni znecisténého obalu od pfipravku:
15 01 10* Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo obaly témito latkami znecisténé, kat.

Zneskodnéni prazdného vycisténého obalu:

Podle charakteru konstrukéniho materidlu obalu je odpad zafazen do sk. 15 01 Obaly (vcetné
oddélené sbiraného komunalniho obalového odpadu)., kat. O.

Prazdny obal bez zbytkli obsahu je mozno znegkodrovat postupy zavisejicimi na konstruk&énim
materialu obalu (zpétny sbér, recyklace, skladkovani, spalovani).

Zarazeni adsorpcni hmoty nasaklé pripravkem:
15 02 02* Absorpcni ¢inidla, filtracni materidly, Cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé
nebezpecnymi latkami, kat N.
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13.2 Vhodné metody odstranovani latky nebo pfipravku:
Regenerace - vhodny
Biologicky - nevhodny
Spalovani - vhodny
Skladkovani - nevhodny
Znehodnoceny pripravek je nejvhodnéjsi zneskodnovat spalovanim v uréenych spalovnach
zvlastnich odpadd.

13.3 Pravni predpisy o odpadech
Zakon 185/2001 Sb., o odpadech
Vyhl. & 381/2001 Sb. (Katalog odpadi)
Vyhl. 383/2001 Sb. o podrobnosti nakladani s odpady

14. Informace pro prepravu latky nebo pfipravku:
Silni¢ni a Zelezni¢ni preprava:
ADR/RID: nepodléha piredpisim
Pfeprava po vodé : Neprepravuje se.
Letecka doprava : Nepfepravuje se.

15. Informace o pravnich predpisech vztahujicich se k latce nebo pfipravku:
15.1 Informace tykajici se ochrany zdravi, bezpecnosti a Zivotniho prostredi, které musi byt
uvedeny na obalu latky nebo pripravku

Produkt nepodléh& podle sou¢asnych predpisi povinnému oznacovani.

15.2 Specifickd stanoveni na Urovni Evropskych spolecenstvi
Nejsou specifikovana.

15.3 Specificka ustanoveni tykajici se ochrany osob nebo Zivotniho prostiedi
Nejsou specifikovana.

16. Dalsi informace
Seznam prislusnych R-vét uvedenych v bodech 2 a 3 bezpecnostniho listu:
R 38 Drazdi kizi

Pokyny pro Skoleni:
V ramci Skoleni BOZP seznamovat se zédsadami prace s pfipravkem a s pfedepsanymi osobnimi
ochrannymi prostredky.

Doporucena omezeni pouZziti:
v . . . ’ v o .r 7 o ’ z ’ v
Uvedeno formou S vet jako informativni a doporucujici zpusoby nakladani s pripravkem. S-
véty vSak nejsou v tomto pripadé zavazné.

S-véty: S 60 Tento materidl a jeho obal musi byt zneskodnény jako nebezpecny odpad
S 61 Zabrante uvolnéni do zivotniho prostredi. Viz specidlni pokyny nebo bezpecnostni
listy

Dodrzovat pozadavky vodniho zakona, § 39 (zavadné latky).

Dalsi informace:

Znéni ,Poznamky H" dle vyhl. 232/2004 Sb.:

.Klasifikace a oznaceni na obalu uvedené pro tuto latku se vztahuje na nebezpecnou vlastnost(i)
oznacené R-vétou (vétami) ve spojeni s uvedenou skupinou (skupinami) nebezpecnosti. Pozadavky
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z hlediska vSech ostatnich nebezpecnych vlastnosti.

skupinové polozky uvedené v Tabulce C."

Znéni ,Poznamky L" dle vyhl. 232/2004 Sb.:
nez 3% latek extrahovatelnych do dimethylsulfoxidu (DMSQO), méfeno metodou IP 346. Tato

v Tabulce C.»
Zdroje nejdilezit&jsich Gdajd:

revize: 30.11.2004 a dale na podkladé platnych pravnich predpist CR.

Prohlaseni:

Bezpecnostni list byl vypracovan v souladu se zakonem €. 356/2003 Sb. o chemickych
latkach a chemickych pfipravcich a o zméné nékterych zakon a podle vyhlasky
231/2004 Sb. kterou se stanovi podrobny obsah bezpecnostniho listu k nebezpecné
chemické latce a chemickému pFipravku.

Bezpecnostni list popisuje pripravek z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi pFi praci a
ochrany Zivotniho prostifedi a nemiiZze byt povazovan za zdroj technickych informaci o
daném vyrobku.

Uvedené informace odpovidaji soucasnému stavu védomosti a zkusenosti a jsou v souladu
s platnymi pravnimi piredpisy. Nemohou byt povazovany za zaruku vhodnosti a
pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Udaje o zménéch a revizich:
Cislovani revizi plati od doby platnosti vyhl. 231/2004 Sb.

§ 3 zakona kladené na vyrobce a dovozce této latky se vztahuji na klasifikaci a oznacovani latky

Tato pozndmka se pouziva pouze pro nékteré latky vznikajici pfi zpracovani ropy a uhli a pro urcité

»Klasifikaci latky jako karcinogenni neni nutno pouzit, jestlize Ize prokazat, ze latka obsahuje méné

poznamka se pouziva pouze u urcitych slozitych latek vznikajicich pfi zpracovani ropy, uvedenych

Udaje obsaZzené v tomto listu byly zpracovany dle podklad{ vyrobce MOL-LUB Ltd.: MADIT OH-HM
32 hydraulic oil, MADIT OH-HM 46 hydraulic oil, MADIT OH-HM 68 hydraulic oil,verze 2, posledni

C. revize Datum Provedené zmény

0 12.2.2005 Prvni vydani bezpecnostniho listu

TTA-Z-NO-0065-02 / TTA-F-QS-0001-04

43/ 44



Ovéfte v systému QMS, Zze méte posledni verzi dokumentu

111 TITGEMEYER

A, Ustav aplikované mechaniky Brno, s.r.o.
ottt gL Zkuiebni laborator & 1228
CSN EN 17025:2005 &
Osvédéeni o akreditaci £.593/2007 - CIA Praha
‘:;":“:‘: Veveti 95, 611 00 Bmo
tafual L1228 WWW. MO

)
5
el

{1

‘-.:"n
"'lﬂ- o

&y

PROTOKOL O ZKOUSCE - archivni fislo: 4288 _1/08
MERENI A VYHODNOCENI VIBRACH U NYTOVACIHO ZARIZENI

1. ldentifikace zkoufeného rafizeni:
Nytovaci zafizeni RIVETEC typ TIOS H75

2. Vyrobee zafizeni:
RIVETEC s.r.o., Albrechtice nad Vitavou 16, PSC 398 16, CZ

3. Zkouika provedena dle norem:

CSN P CEN ISO/TS 8662-11:2006 Ruéni mechanizované nafadi — MEfeni vibraci na rukojeti

CSN EM 150 5349-1,2:2002 Vibrace — Méfeni a hodnoceni expozice vibracim prenddenym na ruce —
Cdstl: Vieobeené poradavky, Cast2: Prakticky ndvod pro méfeni na pracovnim misté

4. PouZité méFici zaFizeni:

Akcelerometr — vyrobee, typhmotnost:, .. Briiel& K jer, tvp 4384, hmotnost 11 g
Akeelerometr — vyr. &islo:.. e 2213203

Mechanicky filtr = vyrobce, t:,'pf hmtno-st ...... Brilel& K jer, typ 0559, hmotnost 16g
Zesilovad — vyrobee, Lyp, vyr. Cislo: . oo Brilel&Kjer, Nexus typ 2692, 2247655
Lhenamoveé zafizeni - typ, dﬂdnvalcl: cevieeeae.  dapmamovy pocital s méf, kartou ADF 16

BMC-MESSSYSTEMS.DE
PouZity software — nizev, verze, dodavatel: ... NextView, verd.2, BMC-MESSSYSTEMS
FlexPro, ver. 7, WEISANG.DE

5. Vysledky zkoudky - expozice celkovym vibracim na ruge pracovnika pracujiciho s RHPH 75 TC:

Maméiend primémad souhrmnd vitend hodnota zrychleni Ry - 0,70 + 0,18 m.s*
Hodnota poukith pro posouzeni (maximalné moknd hodnota) 0,97 m.s?

6. Osvidéeni o zkouice

MNytovaci zafizeni RIVETEC TIOS H75 neprekrafuje pripusiny expozilni limit vibraci pfenddenych
na ruce obsluhy po osmihodinovou pracovni sménu 8, stanoveny podle Nafizeni viady CR
&, 148/2008 o ochrand zdravi ped nepfiznivymi d&inky hluku a vibeaci (podle §12 musi A(8) < 1,4 m/s?)
a podle Smérnice EP a Rady & 200244/ES o minimdlnich poiadaveich na bezpeénost a ochranu zdravi
pied L‘:'EPO.ZL'CI améstnancd rizikim Squl:l'l}'m s bvaikalnimn &mitell (vibracerm), (podle § 3 musi
A(8) < 2.5 m/s"). Doba jednoho nytovani musi minimalné trvat 3 sckundy.

Nytovaei zafizeni RIVETEC typ TIOS HT5 vide uvedend limity spliiuje.

Podrobny popis a vyhodnoceni zkouiky je provedeno v technické zpravé UAM TZ 4288/08: ,,MéFeni
a vyhodnoceni vibraci u n¥tovaciho zaFizeni TIOS H75 %, kierd je k dispozici u vyrobee
rhkouieného zafizeni na adrese: RIH’ETEI‘.':‘__E__ 0., Albrechiice nad Viavou 16, PSC 398 16, CZ

_;' Prof. Ing,. VEJ\"{)DA Stams!av. CSe.
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