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Tradition und Kompetenz seit iiber 100 Jahren

Die Briider Adolf und Fritz Titgemeyer griindeten um die Jahrhundertwende eine
EisenwarengroBhandlung in ihrer Heimatstadt Melle. Wenige Jahre spéter wurden
Geschaftsraume im benachbarten Osnabriick erffnet. Seitdem entwickelte sich
die Unternehmensgruppe TITGEMEYER kontinuierlich und ist heute ein fihrendes
Unternehmen in den Branchen Befestigungstechnik und Nutzfahrzeugteile.

Das mittelstdndische Familienunternehmen wird heute von der dritten Generation
gefiihrt — immer mit dem Anspruch, seinen Kunden die jeweils optimale
Produktlésung zu bieten — vom einzelnen Befestiger bis hin zu komplexen
Bausatzsystemen.

Befestigungstechnik

So verschieden die Anforderungen, so individuell ist unsere Produktldsung.
Das Resultat: Ein breitgefdchertes Programm von modernen Befestigungs-
systemen. Stets kommen neue Produkte hinzu — weil Industrie und Handwerk
fiir ihre Anwendungsfelder maBgeschneiderte Losungen verlangen.
TITGEMEYER fihrte den POP®-Blindniet auf dem deutschen Markt ein.

Seine Anwendung revolutionierte die herkdmmliche Verbindungstechnik.

Das TITGEMEYER-Befestigerprogramm
o Blindniettechnik

o Gewindetrdger

e Schnellmontagesysteme

e Verarbeitungstechnik

e Dicht- und Klebstoffe

Fahrzeugbauteile mit Anspruch

Die Ideen und Wiinsche unserer Kunden sind unser MaBstab. So entwickeln
und produzieren wir sorgféltig gepriifte Produkte fiir den Bau moderner
Nutzfahrzeuge. Sicherheit, Wirtschaftlichkeit und Umweltvertrdglichkeit —
diesen Forderungen entsprechen wir mit unserem Lieferprogramm.

Das erste Bausatzsystem fiir Lkw-Kofferaufbauten, GETO Van®, ist heute

nur eine der von uns entwickelten Systemlsungen.

Das TITGEMEYER-Fahrzeugbauteileprogramm
® Bausatzsysteme

o Fahrgestelltechnik

e Karosseriebauteile

e Pritschensysteme

TITGEMEYER®
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Einsatzgebiete

Nichtrostende Stdhle in der Industrie

In den letzten Jahren haben sich die Einsatzgebiete der rostfreien
Edelstahle stark erweitert. So sind zum Beispiel die verstérkten
industriellen Anwendungen auf den Gebieten der Offshore- und
Umwelttechnik zu nennen, zunehmende Anstrengungen zur alter-
nativen Energiegewinnung erfordern auch hier neug Technologien
mit besonders korrosionsbestandigen Werkstoffen.

Mit diesem Katalog kdnnen sich Konstrukteure, Projektleiter
und Einkaufer einen schnellen Uberblick tiber unsere Befestigungs-
elemente aus rostfreien Edelstahl verschaffen.

Ad4-Einsatz im Industrie- und Chemieanlagenbau

Was sind nichtrostende Stdhle?

Bekanntlich weisen die nichtrostenden Stéhle eine im Vergleich zu
den unlegierten und niedriglegierten Stéhlen deutlich verbesserte
Korrosionsbestandigkeit auf. Sie sind gegen zahlreiche aggressive

Medien bestandig und bediirfen keines weiteren Oberfldchenschutzes.

Diese Passivitét wird durch Zulegieren von mindestens 10,5% Cr
zum Eisen bewirkt. Bei mechanischer Beschddigung der Passiv-
schicht bildet sich diese spontan wieder aus. Die Korrosions-
bestdndigkeit von ,Edelstahl Rostfrei” ist vorrangig abhéngig von
der Legierungszusammensetzung des Stahls, daneben von seiner
Oberflache und vom Gefligezustand.

Die im Bereich der Standard-Befestigungselemente am meisten
eingesetzte Stahlgruppe ist die der austenitischen Edelstéhle. Im
allgemeinen Sprachgebrauch werden hierfiir oft die Ausdriicke
A2 oder V2A und A4 oder V4A verwendet.

Diese austenitischen CrNi-Stahle mit > 8% Ni bieten eine besonders
glinstige Kombination von Verarbeitbarkeit, mechanischen Eigen-

4 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0

A4-Einsalz in der On- und Offshore-Energietechnik

Telefax: +49 (0)541/58 22-491

Neben den Standardwerkstoffen kdnnen wir lhnen im Einzelfall und
in Abhdngigkeit der Stiickzahl andere, héher korrosionsresistente
Werkstoffe flir unsere Befestigungselemente anbieten. Dies sollte
jedoch immer vom jeweiligen konkreten Einzelfall abhédngig sein.
Bitte sprechen Sie uns einfach an.

A2-Einsatz im Schienenfahrzeugbau

schaften und Korrosionsbestdndigkeit. Sie empfehlen sich daher
fiir viele Anwendungsmadglichkeiten und sind die bedeutendste
Gruppe der nichtrostenden Stéhle. Wichtigste Eigenschaft dieser
Stahlgruppe ist die hohe Korrosionsbestandigkeit, die mit
zunehmendem Legierungsgehalt, insbesonders an Chrom und
Molybdéan, gesteigert wird.

Die A2-Stahle 1.4301 und 1.4303 sind in normaler AuBen-
atmosphdre bestdndig und deshalb fiir Innen- und AuBen-
anwendungen gleichermafen geeignet. Die A4-Stdhle 1.4578

und 1.4571 sind z.B. bis zu einem gewissen Grade auch in
chloridhaltiger bzw. schwefeldioxidhaltiger Atmosphére bei Raum-
temperatur weitgehend bestandig und daher auch fiir den Einsatz

in Industrieatmosphére sowie in Kiistenndhe geeignet. Fiir extremere
Anforderungen sind héherlegierte Werkstoffe nétig, so. z.B. 1.4529
bei einer expliziten Forderung nach Meerwasserbestadndigkeit.

eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



Rostfreier Edelstahl im Kontakt mit anderen Werkstoffen

Neben den typischen Korrosionserscheinungen wie Fldchen-,
Spalt- und Lochkorrosion ist fiir den Konstrukteur die Frage nach
Bimetallkorrosion im Zusammenhang mit dem nicht artgleichen
Materialeinsatz besonders von Bedeutung.

Bimetallkorrosion (,Kontaktkorrosion®) kann entstehen, wenn sich
unterschiedliche metallische Werkstoffe miteinander in Kontakt
befinden und von einem Elektrolyten benetzt werden. Der weniger
edle Werkstoff (Anode) wird an der Kontaktstelle angegriffen und
geht in Losung.

NORMEN fiir rostfreien Edelstahl

Einsatzgebiete

Der edlere Werkstoff (Kathode) wird nicht angegriffen. In der Praxis
sind die nichtrostenden Stahle gegeniiber vielen anderen metalli-
schen Werkstoffen, wie unlegierten und niedriglegierten Stahlen
sowie Aluminium, die edleren Werkstoffe.

Diese Korrosion kann besonders dann auftreten, wenn die Oberfldche
des edleren Werkstoffes im Verhdltnis zur Oberfldche des weniger
edlen Werkstoffes grofB ist. Somit sollte im Einzelfall entschieden
werden, welche Werkstoffkombination einzusetzen ist.

Normen Bemerkungen
DIN EN 10088 Teil1-3 Nichtrostende Stéhle
DIN EN 10263 Teil 5 Walzdraht

Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstéhlen

Kategorien
Kategorie Werkstoff nach DIN EN Werkstoff nach AlSI Seite Einsatzpunkte
A2 z.B. 1.4301/1.4303/ 2.B. 304, 304L,305,308, 7-20 In normaler AuBenatmosphdre
1.4567 304 CU fiir Innen-und AuBenanwendungen
A4 z.B. 1.4578 /1.4571 z.B. 316 Tl 21-26 z.B. in Industrieatmosphare
z.B. in Kiistenndhe bedingt bestdndig
in chlorid-und schwefeldioxidhaltiger
Atmosphére
Hdchstlegierte 2.B. 1.4529, 1.4539 7.B.904 L Auf Anfrage’ In extremster Umgebung
Austenite meerwasserbestandig

" Hochstlegierte Austenite finden sich heute vermehrt in den verschiedensten Industrien wieder, somit verstérkt sich auch die Nachfrage nach
Verbindungselementen in dieser Giite.
TITGEMEYER ist auch hier Ihr kompetenter Partner — bitte sprechen Sie uns bei Bedarf an, gerne kldren wir die Randbedingungen fiir die

Herstellung!

Tb1485D(0117)2

TITGEMEYER®™

Telefon: +49 (0)541/5822-0

Telefax: +49 (0)541/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de 5



Korrosionsarten

Befestigungstechnik im Versuch

Wir von TITGEMEYER verstehen uns als Losungsanbieter fiir spezielle Fragen rund um unsere Welt der Befestiger. Beim Thema Korrosion
bedeutet das fiir uns, daB wir Nachweise fiir die Bestédndigkeiten der Befestiger bieten mdchten. Aus diesem Grund hat Titgemeyer eine auf-
wendige Versuchsreihe in Zusammenarbeit mit dem Fraunhofer Institut Rostock durchgefihrt, um Erkenntnisse flir die tdglich anfallenden
Fragen rund um das Thema Korrosion zu gewinnen. Auf den folgenden Seiten mdchten wir andeuten, welches Know-How unsere Spezialisten
fiir unsere Kunden abrufen kénnen.

Rostbildung kennt jeder von uns. Die Einfliisse von Kondenswasser sind bekannt — aber durch Verarbeitungsfehler kann es hierbei auch zu
vermeidbaren Fehlern durch konstruktive Materialvermischung kommen.

Die Bestandigkeitspriifung gegen Salzspriihnebel wird in der EN ISO 9227 beschrieben. Ziel hierbei ist es normalerweise, (iberwiegend
beschichtete Systeme auf ihre Widerstandsfahigkeit zu testen. Bei Befestigern aus nichtrostenden Edelstdhlen zeigen sich durch diesen Test
sofort Schwachstellen, die durch fehlerhafte Fertigungs- oder Setzbedingungen hervorgerufen worden sind, z.B. ferritische Fremdanteile in
der Oberfdche durch falsche Verarbeitungswerkzeuge.

Blindniet ST / ST nach 120 Std. Blindniet A4 /A4 nach 720 Std.

Spaltkorrosion bildet sich auf Grund des Eindringens von aggressiven Lokalelektrolyten in enge, kleine Spalten. Somit liegt hier oft ein
abgeschirmter Bereich vor, in dem der Fiissigkeitsaustausch mit der Umgebung eingeschrénkt ist. Durch die dann lokal stattfindende
Korrosion kommt es oft zu flachen Materialabtragungen in diesem Bereich. Je nach Konstruktion entstehen bei fast allen Einsatzszenarien
der Befestigungselemente Kleine Spalten, so daB man im Vorfeld diese Korrosionsart schon konstruktiv mit in die Gesamt-Uberlegungen
ginbeziehen sollte.

Spaltkorrosion bei einer Nigtmutter aus A2 (1.4567)
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Korrosionsarten

Lochkorrosion wird in den meisten Féllen durch Chlorionen hervorgerufen. Da diese sehr hdufig vorkommen (z.B. im Kiistenbereich), ist diese
Korrosionsart fiir die Auswah! der Befestigungssysteme sehr wichtig. Lochkorrosion flihrt zundchst zu nadelstichartigen Vertiefungen und durch
deren Wachstum zu LochfraBstellen und kann zur vollstandigen Materialzerriittung fiinren. Typisch ist, das Lochkorrosion an Edelstahlen in
passiviertem (also geschiitzten Zustand) auftritt, wobei es zundchst zu einer lokalen punktuellen Perforation der Passivschicht kommt mit der
Folge , daf an diesem Keim eine Metallaufldsung einsetzt. Die Bestdndigkeit gegen Lochfrass steigt bei den nichtrostenden Edelstdhlen direkt
mit dem zulegierten Molybdéngehalt an.

Bei Einsatz von Befestigungselementen im Kiistenbereich sollte daher z.B. immer tiber den A4-Materialeinsatz nachgedacht werden, A2-Giiten
kdnnen hier schnell an ihre Grenzen stofen. Dies ist aber immer abhédngig von den konkreten Bedingungen vor Ort und den konstruktiven
Gegebenheiten (Spalte, Zugluft, etc.)

Auswirkungen Lochfrass nach 240 Std. Salzspriihnebeltest

Aber auch eine falsche Anwendung kann in vielen Féllen zu Problemen bei Einsatz von rostfreien Befestigern fiihren. Wahrend z.B. in der
Herstellung von Blindnietmuttern strengstens darauf geachtet wird, dass eine Schwarz/Weiss-Trennung bei den Werkzeugeinsétzen ein-
gehalten wird, wird dieses beim Verarbeitungsvorgang oft missachtet. Edelstahl-Blindnietmuttern werden mit dem gleichen Gewindedorn
und Mundstiick gesetzt wie die Varianten aus Stahl. Aber auch hier kann es zu Abrieb kommen, die feinen Spéne des schwarzen Stahl
setzen sich im Gewinde der Nietmutter ab und fiihren natiirlich bei extremen Witterungs- oder Einsatzbedingungen zu Rostbefall — obwohl
im Vorfeld bei der Konstruktion auf die Auswahl des richtigen Werkstoffes des Verbinders geachtet wurde.

Blindnietmutter aus A2, verarbeitet mit Gewinde-
dorn aus Schwarzstah!

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYER®™ Telefon: +49 (0)541/58 22-0 Telefax: +49 (0)541/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 7



Testreihen

Die durchgefiihrten Testreihen wurden nach Vorgabe der Norm EN ISO 12944-6 durchgefiihrt. Nachstehend sehen Sie einen Auszug aus
unserer Kategorisierung aus welchem auch hervorgeht, dass wir nicht ausschlieflich die Verbinder sowie die Grundwerkstoffe beriicksichtigt
haben. Vielmehr haben wir die verschiedensten Einflussfaktoren einbezogen, wie z.B. auch den Bohrerwerkstoff.

Bitte sprechen Sie uns bei Riickfragen zur richtigen Auswahl des Verbinders fiir Ihre Applikation an — unsere technischen Anwendungsberater
werden Sie eingehend informieren.

5 = Mundstiick Gewindedom
Muster- Artikel-Nr/- 1= Befestiger 3 = Bohrer aus abgedeckt mit & Mundstiick
bezeichnung bezsichnung | Befestigertyp aus A2 VA WA VA Korrosionskategorie
303511 1.3.5. = 303.511.000 3 5 »>[5-M lang
303511 1.3, = 303.511.000 | an 3 >C5-M lang
303511 1.4 = 303.511.000 5 >£5-M lan
[3035 B = 303517.000 | SC5-W 1ang
| 318452 1.3.5. = 319.452.000 3 5 <C3 kurz
| 319452 1.3, = 319.452.000 ] >C5-M lang
318452 1.45. = 319,452,000 BN 5 <C3 kurz
319452 1.4.6. = 319.452.000 1 >05-Mkurz | <CS5-M mittel
334691 1.37. = 334.691.000 1 3 >3 kurz <C4 kurz
334691 1.3.8. = 334.691.000 1 3 i <03 kurz
= aNm
334691 147, | >C3 kurz <C4 hurz
[ 334691 1.4.8. 334,691,000 | 7 <C3 kurz
34716 1.3 3 | 7 <C3 kurz
3 i 8 il <C3 kurz
Bt 1 T <03 kurz
1 <(d Kirz
SRE 1 3 <C3 kurz
1 <3 kurz
1 >C5-M lan
Starlock 1 [ I m%l <C5-M lang

Kategorie G2 Kategorie C3 Kategorie G4 Kategorie C5

Landliche Gebiete Chemieanlagen etc. Kiistennahe Einsatzgebiete Bohrinseln etc.
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Hinweis:
SchweiBbolzen fihren wir standardmaBig nur in der Gruppe A2.
Auf Anforderung liefern wir diese Produkte auch in A4. Mengen und Lieferzeit abhéngig von der Ausfiihrung.
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NOTIZEN
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TITGEMEYER®

A2 Edelstahl

M Blindniete

B Blindnietmuttern

M SchlieBringbolzen

B POLYSTIC®-Schweifibolzen

e f{ir normale Auflenatmosphare
e [nnen- und Auflenanwendungen
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff

Niethilse: Edelstahl A2 AISI 304Cu

Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304

NennmaB @|Bohrloch | Klemmldngenbereich Niethillse Nietsetzkopf @ |Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn @)  Bruchkrait Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk+0,5-1,0 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]

3,0 31-32 1,0-30 6,0 6,5 1,0 2,0 1800 2200 427110
30-50 8,0 6,5 1,0 2,0 1800 2200 427 111

50-65 10,0 6,5 1,0 2,0 1800 2200 427 112

65-85 12,0 6,5 1,0 2,0 1800 2200 427 113

9,0-12,0 15,0 6,5 1,0 2,0 1800 2200 427114

32 33-34 15-30 6,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427121
3,0-50 8,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427 122

50-65 10,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427123

6,5-85 12,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427124

85-105 14,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427125

10,5-125 16,0 6,5 1,0 2,0 1900 2500 427 126

40 41-42 10-25 6,0 8,0 13 25 2700 3500 427129
25-45 8,0 8,0 13 25 2700 3500 427131

45-65 10,0 8,0 13 25 2700 3500 427132

6,5-8,5 12,0 8,0 13 2.5 2700 3500 427133

85-10,0 14,0 8,0 13 25 2700 3500 427134

10,0-12,0 16,0 8,0 13 25 2700 3500 427 136

12,0-14,0 18,0 8,0 13 2 2700 3500 427137

14,0-16,0 20,0 8,0 13 25 2700 3500 427138

48 49-50 25-40 8,0 9,5 14 29 4000 5000 427139
4,0-6,0 10,0 9,5 14 29 4000 5000 427140

6,0-8,0 12,0 9,5 14 29 4000 5000 427141

80-95 14,0 9,5 14 29 4000 5000 427192

95-11,0 16,0 9,5 14 29 4000 5000 427143

11,0-13,0 18,0 9,5 14 29 4000 5000 427194

13,0-15,0 20,0 9,5 14 29 4000 5000 427 145

15,0-17,0 22,0 9,5 14 29 4000 5000 427195

17,0-20,0 25,0 9,5 14 29 4000 5000 427 146

20,0-25,0 30,0 9,5 14 29 4000 5000 427 148

50 51-52 25-40 8,0 9,5 14 29 4700 5800 427149
40-6,0 10,0 9,5 14 29 4700 5800 427150

6,0-80 12,0 9,5 14 29 4700 5800 427 151

80-95 14,0 9,5 14 29 4700 5800 427 196

95-110 16,0 9,5 14 29 4700 5800 427 152

6,4 6,5-6,6 40-6,0 12,0 13,0 2,2 29 7500 9300 427 153
6,0-9,0 15,0 13,0 2,2 29 7500 9300 427 154

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® Blindniete

Fortsetzung
Nennmal3 @|Bohrloch | Klemmldngenbereich Niethiilse Nietsetzkopf @ Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn | Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk+0,5-1,0 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
6,4 6,5-6,6 9,0-12,0 18,0 13,0 2,2 29 7500 9300 427 155
12,0-14,0 20,0 13,0 2,2 2,9 7500 9300 427 156
14,0-19,0 25,0 13,0 2,2 29 7500 9300 427 157

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® Blindniete

. . . fa
groBer Flachrundkopf mit gerilltem Nigtdorn
gd,
Werkstoff e [
By
Niethiilse: - Edelstahl A2 AISI 304Cu - -
122 2
Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304 ecd Ko 5
. od
Nennmal3 @|Bohrloch @| Klemmldngenbereich Niethiilse Nietsetzkopf @ Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn | Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk+0,5-1,0 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
438 49 15-30 8,0 14,0 2,1 29 4200 5300 427 162
3,0-50 10,0 14,0 2,1 2,9 4200 5300 427 163
* Bruchkrafte beziehen sich auf Nigtversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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Senkkopf mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff
Niethilse: Edelstahl A2 AISI 304Cu

Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304

|
I

TIFAS® Blindniete

NennmaB @|Bohrloch | Klemmldngenbereich Niethillse Nietsetzkopf @ |Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn @) Bruchkrait Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk £0,5 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
32 33 15-25 6,0 6,0 1,0 2,0 1800 2500 427170
25-45 8,0 6,0 1,0 2,0 1800 2500 42717
45-6,5 10,0 6,0 1,0 2,0 1800 2500 427 172
6,5-85 12,0 6,0 1,0 2,0 1800 2500 427173
40 41 05-20 6,0 75 1,2 25 3100 3800 427174
20-40 8,0 75 12 25 3100 3800 427 175
40-6,0 10,0 75 12 25 3100 3800 427 176
6,0-8,0 12,0 75 1,2 25 3100 3800 427 177
48 49 15-30 8,0 9,0 12 29 4500 6000 427178
30-50 10,0 9,0 12 29 4500 6000 427179
50-7,0 12,0 9,0 12 29 4500 6000 427 180
8,0-10,0 15,0 9,0 12 29 4500 6000 427181
11,0-13,0 18,0 9,0 12 29 4500 6000 427182
140-16,0 21,0 9,0 12 29 4500 6000 427 183
18,0-20,0 25,0 9,0 12 29 4500 6000 427184
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
Tb1485D(0117)2 TiTGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 15



TIFAS® Multigrip Blindniete

Flachrundkopf | A
| 8dm
Werkstoff ‘ Bl
Niethilse: " Edelstanl A2 AISI 302/304 | 5
. N LGht /7
Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304/434 L_ BN ;‘1: A —
ad
Nennmal3 @|Bohrloch @| Klemmldngenbereich Niethiilse Nietsetzkopf @ Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn | Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk +0,6-0,5 k+0,6-0,5 | dmnom [Scher nominal *|Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
32 33-34 1,0-35 8,0 6,0 1,0 2,2 1600 1900 421721
4,0 41-42 05-45 9,5 8,0 1,1 2,7 2400 3200 421732
1,6-6,0 12,0 8,0 11 2,7 2400 3200 421733
2,0-80 13,0 8,0 11 2,7 2400 3200 421910
438 49-50 15-6,0 10,0 95 15 34 4100 4500 421741
25-64 12,7 95 15 34 4100 4500 421742
15-90 14,0 9,5 15 34 4100 4500 421 922
7,0-11,0 17,0 95 15 34 4100 4500 421744

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

16 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



TIFAS® Peel Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff L
ady —
Nigthiilse: Edelstahl A2 AISI 304 _—T!- i
77 77
Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304 “{ S NN ]
& ot
Nennmal3 @|Bohrloch | Klemmlangenbereich |Niethiilse | +1,0 -0,2| Nietsetzkopf @ |Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [mm] dk +0,6 -1,2 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
40 46-47 15-40 10,0 79 1,7 2,6 3000 1000 424 881
50-7,0 13,0 79 1,7 2,6 3000 1000 424 882
8,0-10,0 16,0 79 1,7 2,6 3000 1000 424 883
438 58-59 8,0-10,0 16,0 9,5 2,0 3,0 4500 1000 424 887

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2

TiTGEMEYER™

Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0

Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de
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TIFAS® Becher Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff S B
ad
Nigthiilse: Edelstahl A2 AISI 304 b
77 P27
Nietdorn: " Edelstahl C1 AISI 420 “{ Sy EKSS -
J ad
NennmaB @|Bohrloch | Klemmldngenbereich Niethillse Nietsetzkopf @ |Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn @) Bruchkrait Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk 0,9 k max dmnom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
32 33 05-15 6,0 6,3 14 1,90 2000 2200 420 940
15-30 8,0 6,3 14 1,90 2000 2200 420 941
3,0-50 10,0 6,3 14 1,90 2000 2200 420 942
50-65 12,0 6,3 14 1,90 2000 2200 420 943
40 41 05-15 6,0 7.7 1,7 2,25 3000 3500 420 950
15-30 8,0 77 17 2,25 3000 3500 420 951
30-50 10,0 77 1,7 2,25 3000 3500 420 952
50-65 12,0 7.7 1,7 2,25 3000 3500 420 953
6,5-80 14,0 77 17 2,25 3000 3500 420 954
8,0-11,0 16,0 77 1,7 2,25 3000 3500 420 955
48 49 15-30 8,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 960
3,01=5,0 10,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 961
50-65 12,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 962
6,5-80 14,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 964
8,0-90 16,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 963
95-110 18,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 966
11,0-12,0 20,0 9,2 2,0 2,90 4000 4400 420 965
6,4 6,5 1,5-6,0 12,0 12,5 2,7 3,80 6000 8000 420 970
6,0-8,0 16,0 125 2,7 3,80 6000 8000 420 971
8,0-10,0 18,0 125 2,7 3,80 6000 8000 420 972
10,0-12,0 20,0 12,5 2,7 3,80 6000 8000 420 973
12,0-17,0 25,0 125 2,7 3,80 6000 8000 420 974

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

18 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telgfax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@itgemeyer.de To1485D(0117)2



TIFAS® Becher Blindniete

Senkkopf 120° mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff
Blindniethiilse: Edelstahl A2 AISI 304 E i
Nietdorn: Edelstahl C1 AISI 420 -

Nennmal3 @ |Bohrloch | Klemmlangenbereich | Blindniethtilse |Blindnietsetzkopf| Blindnietsetzkopf | Nietdorn@|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 1+1,0-0,2 g dk Hohe k max dm max | Scher nominal™ | Zug nominal*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
438 49 40-6,5 6,0 9,5 2,0 29 4000 4400 420 984
50-8,0 13,5 9,5 2,0 2,9 4000 4400 420 985
8,0-11,0 12,0 9,5 2,0 2,9 4000 4400 420 986

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYVER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 19



TIFAS® Grip Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn A
gdm_ |-
Werkstoff odg
Nigthiilse: Edelstahl A2 AISI 302/304 e
G T
| AEEL S
Nietdorn: Edelstanl A2 AISI 304 ENAONL PNNNY —
ad
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 | dk+0,6-0,7 k max dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
32 33 1,0-30 70 6,5 14 2,0 1300 1600 413 400
3,0-5,0 9,2 6,5 14 2,0 1400 1600 413 401
50-7,0 1,5 6,5 14 2,0 2500 1600 413 402
40 41 1,0-30 8,0 7.7 15 25 2200 3200 413 410
3,0-5,0 10,0 7,7 15 2,5 4200 3200 413 411
50-7,0 12,5 7.7 15 25 4200 3200 413 412
48 49 15-35 10,0 93 15 30 4400 4000 413 420
35-6,0 12,0 93 15 3,0 4400 4000 413 421
6,0-85 15,0 93 15 3,0 4400 4000 413 422
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Die Scherbruchkraft wird durch die Lage des Restnigtdornes an der Bruchfldche beeinflusst.
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
20 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



TIFAS® Grip Blindniete

groBer Flachrundkopf mit gerilltem Nigtdorn

Werkstoff
Niethilse: Edelstahl A2 AISI 304

Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304 '

NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk+0,8 k max dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
40 41 30-50 10,0 13 25 28 4200 3200 41347
438 49 35-6,0 12,0 13,8 25 3,0 4400 4000 413 481

* Bruchkrafte beziehen sich auf Nigtversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYVER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 21



TIFAS® Grip Spezial Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff

gdm
Niethtilse: Edelstahl A2 AISI 304 _i‘ o dk .~-=1
Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304 ' o] RNSSERSS |
SRR
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk max k max dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
48 | 49 | 45-70 | 180 | 163 | 24 | 325 | 5500 | 5000 | 413430

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Bei Applikationen mit einem Klemmbereich ab 6,5 mm Bohrloch SchlieBkopfseitig 4,9 mm +0,05 /-0

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

22 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



POP® Standard Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff
Niethillse: = Edelstahl A2 1.4303 - i
Nietdorn: Edelstahl A2 1.4541 '”l'r'-_\_-\i'\\_ Ly -
% od __:3|__
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk £0,5 k+0,2 dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
32 33-34 32-48 8,0 6,4 0,9 1,9 2400 3000 303 312
48-64 9,5 6,4 0,9 19 2400 3000 303 313
6,4-95 12,7 6,4 09 19 2400 3000 303 314
95-127 15,9 6,4 0,9 1,9 2400 3000 303 315
40 41-42 1,6-32 7,0 8,0 1,1 24 4000 5000 303 411
32-64 10,2 8,0 11 2,4 4000 5000 303 412
6,4-95 13,3 8,0 1,1 24 4000 5000 303 413
438 49-5,0 1,6-32 7.6 9,5 13 29 4400 6100 303 511
32-64 10,8 9,5 13 29 4400 6100 303 512
6,4-95 14,0 9,5 13 29 4400 6100 303 513
95-12,7 17,2 9,5 13 29 4400 6100 303514

* Bruchkrafte beziehen sich auf Nigtversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYVER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 23



POP® Standard Blindniete

fa
groBer Flachrundkopf
gd,
Werkstoff e [
By
Nigthiilse: Edelstahl A2 1.4303 =g =
122 2
Nietdorn: Edelstahl A2 1.4541 ecd Ko 5
ad
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk+0,3 k+0,2 dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
32 33-34 16-32 6,4 99 15 1,9 2400 3000 303 930
48-64 9,5 99 15 19 2400 3000 303 932
* Bruchkrafte beziehen sich auf Nigtversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
24 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

POP® Becher Blindniete

Werkstoff i B
od
Nigthiilse: Edelstahl A2 1.4303 ¥
7T Bl
Nietdorn: " Edelstahl C1 1.4006 “{ ooy ISSS -
J ad
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk £0,3 k+0,2 dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
32 33 1,6-32 8,0 6,5 0,8 19 2100 2220 319 400
32-48 9,7 6,5 0,8 19 2100 2220 319 401
48-64 1,3 6,5 0,8 19 2100 2220 319 402
6,4-79 12,9 6,5 0,8 19 2100 2220 319 403
40 41 05-32 8,6 79 0,9 24 3300 4000 319 420
32-48 10,2 79 0,9 24 3300 4000 319 421
48-64 11,8 79 0,9 24 3300 4000 319 422
6,4-79 134 79 0,9 24 3300 4000 319423
438 49 05-32 9,2 9,5 1,1 3,0 4300 4400 319 440
32-48 10,8 9,5 11 3,0 4300 4400 319441
48-64 12,5 9,5 1,1 3,0 4300 4400 319 442
6,4-95 15,5 9,5 1,1 3,0 4300 4400 319 444
95-12,7 18,5 9,5 11 3,0 4300 4400 319 445
6,4 6,5 05-6,4 14,2 12,7 13 39 6800 8700 319 460
6,4-79 15,7 12,7 13 39 6800 8700 319 461
79-127 20,5 12,7 13 39 6800 8700 319 462

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2

TiTGEMEYER™

Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0

Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de
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POP® Becher Spezial Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

Werkstoff
adm
Niethtilse: © Edelstahl A2 1.4303 adk ||, =
| | £
Nietdorn: Edelstahl C11.4006 “_‘_é’_\§s S )
s
- ad L.
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk+0,3 k+0,2 dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
438 5,0 2,0-45 12,3 93 1,1 3,0 4300 4800 319 451
35-6,0 13,7 93 1,1 3,0 4300 4800 319 452
50-75 15,3 93 1,1 3,0 4300 4800 319 455
6,5-90 16,8 9,3 11 3,0 4300 4800 319 453
9,0-11,5 19,7 93 1,1 3,0 4300 4800 319454
* Bruchkrafte beziehen sich auf Nigtversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
26 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



TIBULB Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff gdm
Niethiilse: = Edelstahl A2 AISI 304Cu - o dk =

LY
.ﬁ_,
I
=i
4
Jof
(N
uls

Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 304

NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

438 49-511 15-35 9,0 9,8 2,5 3,0 6000 5000 413 096

35-6,0 11,5 9,8 2,5 3,0 6850 5000 413 097

6,0-85 14,0 9,8 2,5 3,0 6850 5000 413 099

85-11,0 16,5 9,8 2,5 3,0 6850 5000 413 086

11,0-13,0 19,0 9,8 2,5 3,0 6850 5000 413 098

6,4 6,6-6,8 2,0-45 10,5 13,0 33 42 13700 8300 413 090

40-6,5 12,5 13,0 33 42 14500 8300 413 091

50-85 14,5 13,0 33 42 14500 8300 413 092

6,5-6,7 7,0-10,5 16,5 13,0 33 42 14500 8300 413 093

9,0-12,5 18,5 13,0 33 42 14500 8300 413 094

11,0-14,0 20,5 13,0 33 42 14500 8300 413 095

13,0-16,0 22,5 13,0 33 42 14500 8300 413 105

78 8,0-83 40-70 13,5 16,0 41 51 20100 12750 413150

7,0-10,0 16,5 16,0 41 51 21500 12750 413 151

10,0-13,0 19,5 16,0 41 5,1 21500 12750 413 152

13,0-16,0 225 16,0 41 5,1 21500 12750 413 153

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telsion: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 27



TIBULB Blindniete

Senkkopf 100°
y
gdm
Werkstoff ok
Niethtilse: Edelstahl A2 AISI 304Cu =
Nietdorn: ' Edelstahl A2 AISI 304 o] S
gd |
e o
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,5 dk+0,3 k+0,2 dmnom | Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
6,4 6,6-6,8 48-78 13,5 10,0 2,0 42 10790 8300 413100
6,8-98 15,5 10,0 2,0 42 12750 8300 413101
88-11,8 17,5 10,0 2,0 42 13730 8300 413102
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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Flachrundkopf
Werkstoff
Niethiilse: = Edelstahl A2 AISI 302/304

Edelstahl A2 AISI 305/304

Nietdorn:

LT

M-LOCK Blindniete

Nennma3 @ | Bohrloch | Klemmldngenbereich | Niethiilse | Nietsetzkopf @ | Nietsetzkopf Hohe Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,3 dk 0,3 k+0,2 Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
438 49-51 16-69 10,5 98 2,2 5780 4200 415910
54-111 14,5 9,8 2,2 5780 4200 415 911
6,4 6,6-69 2,0-95 14,2 133 3,0 10500 8000 415 920
89-159 20,5 133 3,0 10500 8000 415 921
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
TITGEMEYVER™ Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 29
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M-LOCK Blindniete

Senkkopf 100°
Werkstoff
Nigthiilse: Edelstahl A2 AISI 302/304 N o :: 12 I
i ‘,1 I; i
Nietdorn: Edelstahl A2 AISI 305/304 1
Nennma3 @ | Bohrloch | Klemmldngenbereich | Niethiilse | Nietsetzkopf @ | Nietsetzkopf Hohe Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S 10,3 dk 0,3 k+0,2 Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
438 49-51 32-84 12,3 8,6 18 5780 4210 415 950
78-12,7 16,6 8,6 18 5780 4210 415 951
6,4 6,6-69 41-121 16,7 10,0 2,0 10500 8000 415 960
10,6-18,4 23,0 10,0 2,0 10500 8000 415 961
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf —120
Rundschaft, offen - = -

Werkstoff
Edelstahl A2 1.4567

== |

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.

d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M4 05-20 6,1 6,0 9,0 10 11,0 334 225

2,0-35 6,1 6,0 9,0 1,0 12,5 334 226

M5 05-30 71 7.0 10,0 1,0 115 334 266

30-50 71 7.0 10,0 10 15,0 334 267

M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 14,5 334716

30-50 9,1 9,0 12,0 15 16,5 334 717

50-7,0 9,1 9,0 12,0 15 18,5 334719

M8 0,5-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 855

30-55 11,1 11,0 15,0 15 18,5 334 856

55-80 1,1 11,0 15,0 15 215 334 857

M10 08-30 12,1 12,0 15,0 10 18,5 334 985

3,0-5,0 12,1 12,0 15,0 1,0 20,5 334 986

08-35 13,1 13,0 17,0 15 215 334 987

35-6,0 13,1 13,0 17,0 15 24,0 334 988

Fiir Edelstanl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft, geschlossen /§,
Werkstoff i
Edelstahl A2 1.4567
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
a1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-2,0 6,1 6,0 9,0 1,0 15,0 334 207
M5 05-30 71 7.0 10,0 1,0 17,5 334 242
M6 015-13,0 91 9,0 12,0 15 215 334 691
30-50 9,1 9,0 12,0 15 235 334 694
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 235 334 841
30-55 11,1 11,0 15,0 143 26,0 334 848
M10 08-35 13,1 13,0 17,0 15 28,5 334 849

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf =

Rundschaft, offen & < L}
}:\‘_1[_ _| f‘:.;: !

Werkstoff "’L'Tff‘;.’i*' i

Edelstahl A2 1.4567 =
L= -
Lo |
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M4 12-30 6,1 6,0 8,0 10 12,0 334 236
M5 12-35 71 7.0 9,0 1,0 12,0 334 276
M6 17-45 9,1 9,0 12,0 15 17,0 334 726
M8 17-45 11,1 11,0 14,0 15 175 334 865

45-6,5 11,1 11,0 14,0 15 19,5 334 864
M10 17-45 12,2 12,0 15,0 15 20,0 334 994

17-45 13,1 13,0 16,0 15 22,5 334995

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYVER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 33



RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft, offen &
Werkstoff |
Edelstahl A2 1.4567 L |
[ = )
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
a1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-2,0 6,1 6,0 6,5 0,5 1,0 334 260
M5 05-30 71 7.0 75 0,5 12,0 334 283
30-50 71 70 75 0,5 15,0 334 284
M6 05-30 9,1 9,0 9,5 0,5 145 334 293
M8 05-30 11,1 11,0 11,5 0,5 16,0 334 303
30-55 11,1 11,0 11,5 05 18,5 334 304
M10 08-35 13,1 13,0 13,5 0,5 21,0 334 314

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf

Rundschaft, geschlossen p

Werkstoff l
Edelstahl A2 1.4567 l,

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 15,5 334373
M5 05-30 71 7.0 75 0,5 18,0 334 383
M6 05-30 9,1 9,0 95 0,5 215 334 393
M8 05-30 11,1 11,0 115 0,5 240 334 396

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telsion: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 35



RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf —n
Teilsechskantschaft, offen — ] =
Werkstoff ‘
Edelstahl A2 1.4567 ‘
a’ :
Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhthe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 1,0 334135
M5 05-30 71 7,0 10,0 1,0 15 334 155
M6 0,5-3,0 9.1 9,0 12,0 15 145 334175
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334185
30-55 11,1 11,0 15,0 15 18,5 334 186
M10 0,8-35 13,1 13,0 17,0 15 215 334 196

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf - n-
Teilsechkantschaft, geschlossen - =
|
Werkstoff
Edelstahl A2 1.4567
Caramgs ; |
Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhthe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 15,0 334 425
M5 0,5-3,0 71 7,0 10,0 1,0 17,5 334 427
M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 215 334 429
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 281 334 431
M10 08-35 13,1 13,0 17,0 15 285 334 432
Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
Tb1485D(0117)2 TiTGEMEYER™ Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 37



RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Teilsechskantschaft, offen

Werkstoff
Edelstahl A2 1.4567

——
Gewinde Klemmlangenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Sechskantkopf Kopfhthe | Schaftlinge | Artikel-Nr.
d1 S SW SW1 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 11,0 334142
M5 05-30 71 7.0 75 05 12,0 334 162
30-50 71 7,0 75 0,5 14,0 334 165
M6 05-30 9,1 9,0 9,5 0,5 145 334182
30-50 9.1 9,0 9,5 05 16,5 334183
50-7,0 9.1 9,0 95 05 18,5 334 1842
M8 05-30 11 11,0 115 0,5 16,0 334192
30-55 11,1 11,0 11,5 05 18,5 334194
M10 08-35 13,1 13,0 135 0,7 21,0 334197
35-6,0 13,1 13,0 13,5 0,7 235 334198

2kein Lagerartikel - Mindestmenge auf Anfrage
Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Teilsechkantschaft, geschlossen
Werkstoff
Edelstahl A2 1.4567
Gewinde Klemmlangenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Sechskantkopf Kopfhthe | Schaftlinge | Artikel-Nr.
d1 S SW SW1 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 15,5 334 421
M5 05-30 71 7,0 75 0,5 18,0 334 460
3,0-5,0 71 7,0 75 0,5 205 334 461
M6 05-30 9,1 9,0 95 0,5 215 334 462
3,0-5,0 9.1 9,0 95 05 235 334 463
M8 05-30 11,1 11,0 115 0,5 24,0 334 466
30-55 11 11,0 115 0,5 26,5 334 467
Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 39



RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf 8D -
Rundschaft mit optimierter Réndelung, offen i,
Werkstoff . antm | 2
‘ -
Edelstahl A2 1.4567
I 1
di
ad
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
a1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-2,0 6,1 6,0 9,0 1,0 1,0 334 8002
M5 05-30 71 70 10,0 1,0 11,5 334 8032
M6 015-13,0 9.1 9,0 12,0 15 145 334 805
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 8072

2kein Lagerartikel - Mindestmenge auf Anfrage
Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

i gD =
Kleiner Senkkopf ) |
Rundschaft mit optimierter Rdndelung, offen sera iUl

A R (2] 5 ‘T\-\v{ ]
Werkstoff - P
Edelstahl A2 1.4567
- ‘] “
< -
e

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.

a1 S d D k L

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 05 11,0 334 810
M5 05-30 71 70 75 05 12,0 334 812
M6 015-13,0 9.1 9,0 95 05 145 334 814
M8 05-30 11,1 11,0 115 05 16,0 334 816

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telsion: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de i



RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Teilsechskantschaft mit Dichtung geschlossen
Schutzart: IP68

Werkstoff
Edelstahl A2 1.4567

Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SwW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M5 05-30 71 7.0 13,5 15 19,0 334 080
M6 05-30 9,1 9,0 16,0 15 215 334 082
M8 05-30 11 11,0 21,0 2,0 25,0 334 084

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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Mechanische Belastungen und Einstellungen

RIV-TI® Blindnietmuttern

Gewinde Klemmbereich bei Klemmdicke Edelstahl (A2 + A4)
Setzkraft Setzhub Gewindebelastung Drehmoment
[mm] [mm] (N] [mm] (N] [Nm]
M3 05-20 1,0 - - - -
2,0 = = = =
2,0-30 2,0 = _ _ _
3,0 - - - -
M4 05-20 1,0 4900 2,0 9000 3,0
2,0 5500 15 9000 3,0
05-30 1,0 - - - -
3,0 = = = =
2,0-35 < 5500 2,6 9000 3,0
35 6000 1,7 9000 3,0
30-45 3,0 = = = =
45 = = = =
M5 05-30 1,0 7500 3,0 >15000 55
3,0 8500 1,7 >15000 515
3,0-50 3,0 7500 4,0 >15000 515
50 8500 2,0 >15000 55
J0=85 3,0 = = = =
B8 = = = =
M 6 05-3,0 1,0 11850 4,0 >24000 10,0
3,0 14460 3,0 >24000 10,0
3,0-5,0 3,0 13500 45 >24000 10,0
50 15000 2.8 >24000 10,0
30=65 3,0 = = = =
53 = = = =
50-7,0 50 - - - -
7,0 = = = =
55-80 53 = = = =
8,0 - - - -
M8 05-30 1,0 14500 42 41000 24,0
3,0 18000 2.8 41000 24,0
30-55 3,0 14500 55 41000 24,0
5% 18500 3,0 41000 24,0
55-8,0 B8 = = = =
8,0 - - - -
M10 08-30 1,0 14500 B15 >45000 46,0
3,0 18500 2,5 >45000 46,0
08-35 1,0 - - - -
33 = = = =
3,0-50 3,0 14500 35 >39500 46,0
50 18500 25 >37000 46,0
35-6,0 3 = = = =
6,0 = = = =
08-35 1,0 19500 45 >45000 46,0
35 26500 315 >45000 46,0
3,9-6,0 35 = = = =
6,0 - - - -
Fortsetzung auf der néchste Seite
Anderungen vorbehalten
Tb1485D(0117)2 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de




RIV-TI® Blindnietmuttern

Fortsetzung
Gewinde Klemmbereich bei Klemmdicke Edelstahl (A2 + Ad)
Setzkraft Setzhub Gewindebelastung Drehmoment
[mm] [mm] (N] [mm] (N] [Nm]
1,0-40 1,0 - - - —
M12 4,0 = = = =
40-70 4,0 = _ _ _
7,0 = = = =
Setzkraft: notwendige Kraft (in Newton) um die Umformung der Blindnietmutter zu erwirken
Setzhub: notwendige Hubeinstellung (in mm) am Nietwerkzeug bei genannter Klemmdicke
Gewindebelastung:  maximale Belastung (in Newton) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnigtmutter
Drehmoment: maximale Belastung (in Newtonmeter) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnietmutter
Alle Werte sind Richtwerte, der Anwender muss flir seine Anwendung entsprechend nachjustieren oder Werte ermitteln.
Informationen zum 0-Ring und die Vertrdglichkeit mit anderen Materialien
Shorehérte A 70 - 95 Wasser {iber 80 °C X
Hydraulikflissigkeit XXXX Alkohole XX
Heizol XX Keton =
Tier6l XXXX Sdure (konzentriert) -
Bremsfliissigkeit - Sédure (verdiinnt) X
Silikone & Fette XX Lauge, Beize X
Benzin XXX Chlorkohlenwasserstoff X
Aromafliissigkeiten iiber 50% XX Ozon & Sonnenlicht X
Kerosin XXX Temperaturbereich °C -35 his +120
aromatische Kohlenwasserstoffe X bleibende Druckverformung XXX
aliphatische Kohlenwasserstoffe XXX feuerbestandig NEIN
Wasser bis 80 °C XXX

Xxxx = sehr gut bis x = zufriedenstellend / — nicht geeignet

Lagerhaltung: Schiitzen sie die Materialien vor UV-Licht , Trocken und dunkel lagern, O-Ringe aus anderen Materialien auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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Standardkopf

Werkstoff

Niethilse:

Gewindeeinsatz;

EPDM, schwarz (dielektrisch auf Anfrage)

Edelstanl A2 1.4567

RIV-TI® Flex Blindmuttern

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrlochg | Schaft-g | Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Anziehdrehmoment Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
M3 04-40 8,0 79 11,0 12 14 0,25-0,50 331331
M4 0/4-40 8,0 7.9 11,0 1.2 114 0,25-0,39 331 340
M5 04-49 9,7 9,6 12,7 09 13,2 0,34-0,50 331350
0,85-59 97 96 14,0 1,0 16,0 0,29 - 0,69 331 351
08-58 9,7 9,6 14,0 47 14,8 0,39-0,69 331353
4,0-10,0 9,7 9,6 14,0 09 20,6 0,29-0,88 331 357
79-150 97 9,6 14,0 13 252 0,29 - 0,69 331 358
20,5-30,0 9,7 9,6 14,0 13 37,7 0,59-0,98 331349
M6 04-40 12,8 12,7 16,0 13 14,7 0,59-0,98 331 360
47-87 12,8 12,7 16,0 13 19,0 0,59-0,98 331 367
08-47 12,8 12,7 19,1 438 16,35 0,78-0,98 331 365
6,4-115 12,8 12,7 16,3 2,0 24,7 0,78-0,98 331 362
M8 04-40 16,0 15,9 215 32 15,1 098-147 331380
395-95 16,0 15,9 215 57 22,2 0,98-1,57 331 381
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Flex Blindmuttern

GroBkopf oD
- dl s
e
Werkstoff e
Nigthiilse: EPDM, schwarz (dielektrisch auf Anfrage)
Gewindeeinsatz: Edelstahl A2 1.4567
ad
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrlochg | Schaft-g | Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Anziehdrehmoment Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
M3 9,5-13,0 6,2 6,1 14,0 09 240 0,25-0,50 331333
M4 04-44 8,0 7.9 19,05 15 12,7 0,25-0,39 331343
M5 08-58 9,7 9,6 19,0 2,0 16,0 0,29-0,69 331354
M6 04-40 12,8 12,7 20,0 13 14,7 0,59-0,98 331 363
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Flex Blindmuttern

Einschnappkopf
0
F. (e (R
Werkstoff x
Niethiilse: EPDM, schwarz (dielektrisch auf Anfrage) 7 S
Gewindeeinsatz: Edelstahl A2 1.4567
Y -

Gewinde

Klemml&ngenbereich Bohrloch@ | Schaft-g | Schaft-g | Kopf-o | Kopfhthe | Schaftlinge | Anziehdrehmoment Artikel-Nr.
d1 S d d2 D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] (Nm]
M4 04-13 8,0 79 93 12,7 13 9,7 0,34 -0,50 331370
M5 05-15 9,7 9,6 10,25 12,7 15 9,5 0,34-0,50 331371
04-13 9,7 9,6 10,25 14,2 32 10,8 0,34 -0,50 331372
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 47



RIV-TI® Flex Blindmuttern

Spannhiilse

Werkstoff
Nigthiilse: EPDM, schwarz (dielektrisch auf Anfrage)
Gewindeeinsatz: Edelstahl A2 1.4567

8D
d
|
|
"'E‘(" &L < /:_l
1 =} =

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrlochg | Schaft-g | Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Anziehdrehmoment Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
M4 05-20 8,0 79 ‘ 12,0 ‘ 3 11,0 0,10-0,15 331375
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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NOTIZEN
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Captive® Einpressbhefestiger

Einpressmuttern fiir Metalle

A
Werkstoff | -
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CS) N
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70 \
— B —
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke A B G D Edelstahl
+0,08 -0,00 min max | 025 | 025 max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M2 4,22 08 420 | 635 | 15 | 0,77 438 CSM2-0 -
1,0 420 | 635 | 15 | 097 438 CSM2-1 -
14 420 | 635 | 15 | 1,38 48 CSM2-2 -
2,29 420 | 635 | 15 | 221 438 CSM2-3 -
M 2,5 4,22 0,8 420 | 635 | 15 | 0,77 48 CSM25-0 358 050
1,0 420 | 635 | 15 | 097 48 CSM25-1 358 051
14 420 | 635 | 15 | 138 48 CSM25-2 358 052
2,29 420 | 635 | 15 | 2,21 48 CSM25-3 -
M3 4,22 08 420 | 635 | 15 | 0,77 48 CSM3-0 358 060
1.0 420 | 635 | 15 | 097 438 CSM3-1 358 061
1,4 420 | 635 | 15 | 138 48 CSM3-2 358 062
2,29 420 | 635 | 15 | 221 48 CSM3-3 358 063
M 3,5 4,75 08 473 | 711 | 15 | 0,77 56 CSM3,5-0 358 065
1,0 473 | 711 15 | 097 5,6 CS M 35-1 -
14 473 | 711 | 15 | 138 56 CSM35-2 =
2,29 473 | 711 15 | 221 5,6 CSM3,5-3 -
M4 5,41 0,8 538 | 7,87 | 20 | 0,77 6,9 CSM4-0 358 070
1,0 538 | 7,87 | 20 | 097 6,9 CSM4- 358 071
14 538 | 7,87 | 20 | 138 6,9 CSM4-2 358 072
2,29 538 | 7,87 | 20 | 2,21 6,9 CSM4-3 358 073
M5 6,35 08 6,33 | 8,64 | 20 | 0,77 71 CSM5-0 358 074
1,0 6,33 | 864 | 20 | 097 71 CS M 5-1 358 076
14 6,33 | 864 | 20 | 138 71 CSM5-2 358 077
2,29 6,33 | 8,64 | 20 | 221 71 CSM5-3 -
M6 8,75 12 873 | 11,18 | 4,08 | 1,15 8,6 CSM6-0 -
14 873 | 11,18 | 4,08 | 138 8,6 CS M 6-1 358 080
2,29 8,73 | 11,18 | 4,08 | 2,21 8,6 CSM6-2 358 081
3,18 873 | 11,18 | 4,08 | 3,05 8,6 CSM6-3 358 082
M3 10,5 14 10,47 | 12,7 | 547 | 138 9,7 CS M 8-1 358 090
2,29 1047 | 12,7 | 547 | 2,21 9,7 CSM8-2 358 083
32 10,47 | 12,7 | 547 | 3,05 9,7 CSM8-3 -
M10 14,0 2,29 1397 117,35 | 748 | 2,21 13,5 CSM10-1 -
3,18 1397 | 17,35 | 7,48 | 3,05 135 CSM10-2 358 093
6,4 1397 117,35 | 7,48 | 6,00 13,5 CSM10-3 -
M 12 17,0 3,18 16,951 2057 | 85 | 3,05 16,0 CSM12-1 -
6,4 16,95 | 20,57 | 85 | 6,00 16,0 CSM12-2 -

Anderungen vorbehalten.
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Technische Daten

Gewinde Schaft- Blechmaterial
Code' Stahl Aluminium (H34)
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdrtickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M2;M25M3 0 112-156 470 15 6,7 -89 280 0,9
-1 112-156 550 1,7 6,7 -89 400 1,1
-2 11,2-156 1010 2,0 6,7 -89 750 14
-3 112-156 1100 2,0 6,7 -89 850 14
M 3,5 0 13,4 -26,7 480 18 112-135 280 18
-1 13,4 26,7 570 2,3 112-135 400 1,9
-2 13,4 -26,7 1210 2,3 11,2-135 840 2,5
=3 13,4 - 26,7 1300 2.5 112-135 1050 2,8
M4 0 18,0—27,0 490 2,9 112-134 300 2,3
-1 18,0-27,0 645 40 112-134 470 2,6
-2 18,0-27,0 1250 5,1 112-134 970 4,0
-3 18,0-27,0 1300 42 112-134 1100 4,0
M5 0 18,0 38,0 530 3,6 112-156 300 3,0
= 18,0 38,0 800 45 11,2-15,6 480 3,6
-2 18,0—38,0 1110 6,8 112-156 845 57
-3 18,0 - 38,0 1500 6,0 11,2-15,6 1225 57
M 6 0 27,0- 36,0 1380 13,0 18,0- 32,0 970 7.9
-1 27,0-36,0 1760 17,0 18,0-32,0 1580 10,2
-2 27,0-36,0 1760 17,0 18,0-32,0 1580 10,2
-3 27,0-36,0 1760 17,0 18,0-32,0 1580 10,2
M3 -1 27,0-36,0 1870 18,7 18,0-32,0 1570 13,6
-2 27,0-36,0 1870 18,7 18,0-32,0 1570 13,6
=3 27,0-36,0 1870 18,7 18,0-32,0 1570 13,6
M10 -1 32,0-50,0 2020 36,2 22,0-36,0 1760 32,7
-2 32,0-50,0 2020 36,2 22,0-36,0 1760 32,7
-3 32,0-50,0 2020 36,2 22,0-36,0 1760 32,7
M 12 -1 33,0-49,0 3065 739 23,0-30,0 1390 35,2
-2 33,0-49,0 3065 739 23,0-30,0 1390 35,2

" bezeichnet die Mindestmaterialdicke des Aufnahme-Werkstoffs

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

K

— = NG n
|
U

Mutter muss rechtwinklig aufgesetzt werden. Einpresskraft wird auf den Kopf Verschraubung (Befestigung) erfolgt von
der Mutter ausgeibt. der Gegenseite des Mutterkopfes.

7
R

Anderungen vorbehalten.
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Einpressmuttern fiir Metalle

selbstsichernd - Mylon
- Sicherungs-
element
Werkstoff o
[TTI(m
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie GPLC)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70 ©
re
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke A B (¢ D . Edelstahl
+0,08 -0,00 min max max max max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 6,0 1,0-1,78 598 | 7,01 | 3,56 | 552 4,32 CPLCM 3 358 773
M4 75 1,0-178 748 | 854 | 420 | 7,01 5,59 CPLC M 4 -
M5 8,0 1,0-178 798 | 90 | 445 | 952 6,35 CPLC M5 -
Technische Daten
Gewinde Anzug- Blechmaterial
drehmoment Stahl 1,5 mm Stahl 1,2 mm
max Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdrickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 1,1 13,34 1156 2,2 13,34 1000 2,2
M4 2,2 13,34 1290 6,7 13,34 1200 6,7
M5 3.1 13,34 1557 79 13,34 1380 79
Gewinde Anzug- Blechmaterial
drehmoment Aluminium (H 34) 1,5 mm Aluminium (H 34) 1,0 mm
max Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 11 89 1000 2,2 6,67 710 2,2
M4 2,2 89 1290 6,7 6,67 800 3.1
M5 3.1 89 1330 79 6,67 800 45
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.
Verarbeitungstipps
Diinne Bleche — wenn der Befestiger in Bleche installiert wird die diinner sind als 1 — 1,5 mm, ist der Befestiger nur teilweise im
Material verbaut. Der gerandelte Bund muss um das differierende MaB des Bleches zu 1,5 mm Mindest-Materialdicke
ins Blech gedriickt werden, um einen Uberstand zu vermeiden
Dicke Bleche ~ — wenn der Befestiger in Bleche installiert wird die dicker sind als 1,78 mm, kann der gerandelte Bund brechen,
wenn die zuldssige Verdrehfestigkeit berschritten wird
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Einpressmuttern fiir Metalle A
selbstsichernd

Werkstoff
geeignet flir Blechharten bis HRB 70

Edelstahl (AISI 300 Serie) (Serie CFE, CFEQ)
selbstsichernd

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFEX, CFEOX)
nicht sichernd

Gewinde | Bohrlochg | Material- | A B G D E Edelstahl Edelstahl
dicke +0,4 , selbstsichernd nicht sichernd
+0,08 -0,00 min max max | 0,13 | max -0,0 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung | Artikel-Nr. | Bezeichnung | Artikel-Nr.
M3 4,39 0,99 396 | 437 | 488 | 1,02 | 1,90 3,6 CFEOM 3 358 607 CFEOXM 3 358 633
1,50 396 | 437 | 488 | 153 | 1,90 3,6 CFEM 3 - CFEXM 3 -
M4 7,39 0,99 523 | 7,37 | 817 | 1,02 | 2,55 52 CFEO M 4 - CFEOX M 4 -
1,50 523 | 7,37 | 817 | 153 | 2,55 52 CFEM 4 358 604 CFEXM 4 -
M5 7,39 0,90 6,48 | 7,37 | 817 | 1,02 | 3,05 52 CFEOM5 358 605 CFEOX M 5 -
1,50 6,48 | 7,37 | 817 | 1,53 | 3,05 52 CFEM5 358 606 CFEXM 5 358 637
M6 8,74 153 7,72 | 8,72 | 974 | 153 | 3,30 71 CFEM 6 358 608 CFEXM 6 -

Technische Daten

Gewinde Material- Blechmaterial Serie
dicke Stahl Aluminium (H 34)
Einpresskraft Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit Einpresskraft Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit
[mm] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 1,0 6,7 600 13 4,0 380 13 CFEQ, CFEOX
1,5 6,7 900 13 4,0 590 13 CFE, CFEX
M4 1,0 1.1 1100 5,3 70 675 5,3 CFEQ, CFEOX
15 11,1 1600 53 7,0 1100 53 CFE, CFEX
M5 1,0 12,0 1200 53 7,0 675 58 CFEQ, CFEOX
15 12,0 1600 53 7,0 1100 5% CFE, CFEX
M 6 15 15,6 1800 11,3 9,0 1400 11,3 CFE, CFEX

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpressmuttern fiir Metalle
fir oberflachenbiindige Montage

D
Werkstoff 6 a B
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFL) ‘* . mL ‘ ‘ ‘ ‘
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70 | | |
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke SW B D Edelstahl
+0,08 -0,00 min nom max max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M2 4,37 1,53 438 1,53 4,35 6,0 CFL M 2—1 358 501
2,3 438 2,3 4,35 6,0 CFL M 2-2 -
M2,5 4,37 1,53 438 1,53 4,35 6,0 CFL M 2,51 358 502
2,3 48 2,3 4,35 6,0 CFLM2,5-2 358 503
M3 4,37 1,53 438 1,53 4,35 6,0 CFL M 3-1 358 506
2,3 438 2,3 4,35 6,0 CFL M 3-2 358 507
M3.,5 5,40 15 6,4 1,53 5,35 6,5 CFL M 3,51 -
2,3 6,4 2,3 5,35 6,5 CFL M 3,5-2 -
M4 7,37 1,53 7.9 1,53 7,35 7.2 CFL M 4-1 358 511
2,3 79 2,3 7,35 72 CFL M 4-2 358 512
M5 7,92 1,53 8,7 1,53 79 8,0 CFL M 5-1 358 516
2,3 8,7 2,3 79 8,0 CFL M 5-2 358 517
M6 8,74 3,18 95 3,05 8,72 8.8 CFL M 6-3 358 518
3,96 9,5 3,84 8,72 8,8 CFL M 6-4 -
4,75 95 475 8,72 88 CFL M 6-5 -
Technische Daten
Gewinde Schaft-Code Anzug- Blechmaterial
drehmoment Stahl Aluminium (H 34)
max Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft
[kN] [kN] [N] [kN] [N]
M2 -1 0,16 13,3 0,9 89 0,9
-2 0,16 13,3 0,9 89 0,9
M2,5 -1 0,23 13,3 0,9 8,9 0,9
-2 0,23 13,3 0,9 89 0,9
M3 -1,2 0,36 13,3 0,9 89 0,9
M3,5 -12 04 15,0 1,0 8,9 0,9
M4 -1,2 1,0 17,8 1,1 17,8 1,1
M5 -12 13 17,8 11 17,8 11
M6 -345 45 20,0 3.7 20,0 38
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Einpressmuttern fiir Edelstahl

B
Werkstoff
<C o ——
Edelstahl (AISI 630) gehdrtet und passiviert (Serie GFSP)
geeignet fir Blechhérten bis HRB 88 Sp [T
J— D _—
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke A B G D Edelstahl
+0,08 -0,00 min max max | £025 | 025 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 422 08-1,0 077 | 420 | 15 | 6,35 48 CFSP M 3-0 358 789
1,0 097 | 420 | 15 | 635 48 CFSP M 3-1 358 790
14 138 | 420 | 15 | 635 48 CFSP M 3-2 358 791
M4 5,41 08-10 0,77 | 538 | 20 | 787 6,9 CFSP M 4-0 358 720
1,0 097 | 538 | 20 | 787 6,9 CFSP M 4-1 358 794
14 138 | 538 | 20 | 7,87 6,9 CFSP M 4-2 358 795
M5 6,35 08-10 0,77 | 633 | 20 | 875 71 CFSP M 5-0 -
1,0 097 | 633 | 20 | 875 71 CFSP M 5-1 358 797
14 138 | 633 | 20 | 875 71 CFSP M 5-2 358 796
M 6 8,75 14 138 | 8,73 | 4,08 | 11,1 8,6 CFSP M 6-1 358 799
M3 10,5 14 1,38 | 1047 | 547 | 12,7 9,7 CFSP M 8-1 358 806
2,29 2,21 11047 | 547 | 12,7 9,7 CFSP M 8-2 358 798
Technische Daten
Gewinde | Schaft-Code Einpresskraft Ausdrtickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm]
M3 0 35,6 575 16
-1 40 725 19
-2 445 1290 2,0
M4 0 40 645 34
-1 445 800 42
-2 49 1600 50
M5 0 423 800 4,0
-1 46,7 1025 5,0
-2 51,2 1775 6,8
M6 -1 60 2000 17,0
M8 -1 66 2100 18,0
-2 72 2400 21,0

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpressbhefestiger

Einpressmuttern fiir Metalle

o Gewindeteil schwimmend gelagert %»
e 7um Ausgleich von Achsenversatz bis ca. 0,8 mm ~ - -
Werkstoff ol AN\
| ez =
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFAC) ‘ E
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70 B
Gewinde | Bohrloch g | Material- | A B C D E Edelstahl
dicke *
+0,08 -0,00 min max | 038 | max max max min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 439 0,97 735 1914 | 331 | 097 | 7,37 7,62 CFAC M 3-1 358 708
1,38 735 1914 | 331 | 1,38 | 7,37 7,62 CFAC M 3-2 358 709
M4 7,39 0,97 9,33 |11,18| 331 | 0,97 | 9,28 8,64 CFAC M 4-1 -
1,38 933 |11,18| 3,31 | 1,38 | 9,28 8,64 CFAC M 4-2 -
M5 7,39 097 110,29 11,94 432 | 0,97 | 10,29 9,14 CFAC M 5-1 -
1,38 | 10,29 | 11,94 | 432 | 1,38 | 10,29 9,14 CFAC M 5-2 -
M 6 8,74 138 | 13,06 /1524 | 534 | 138 | 1296 | 10,67 CFAC M 6-2 -
Technische Daten
Gewinde | Schaft-Code Blechmaterial
Stahl Aluminium (T 3) Aluminium (H 34)
Einpress- | Ausdriick- Verdreh- Einpress- | Ausdriick- | Verdreh- Einpress- | Ausdriick- Verdreh-
kraft kraft festigkeit kraft kraft festigkeit kraft kraft festigkeit
[kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 1 13 1330 9 13 970 7 7 950 7
2 13 1330 17 13 1000 17 9 1000 9
M4 1 13 1330 17 13 1050 12 9 1100 16
2 13 1780 22 15 1330 17 9 1178 17
M5 1 15 1780 17 15 1330 17 9 1330 17
2 15 2000 22 16 1330 22 9 1550 20
M 6 2 22 2200 36 23 1330 36 14 1780 36
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Einpressmuttern fiir Kunststoffe
Printplatten, Fiberglas, Acryl

max. 1,5

I

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CKFS2)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 60

T
=™
B

Gewinde | Bohrloch g Materialdicke A B C Edelstahl
+0,08 -0,00 min +0,08 0,13 0,13 min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M2 S 1,53 419 5,56 15 42 CKFS2 M2 -

M 2,5 4,22 1,53 4,68 5,56 15 44 CKFS2 M 2,5 =
M3 4,22 1,53 4,68 5,56 15 4.4 CKFS2 M 3 358 593
M4 6,4 1,53 6,81 8,74 2.0 6,4 CKFS2 M 4 358 594
M5 6,9 1,53 7,37 9,53 3,0 71 CKFS2 M5 -

Technische Daten

Gewinde Blechmaterial
Fiberglas 1,5 mm
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit

[kN] (N] [Nm]

M2 2,22 265 0,65
M2,5 2,22 285 1,35
M3 2,22 285 1,7
M4 2,90 415 3,95
M5 2,90 435 4,52

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpressmuttern geschlossen fiir Metalle 40
oA
Werkstoff ‘Tﬁ‘
| ol T 11
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFBS) it
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 }T R >
| L
v |
o 0| |
Gewinde| Bohrloch |Material-| A B G D Y VA X Edelstahl
g dicke *
+0,08 -0,00 min max max | 025 | max max | 025 | max min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 425 10 [ 420|097 | 635|384 | 85 | 96 | 53 48 CFBS M3-1 358 930
14 | 420 | 138 | 635|384 | 85 | 96 | 53 438 CFBS M3-2 358 933
M4 5,41 10 | 538097 |79 | 520 98 | 112 | 71 6,9 CFBS M4-1 358 931
14 [ 538 (138|795 | 520 | 98 | 112 | 71 6,9 CFBS M4-2 358 934
M5 6,35 10 [633 (097 | 875|602 | 98 | 112 | 71 71 CFBS M5-1 -
14 1633138875602 | 98 | 112 | 71 71 CFBS M5-2 358 932
M6 8,73 14 | 872 (138 [1110| 7,80 | 127 | 143 | 78 8,6 CFBS M6-1 358 941
23 [ 872|221 [1110| 7,80 | 127 | 143 | 78 8,6 CFBS M6-2 -
Technische Daten
Gewinde | Schaft-Code Min Blechmaterial
Stahl Aluminium (H 34)
Einpresskraft | Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit | Einpresskrait Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm] [kN] [N] [Nm]
M3 -1 1,0 11,1 550 1,50 71 400 1,15
-2 14 14,0 1010 2,05 9,0 750 147
M4 -1 1,0 15,6 600 3,40 89 470 2,60
-2 14 20,0 1250 510 12,5 970 4,00
M5 -1 1,0 17,8 620 4,00 93 480 3,60
-2 14 25,0 1112 6,80 14,0 845 5,70
M 6 -1 14 25,7 1760 11,90 17,8 1400 10,20
-2 23 25,7 1760 11,90 178 1400 10,20

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CHS)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70

Gewinde Bohrloch & Materialdicke L D Edelstahl
+0,08 -0,00 min +04 +04 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M2 2,0 1,0 8 35 52 - -
10 35 52 - -
M2,5 2,5 1,0 6 41 54 CHS M 2,5-6 358 220
8 41 5,4 CHS M 2,5-8 358 221
10 41 5,4 CHS M 2,5-10 358 222
12 41 5,4 CHS M 2,512 358 223
15 41 5,4 CHS M 2,515 358 224
18 41 5,4 CHS M 2,5-18 358 225
M3 3,0 1,0 5 46 56 CHS M 3-5 358 229
6 4,6 5,6 CHS M 3-6 358 230
8 4,6 5,6 CHS M 3-8 358 231
10 46 56 CHS M 3-10 358 232
12 4,6 5,6 CHS M 3-12 358 233
15 4,6 5,6 CHS M 3-15 358 234
16 46 56 CHS M 3-16 358 275
18 46 5,6 CHS M 3-18 358 235
20 46 5,6 CHS M 3-20 358 236
22 46 56 CHS M 3-22 358 237
25 4,6 5,6 CHS M 3-25 358 238
30 4,6 5,6 CHS M 3-30 358 239
M 3,5 35 1,0 6 53 6,4 CHSM 35 -
8 53 6,4 CHSM 35 -
10 53 6,4 CHSM35 -
12 53 6,4 CHSM 35 -
15 53 6,4 CHSM 35 -
18 53 6,4 CHSM 35 -
20 53 6,4 CHSM 35 -
22 53 6,4 CHSM 35 -
25 53 6,4 CHSM35 -
28 53 6,4 CHSM 35 -
30 53 6,4 CHSM 35 -

Fortsetzung auf der nachste Seite
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 62.

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde Bohrloch & Materialdicke L D Edelstahl
+0,08 -0,00 min 04 | 04 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr. 358 240
M4 40 10 6 59 72 CHS M 4-6 358 241
8 59 7,2 CHS M 4-8 358 242
10 59 72 CHS M 4-10 358 243
12 59 72 CHS M 4-12 -
13,5 59 72 CHS M 4-13,5 358 244
15 59 72 CHS M 4-15 -
16 59 72 CHS M 4-16 358 245
18 59 7,2 CHS M 4-18 358 246
20 59 72 CHS M 4-20 358 247
22 59 72 CHS M 4-22 358 248
25 59 72 CHS M 4-25 -
28 59 72 CHS M 4-28 358 250
30 59 72 CHS M 4-30 -
35 59 7,2 CHS M 4-35 358 258
38 59 72 CHS M 4-38 358 228
45 59 72 CHS M 4-45 -
50 59 72 CHS M 4-50 -
M5 50 1,0 6 6,5 7.2 CHS M 5-6 358 251
8 6,5 72 CHS M 5-8 358 252
10 6,5 7.2 CHS M 5-10 358 253
12 6,5 7.2 CHS M 5-12 358 254
15 6,5 72 CHS M 5-15 -
16 6,5 7.2 CHS M 5-16 358 255
18 6,5 72 CHS M 5-18 358 256
20 6,5 72 CHS M 5-20 358 257
22 6,5 7.2 CHS M 5-22 358 274
25 6,5 72 CHS M 5-25 358 259
28 6,5 72 CHS M 5-28 358 260
30 6,5 7.2 CHS M 5-30 358 249
85 6,5 72 CHS M 5-35 358 262
38 6,5 72 CHS M 5-38 -
42 6,5 7.2 CHS M 5-42 358 267
50 6,5 72 CHS M 5-50 -
54 6,5 72 CHS M 5-54 358 269
M 6 6,0 16 8 8.2 7.9 CHS M 6-8 358 261
10 8,2 79 CHS M 6-10 358 263
12 8.2 79 CHS M 6-12 358 277
14 8.2 79 CHS M 6-14 358 264
15 8,2 79 CHS M 6-15 -
16 8.2 79 CHS M 6-16 358 265
18 8.2 79 CHS M 6-18 358 266
20 8,2 79 CHS M 6-20 358 272
22 8.2 79 CHS M 6-22 358 268
25 8.2 7.9 CHS M 6-25 -
28 8,2 79 CHS M 6-28 358 270
30 8,2 79 CHS M 6-30 358 271
35 8.2 7.9 CHS M 6-35 358 273
38 8,2 79 CHS M 6-38 358 276
50 8,2 79 CHS M 6-50
Anderungen vorbehalten. Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 62. Fortsetzung auf der néchste Seite
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Fortsetzung
Gewinde Bohrloch & Materialdicke L D Edelstahl
+0,08 -0,00 min +04 +04 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 8,0 24 12 9,6 9,6 CHS M 8-12 -
15 9,6 9,6 CHS M 8-15 358 284
18 9,6 9,6 CHS M 8-18 358 285
20 9,6 9,6 CHS M 8-20 358 286
22 9,6 9,6 CHS M 8-22 -
25 9,6 9,6 CHS M 8-25 358 288
28 9,6 9,6 CHS M 8-28 -
30 9,6 9,6 CHS M 8-30 358 291
35 9,6 9,6 CHS M 8-35 358 292
38 9,6 9,6 CHS M 8-38 358 732
42 9,6 9,6 CHS M 8-42 -
45 9,6 9,6 CHS M 8-45 -
58 9,6 9,6 CHS M8-58 -

Technische Daten

Gewinde Priifmaterial Einpresskrat Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm]
M2,5 Aluminium 1,6 mm 8.9 465 1,0
Stahl 1,5 mm 11 740 1,0
M3 Aluminium 1,6 mm 12,9 600 1,7
Stahl 1,5 mm 14,7 820 1,7
M35 Aluminium 1,6 mm 15,6 800 1,7
Stahl 1,5 mm 22,3 1335 2,8
M4 Aluminium 1,6 mm 20,0 975 29
Stahl 1,5 mm 28,9 1780 42
M5 Aluminium 1,6 mm 245 1070 35
Stahl 1,5 mm 334 2000 6,5
M6 Aluminium 2,4 mm 289 1660 73
Stahl 2,2 mm 445 2560 11,3
M8 Aluminium 2,4 mm 29,8 1910 113
Stahl 2,2 mm 445 2890 19,2

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 62.

Anderungen vorbehalten.
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Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: CH — CHS — CHA — CHN

Gewinde Matrizen-Male

X Y
+0,1 +0,08
[mm] [mm]

M2,5 3.1 2,5
M3 3,6 3,0
M3.,5 41 35
M4 46 40
M5 5,6 5,0
M6 6,6 6,0
M8 - 8,0

Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm fiir Gewindegréfen M 2,5-M 5
Matrize fiir Materialdicke < 2,3 mm fiir Gewindegréfen M 6-M 8

g X
Press-Stempel |
| 5
Material }
] !
~N ! Matrize
Matrize ‘ ‘
\ ! ~_
\
gY
Z = Lédnge des Einpress-Bolzen +3,2 mm
Matrize fiir Materialdicke > 1,5 mm fiir Gewindegréfen M 2,5-M 5
Matrize fiir Materialdicke > 2,3 mm fiir Gewindegréfen M 6-M 8
Press-Stempel |
Material m
\
i Matrize
~N
Matrize ‘ ‘
| ) ~_
I

Z = Lange des Einpress-Bolzen +3,2 mm

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
fir diinne Bleche ab 0,51 mm, nichtblindige Montage

-— ‘

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie TCHS)
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70

.......... ®
Rosgt
fre

Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke L A B Edelstahl
+0,08 -0,00 min +04 max +04 min
[mm] [mm] (mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M3 3,0 0,51 6 0,64 45 5,6 TCHS M 3-6 =
8 0,64 45 5,6 TCHS M 3-8 -
10 0,64 45 5,6 TCHS M 3-10 -
12 0,64 45 5,6 TCHS M 3-12 =
15 0,64 45 5,6 TCHS M 3-15 -
18 0,64 45 5,6 TCHS M 3-18 358 885
20 0,64 45 5,6 TCHS M 3-20 =
23 0,64 45 5,6 TCHS M 3-25 -

M4 40 0,51 10 0,64 58 72 TCHS M 4-10 -
12 0,64 58 7,2 TCHS M 4-12 =
15 0,64 58 7,2 TCHS M 4-15 -
18 0,64 58 72 TCHS M 4-18 -
20 0,64 58 7.2 TCHS M 4-20 =
22 0,64 58 7,2 TCHS M 4-22 -
25 0,64 58 7,2 TCHS M 4-25 -
28 0,64 58 7.2 TCHS M 4-28 =
30 0,64 58 7,2 TCHS M 4-30 -
35 0,64 58 72 TCHS M 4-35 -
38 0,64 58 7.2 TCHS M 4-38 =

M5 5,0 0,51 10 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-10 -
12 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-12 -
15 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-15 =
18 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-18 -
20 0,64 6,4 72 TCHS M 5-20 -
22 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-22 =
2 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-25 -
28 0,64 6,4 72 TCHS M 5-28 -
30 0,64 6,4 7.2 TCHS M 5-30 =
85 0,64 6,4 7,2 TCHS M 5-35 -
38 0,64 6,4 72 TCHS M 5-38 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.

Anderungen vorbehalten.
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Technische Daten

Gewinde Anzug- Werkstoff Blechmaterial
drehmoment
max Werkstoffharte Einpresskrat Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[Nm] [mm] [HRB] [kN] [N] [Nm]
M3 0,74 Aluminium 0,5 28 53 190 0,6
Stahl 0,6 52 6,7 290 1,0
M4 1,70 Aluminium 0,5 28 98 245 0,7
Stahl 0,6 52 13,4 495 25
M5 3,50 Aluminium 0,5 28 13,4 265 12
Stahl 0,6 52 17,8 665 29
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.
Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
fir geringe Randabsténde

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CHES)

geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70

Captive® Einpresshefestiger

Il

NANAAANANANAAAY

IIIIIIIIII . B
Rost
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke L B S Edelstahl
+0,08 -0,00 min +04 +04 max min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M2,5 2,5 1,0 6 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,5-6 -
8 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,5-8 358 937
10 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,5-10 -
12 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,512 -
15 3,15 2.1 2.8 CHES M 2,5-15 358 938
18 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,5-18 358 939
25 3,15 2,1 2,8 CHES M 2,5-25 -
M3 3,0 1,0 6 3,65 2,1 33 CHES M 3-6 358 756
7 3,65 2,1 33 CHES M 3-7 -
8 3,65 2,1 33 CHES M 3-8 358 758
10 3,65 2,1 33 CHES M 3-10 358 645
12 3,65 2,1 33 CHES M 3-12 358 737
15 3,65 2,1 33 CHES M 3-15 358 759
18 3,65 2.1 33 CHES M 3-18 358 902
20 3,65 2,1 33 CHES M 3-20 358 738
22 3,65 2,1 33 CHES M 3-22 -
25 3,65 2,1 33 CHES M 3-25 -
M3,5 35 10 6 415 23 38 CHES M3,5-6 -
8 4,15 23 338 CHES M3,5-8 -
10 415 2,3 38 CHES M3,5-10 -
12 415 2.3 38 CHES M3,5-12 -
15 415 23 338 CHES M3,5-15 -
18 415 2,3 38 CHES M3,5-18 -
20 4,15 23 38 CHES M3,5-20 -
25 415 23 38 CHES M3,5-25 -
30 415 2,3 38 CHES M3,5-30 -

Fortsetzung auf der néchste Seite
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.

Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpressbhefestiger

Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch @ Materialdicke L B S Edelstahl
+0,08 -0,00 min +04 +04 max min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M4 40 1,0 6 4,65 24 43 CHES M 4-6 -
8 4,65 24 43 CHES M 4-8 -
10 4,65 24 43 CHES M 4-10 358 913
12 4,65 24 43 CHES M 4-12 -
15 4,65 24 43 CHES M 4-15 358 752
18 4,65 24 43 CHES M 4-18 358 900
20 4,65 24 43 CHES M 4-20 -
22 4,65 24 43 CHES M 4-22 -
25 4,65 24 43 CHES M 4-25 -
28 4,65 24 43 CHES M 4-28 -
30 4,65 24 43 CHES M 4-30 -
89 4,65 24 43 CHES M 4-35 -
38 4,65 24 43 CHES M 4-38 -
42 4,65 24 43 CHES M 4-42 358 793
50 4,65 2,4 43 CHES M 4-50 358 792
M5 50 1,0 8 59 2,7 5,6 CHES M 5-8 -
10 59 2,7 5,6 CHES M 5-10 -
12 59 2,7 5,6 CHES M 5-12 -
15 5.9 2,7 5,6 CHES M 5-15 -
18 59 2,7 5,6 CHES M 5-18 358 753
20 59 2,7 5,6 CHES M 5-20 -
25 5.9 2,7 5,6 CHES M 5-25 -
30 59 2,7 5,6 CHES M 5-30 -
BE 59 2,7 5,6 CHES M 5-35 -
Technische Daten
Gewinde Anzug- Werkstoff Blechmaterial
drehmoment
max Werkstoffharte Einpresskrat Ausdriickkraft Durchzugskraft | Verdrehfestigkeit
[Nm] [mm] [HRBI [kN] [N] [N] [Nm]
M25 0,41 Aluminium 1,2 33 31 285 1200 0,55
Stahl 1,1 54 53 450 2250 1,10
M3 0,46 Aluminium 1,2 88 44 285 1300 0,65
0,74 Stahl 1,1 54 5,9 475 2500 1,25
M3.,5 0,58 Aluminium 1,2 33 44 290 1400 0,76
1,15 Stahl 1,1 54 6,6 500 2800 1,75
M4 0,75 Aluminium 1,2 33 5,9 365 1550 1,10
1,70 Stahl 1,1 54 6,6 550 3300 2,10
M5 1,11 Aluminium 1,2 B 1.1 530 1850 2,20
2,25 Stahl 1,1 54 20,0 1000 3750 4,40
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
fir hohe Drehmomente

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie HCHS)
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70

B |<
Gewinde | Bohrloch | Material- L A B Bohrung fir Edelstahl
g dicke , Befestigungsteil
+0,13 -0,00 min +04 max +0,25 min max
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M5 50 13 15 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-15 -
20 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-20 -
25 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-25 -
30 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-30 -
35 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-35 -
40 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-40 -
50 1,14 78 10,7 6,4 HCHS M 5-50 -
M6 6,0 15 10 1,27 94 15 75 HCHS M 6-10 -
15 1,27 94 15 75 HCHS M 6-15 358 823
20 127 94 15 7.5 HCHS M 6-20 -
25 1,27 94 15 75 HCHS M 6-25 358 822
30 1,27 94 15 75 HCHS M 6-30 -
35 1,27 94 15 7.5 HCHS M 6-35 -
40 1,27 94 15 75 HCHS M 6-40 -
50 1,27 94 15 75 HCHS M 6-50 -
M8 8,0 2,0 14 1,78 12,5 12,7 9,5 HCHS M 8-14 -
16 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-16 -
20 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-20 -
25 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-25 358 824
30 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-30 -
85 1,78 125 12,7 95 HCHS M 8-35 -
40 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-40 -
50 1,78 12,5 12,7 95 HCHS M 8-50 -
M 10 10,0 23 15 2,29 15,7 13,7 115 HCHS M 10-15 -
20 2,29 15,7 13,7 11,5 HCHS M 10-20 -
25 2,29 15,7 13,7 15 HCHS M 10-25 -
30 2,29 15,7 13,7 15 HCHS M 10-30 358 809
85 2,29 15,7 13,7 15 HCHS M 10-35 -
40 2,29 15,7 13,7 15 HCHS M 10-40 -
50 2,29 15,7 13,7 15 HCHS M 10-50 -

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.

Anderungen vorbehalten.
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Technische Daten

Gewinde Bezeichnung Priifmaterial Materialharte Einpresskrat Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit | Uberdrehmoment
[mm] [HRB] [kN] [N] [Nm] [Nm]
M5 HCH 1,5 Aluminium 15 13,0 800 54 44
HCH 1,5 Stahl 65 26,0 1500 7,6 44
HCHS 1,62 Aluminium B35 12,4 800 54 44
HCHS 1,47 Aluminium 54 21,7 1500 6,4 44
HCHB 1,5 Copper CDA-110 28 15,6 1115 34 35
M 6 HCH 1,5 Aluminium 43 29,0 1270 14,0 10,0
HCH 1,5 Stahl 59 33,0 1750 14,0 10,0
HCHS 1,62 Aluminium B4 15,4 1270 11,0 10,0
HCHS 1,6 Aluminium 45 24,6 1750 11,0 10,0
HCHB 1,5 Copper CDA-110 28 253 1600 6,7 59
M8 HCH 2,3 Aluminium 39 35,6 1700 30,0 21,7
HCH 2,3 Stahl 58 445 2200 30,0 21,7
HCHS 2,23 Aluminium 44 24.4 1700 20,0 21,7
HCHS 2,48 Stahl 43 378 2100 20,0 21,7
HCHB 3,2 Copper CDA-110 32 33,0 2250 183 14,3
M10 HCH 2,3 Aluminium 39 53,3 2445 36,0 36,6
HCH 2,3 Stahl 58 80,0 3470 49,0 36,6
HCHS 2,3 Aluminium 44 444 2445 36,0 36,6
HCHS 2,3 Stahl 44 57,7 3470 36,0 36,6
HCHB 3,2 Copper CDA-110 32 51,3) 2500 25,0 285
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 69.
Anderungen vorbehalten.
68 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)541/58 22-0 Telefax: +49 (0)541/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2



Captive® Einpresshefestiger

Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: TCH — TCHS — CHE - CHES — HCH - HCHS - HCHB

Gewinde Matrizen-Male

X Y

+0,1 +0,1

[mm] [mm]

M2,5 3.1 2,6
M3 3,6 3.1
M4 46 41
M5 5,6 5.1

Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm

g X
Press-Stempel |
| %
Material :
i |
|
~ ! Matrize
Matrize ‘ ‘
\ ! ~_
\
Z = Lange des Einpress-Bolzen +3,2 mm
Matrize fiir Materialdicke > 1,5 mm
Press-Stempel |
Material /—F\
\
i A Matrize
~N
|
Matrize ‘ ‘
| ) ~_
\

Z = Linge des Einpress-Bolzen +3,2 mm

Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpressbhefestiger

Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
Werkstoff

Edelstahl (AISI 400 Serie) passiviert (Serie CHTS)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 92

Gewinde | Bohrloch g Materialdicke L A B Edelstahl
+0,08 -0,00 +04 max +04
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 3,0 1-24 6 2,1 4,6 CHTS M 3-6 358 956
8 2,1 46 CHTS M 3-8 358 940
10 2,1 46 CHTS M 3-10 358 825
12 2,1 46 CHTS M 3-12 358 970
15 2,1 46 CHTS M 3-15 358 975
18 2,1 46 CHTS M 3-18 -
20 2,1 46 CHTS M 3-20 358 971
25 2,1 46 CHTS M 3-25 -
M4 40 1-24 6 2,4 59 CHTS M 4-6 -
8 24 59 CHTS M 4-8 358 935
10 24 59 CHTS M 4-10 358 972
12 2,4 59 CHTS M 4-12 358 845
15 24 59 CHTS M 4-15 358 976
18 24 59 CHTS M 4-18 -
20 24 59 CHTS M 4-20 -
25 24 59 CHTS M 4-25 -
30 24 59 CHTS M 4-30 358 811
85 2,4 59 CHTS M 4-35 -
M5 50 1-24 8 2,7 6,5 CHTS M 5-8 -
10 2,7 6,5 CHTS M 5-10 358 974
12 2,7 6,5 CHTS M 5-12 -
15 2,7 6,5 CHTS M 5-15 -
18 2,7 6,5 CHTS M 5-18 -
20 2,7 6,5 CHTS M 5-20 358 973
25 2,7 6,5 CHTS M 5-25 -
30 2,7 6,5 CHTS M 5-30 -
35 2,7 6,5 CHTS M 5-35 -
M6 6,0 1,6-3 8 3,0 8,2 CHTS M 6-8 358 915
10 3,0 8,2 CHTS M 6-10 -
12 3,0 8,2 CHTS M 6-12 358 736
15 3,0 8.2 CHTS M 6-15 358 936
18 3,0 8,2 CHTS M 6-18 -
20 3,0 8,2 CHTS M 6-20 -
22 3,0 8.2 CHTS M 6-22 358 918
25 3,0 8,2 CHTS M 6-25 358 805
30 3,0 8,2 CHTS M 6-30 -
35 30 8.2 CHTS M 6-35 -
Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 71. Fortsetzung auf der ndchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch g Materialdicke L A B Edelstahl
+0,08 -0,00 +04 max +04 min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M8 8,0 24-38 12 3,7 9,6 9,6 CHTS M 8-12 -
15 37 9,6 9,6 CHTS M 8-15 -
18 3,7 9,6 9,6 CHTS M 8-18 -
20 3,7 9,6 9,6 CHTS M 8-20 -
25 37 9,6 9,6 CHTS M 8-25 -
30 3,7 9,6 9,6 CHTS M 8-30 =
35 3,7 9,6 9,6 CHTS M 8-35 =

Technische Daten

Gewinde Priifmaterial Materialdicke Materialharte Einpresskraft Ausdriickkraft | Verdrehfestigkeit Durchzugskrat
max min max max
[mm] [HRB] [kN] [N] [Nm] (N]
M3 Edelstahl 15 92 40 2210 1,7 3510
M4 Edelstanl 1,5 92 50 3200 6,4 7960
M5 Edelstahl 15 92 53 3570 10,5 9980
M 6 Edelstahl 15 92 58 4195 15,7 14880
M8 Edelstanl 2,3 92 4 7895 333 32804

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Stempel- und Matrizenabmessungen fiir Einpress-Bolzen der Serien: CHTS

Gewinde Matrizen-Male
E F G H
[mm] [mm] [mm] [mm]
M3 3,05 3,81 4,57 0,25
M4 4,04 495 5,82 0,25
M5 5,08 6,15 7,16 0,25

Matrize fiir Materialdicke < 1,5 mm

G
F
(-
Press-Stempel |
0<3) =,
=2
Material | . ! +
i | 1 ?
| —
~ |
. Matrize
Matrize ‘ %
I ‘ \J_/
|
am— E —

Z = Lénge des Einpress-Bolzen +3,2 mm

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Bolzen fiir Metalle
fir diinne Bleche ab 1,0 mm

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CHS)®

Bolzen Bohrloch Material- L B C ’ Edelstahl
gD g dicke
0,05 +0,08 -0,00 min 04 04 max min
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

3 85 1,0 6 53 2,3 6,4 CHS 3MM-6 358 839
8 53 2,3 6,4 CHS 3MM-8 -
10 52 2.3 6,4 CHS 3MM-10 -
12 5% 2,3 6,4 CHS 3MM-12 -
15 53 2,3 6,4 CHS 3MM-15 -
18 5 23 6,4 CHS 3MM-18 -
20 5% 2.3 6,4 CHS 3MM-20 -
25 53 2,3 6,4 CHS 3MM-25 -
30 53 2,3 6,4 CHS 3MM-30 -

4 41 1,0 8 6,0 2,3 71 CHS 4MM-8 358 848
10 6,0 2,3 71 CHS 4MM-10 -
12 6,0 23 71 CHS 4MM-12 -
15 6,0 2.3 71 CHS 4MM-15 =
18 6,0 2,3 71 CHS 4MM-18 -
20 6,0 2.3 71 CHS 4MM-20 -
25 6,0 2,3 71 CHS 4MM-25 =
30 6,0 2,3 71 CHS 4MM-30 -
35 6,0 2.3 71 CHS 4MM-35 -

5 55 1,0 6 75 | 285 7,6 CHS 5MM-6 -
8 75 | 255 7,6 CHS 5MM-8 -
10 75 | 255 7,6 CHS 5MM-10 -
12 75 | 28 7,6 CHS 5MM-12 -
15 75 | 255 7,6 CHS 5MM-15 -
18 75 | 255 7,6 CHS 5MM-18 -
20 75 | 2,55 7,6 CHS 5MM-20 -
25 75 | 255 7,6 CHS 5MM-25 -
28 75 | 255 7,6 CHS 5MM-28 -
30 75 | 2,55 7,6 CHS 5MM-30 -
35 75 | 255 7,6 CHS 5MM-35 -

3 geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70

Stempel- und Matrizenabmessungen siehe Seite 71.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebolzen fiir Metalle
fiir Sacklochmontage

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFC) .
geeignet fiir Blechharten bis HRB 70 : | Y
! 0B
Gewinde| Sackloch |Material-| L | Lochtiefe | Loch D B A Edelstahl
[/ dicke *
+0,08 -0,00 min min max max | 025 | max min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 437 1,6 6 11 3,6 1,04 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-6 -
8 1.1 3,6 104 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-8 -
10 1,1 36 1,04 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-10 -
12 11 36 1,04 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-12 -
16 1.1 3,6 104 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-16 -
20 1,1 36 1,04 | 521 | 435 40 CFC-1 M3-20 -
2,4 6 1,91 3,6 1,80 | 521 | 4,35 40 CFC-2 M3-6 -
8 191 3,6 180 | 521 | 435 40 CFC-2 M3-8 -
10 1,91 36 1,80 | 521 | 435 40 CFC-2 M3-10 -
12 1,91 3,6 1,80 | 521 | 435 40 CFC-2 M3-12 -
16 191 3,6 180 | 521 | 435 40 CFC-2 M3-16 -
20 1,91 36 1,80 | 521 | 435 40 CFC-2 M3-20 -
M4 1,37 16 6 1,1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-6 -
8 1.1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-8 -
10 1,1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-10 -
12 1,1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-12 -
16 1.1 46 1,04 | 833 | 7,35 5,6 CFC-1 M4-16 -
20 1,1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-20 -
25 1,1 46 1,04 | 833 | 7,35 56 CFC-1 M4-25 -
2.4 6 1,91 46 1,80 | 833 | 7,35 56 CFC-2 M4-6 -
8 1,91 46 1,80 | 8,33 | 7,35 56 CFC-2 M4-8 -
10 1,91 46 1,80 | 8,33 | 7,35 56 CFC-2 M4-10 -
12 1,91 46 1,80 | 833 | 7,35 5,6 CFC-2 M4-12 -
16 1,91 46 1,80 | 8,33 | 7,35 56 CFC-2 M4-16 -
20 1,91 46 1,80 | 8,33 | 7,35 56 CFC-2 M4-20 -
25 1,91 46 1,80 | 833 | 7,35 5,6 CFC-2 M4-25 -
M5 7,93 1,6 10 1,1 56 1,04 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-1 M5-10 -
12 11 56 1,04 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-1 M5-12 -
16 1.1 56 1,04 | 889 | 7,90 6,4 CFC-1 M5-16 -
20 1,1 56 1,04 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-1 M5-20 -
25 11 56 1,04 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-1 M5-25 -
24 10 191 56 1,80 | 889 | 7,90 6,4 CFC-2 M5-10 -
12 1,91 56 1,80 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-2 M5-12 -
16 1,91 56 1,80 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-2 M5-16 -
20 191 56 1,80 | 889 | 7,90 6,4 CFC-2 M5-20 -
25 1,91 56 1,80 | 8,89 | 7,90 6,4 CFC-2 M5-25 -

Anderungen vorbehalten.
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Technische Daten

Serie Gewinde Anzug- Stahl
drehmoment
max Einpresskrat Ausdriickkraft
[Nm] [kN] [N]
CFC-1 M3 0,5 8 1065
M4 2,0 178 1200
M5 3,6 22,2 1290
CFC-2 M3 0,5 89 1065
M4 2,0 14,7 1955
M5 3,6 17,8 3020
CFA-1 M3 03 = =
M4 12 - -
M5 2,16 = =
CFA-2 M3 03 = =
M4 12 - -
M5 2,16 = =

1. Stanzen Sie das Montageloch. e

oS T
2. Plazieren Sie den Bolzen im Montageloch. Stempel V0 S
3. P!gzmreq Sie das Blelch.auf der Kopfseﬁe. . E\\\\\\\\\\\\\\\\\:\\i \\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\‘\\\\\\\\\&\\:
4. Fligen Sie das Bauteil ein. Achten Sie darauf, das Stempel und Matrize AN SN L A
parallel zueinander stehen, bis der Bolzenkopf mit der Blechoberflache s ' ' Vs |
bindig ist. s ey
{indig ist /// % % 7, ///
o= -
//////// % //,/’//// %
e // ya //, / e -
/ // /| e // .
S \ s
/// ////// ! /////,// ‘
Matrize | AN P ]
Matrizenabmessungen fiir Sacklochbolzen CFC-1/ CFC-2/ CFA-1/ CFA-2
Serie Gewinde D
[mm]
CFA /CFC M3 34
M4 44
M5 54

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Bolzen fiir Metalle ol
fiir diinne Bleche ab 1,0 mm 1 ’EG»‘

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CGS)
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70

srane 9B
Rost L—J
fre

Bolzen Bohrloch & Materialdicke L B X G Edelstahl
0 ¢
+0,05 +0,08 -0,00 min +0,4 +04 max 0,15 min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
3 815 1,0 8 5,20 2,29 2,05 6,4 CGS 3MM-8 -
10 5,20 2,29 2,05 6,4 CGS 3MM-10 -
12 5,20 2,29 2,05 6,4 CGS 3MM-12 358 496
16 5,20 2,29 2,05 6,4 CGS 3MM-16 -
4 45 1,0 8 6,12 2,29 2,82 71 CGS 4MM-8 =
10 6,12 2,29 2,82 71 CGS 4MM-10 358 495
12 6,12 2,29 2,82 71 CGS 4MM-12 -
16 6,12 2,29 2,82 71 CGS 4MM-16 -
5 55 1,0 10 719 2,29 8158 7,6 CGS 5MM-10 -
12 719 2,29 3,53 7,6 CGS 5MM-12 358 498
16 719 2,29 3,53 7,6 CGS 5MM-16 -
20 719 2,29 8158 7,6 CGS 5MM-20 -
6 6,5 1,0 12 8,13 2,29 424 79 CGS 6MM-12 358 497
16 8,13 2,29 424 79 CGS 6MM-16 -
20 8,13 229 424 79 CGS 6MM-20 -

Technische Daten

Bolzen Priifmaterial Werkstoffharte Einpresskraft Ausdriickkraft
oD
0,05
[mm] [HRBI [kN] [N]
3 MM Aluminium 22 12 550
Stahl 65 22 970
4 MM Aluminium 19 22 880
Stahl 66 26,4 1530
5 MM Aluminium 18 28,6 1000
Stahl 60 35,2 1750
6 MM Aluminium 18 30,8 1050
Stahl 62 39,6 2050

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen fiir Metalle
offene Ausfiihrung

e

Werkstoff
o
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFSOS) 2= B
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 §
NES==
Ge- | Bohrloch | Material- | L A | SW | C D | & Edelstahl
winde [/ dicke
+0,08 +0,05 | +0,00
-0,00 min -013 | -013 | nom | 0,13 | 025 | min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 4,22 1,0 30 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-3 -
35 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-3,5 -
40 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-4 358 381
45 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-4,5 -
50 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-5 358 379
60 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-6 358 382
70 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-7 -
80 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CFSOS M 3-8 358 383
100 | 42 | 48 | 32 | 40 | 60 CFSOS M 3-10 358 385
120 | 42 | 48 | 32 | 40 | 60 CFSOS M 3-12 358 380
140 | 42 | 48 | 32 | 40 | 60 CFSOS M 3-14 -
160 | 42 | 48 | 32 | 80 | 60 CFSOS M 3-16 -
180 | 42 | 48 | 32 | 80 | 60 CFSOS M 3-18 -
5,41 1,0 30 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-3 -
40 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-4 -
50 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-5 -
6,0 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-6 358 391
80 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-8 358 390
90 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CFS0S3,5 M 3-9 -
100 | 539 | 64 | 32 | 40 | 68 CFS0S3,5 M 3-10 358 393
120 | 539 | 64 | 32 | 40 | 68 CFS0S3,5 M 3-12 358 394
14,0 | 539 | 64 | 32 | 40 | 68 CFS0S3,5 M 3-14 -
16,0 | 539 | 64 | 32 | 80 | 68 CFS0S3,5 M 3-16 -
18,0 | 539 | 64 | 32 | 80 | 68 CFS0S3,5 M 3-18 -
220|539 | 64 | 32 | 110 | 68 CFS0S3,5 M 3-22 -

Fortsetzung auf der néchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Ge- | Bohrloch | Material- L A SW G D ’@ Edelstahl
winde [/ dicke
+0,08 +0,05 | +0,00
-0,00 min -013 | -013 | nom | 0,13 | +025 | min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M35 | 541 1,0 30 | 539 | 64 | 40 0 6,8 CFSOS M 3,5-3 =
40 | 539 | 64 | 40 0 6,8 CFSOS M 3,5-4 -
60 | 539 | 64 | 40 | 40 | 68 CFSOS M 3,5-6 -
80 | 539 | 64 | 40 | 40 | 68 CFSOS M 3,5-8 =
100 | 539 | 64 | 40 | 40 | 68 CFSOS M 3,5-10 -
120 | 539 | 64 | 40 | 80 | 68 CFSOS M 3,5-12 -
140 | 539 | 64 | 40 | 80 | 68 CFSOS M 3,5-14 =
16,0 | 539 | 64 | 40 | 80 | 68 CFSOS M 3,5-16 -
18,0 | 539 | 64 | 40 | 80 | 68 CFSOS M 3,5-18 -
200 | 539 | 64 | 40 | 80 | 68 CFSOS M 3,5-20 =
220 | 539 | 64 | 40 | 110 | 68 CFSOS M 3,5-22 -
250 | 539 | 64 | 40 | 110 | 68 CFSOS M 3,5-25 -
M4 7,14 1,27 30 | 7121 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-3 =
40 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-4 358 373
45 | 7112 | 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-4,5 -
60 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-6 358 384
70 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-7 -
80 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CFSOS M 4-8 358 389
100 712 | 79 | 48 | 40 | 80 CFSOS M 4-10 358 374
120 712 | 79 | 48 | 40 | 80 CFSOS M 4-12 -
140 | 712 | 79 | 48 | 40 | 80 CFSOS M 4-14 -
160 | 712 | 79 | 48 | 80 | 80 CFSOS M 4-16 =
180 | 712 | 79 | 48 | 80 | 80 CFSOS M 4-18 -
200 | 712 | 79 | 48 | 80 | 80 CFSOS M 4-20 -
220 (71279 | 48 | 110 | 80 CFSOS M 4-22 =
250 | 712 | 79 | 48 | 110 | 80 CFSOS M 4-25 -
M5 7,14 1,27 30 | 712 | 79 | 53| 0 8,0 CFSOS M 5-3 =
40 (712179 | 53| 0 8,0 CFSOS M 5-4 358 378
60 | 712 |79 | 53| 0 8,0 CFSOS M 5-6 358 388
80 | 712 | 79 | 53| 0 8,0 CFSOS M 5-8 358 387
100 | 712 | 79 | 535 | 40 | 80 CFSOS M 5-10 =
120 712 | 79 | 535 | 40 | 80 CFSOS M 5-12 -
140 | 712 | 79 | 535 | 40 | 80 CFSOS M 5-14 -
160 | 712 | 79 | 535 | 80 | 80 CFSOS M 5-16 =
180 | 712 | 79 | 535 | 80 | 80 CFSOS M 5-18 -
200 | 712 | 79 | 535 | 80 | 80 CFSOS M 5-20 358 386
220 | 712 | 79 | 535 | 110 | 80 CFSOS M 5-22 =
250 | 712 | 79 | 535 | 110 | 80 CFSOS M 5-25 -
Bohrungs-g Matrize = MaB ,A* +0,10/+0,18 mm. Technische Daten auf Seite 81.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen fiir Metalle

. — A
geschlossene Ausfiihrung ' ) -—
Werkstoff - j i

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFBSOS) = —
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70
((((((((( . NS\
Rostg
Gewinde | Bohrloch | Material- L Al SW T 8] Edelstahl
[/ dicke
+0,08 +0,05 | +0,00
-0,00 min -013 | -013 | nom min min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 4,22 1,0 60 | 42 | 48 | 32 | 60 CFBSOS M 3-6 358 396
80 | 42 | 48 | 40 | 60 CFBSOS M 3-8 358 433
100 | 42 | 48 | 40 | 60 CFBSOS M 3-10 358 434
120 | 42 | 48 | 50 | 60 CFBSOS M 3-12 358 435
140 | 42 | 48 | 65 | 60 CFBSOS M 3-14 358 436
160 | 42 | 48 | 65 | 60 CFBSOS M 316 358 432
180 | 42 | 48 | 95 | 60 CFBSOS M 3-18 358 438
200 | 42 | 48 | 95 | 6,0 CFBSOS M 3-20 -
220 | 42 | 48 | 95 | 6,0 CFBSOS M 3-22 -
250 | 42 | 48 | 95 | 60 CFBSOS M 3-25 358 437
54 10 60 | 539 | 64 | 32 | 68 CFBS0S3,5 M 3-6 358 457
80 | 539 | 64 | 40 | 68 CFBS0S3,5 M 3-8 358 439
90 (539 | 64 | 40 | 68 CFBS0S3,5 M 3-9 =
100 | 539 | 64 | 40 | 68 CFBS0S3,5 M 3-10 358 440
10|53 | 64 | 40 | 68 CFBS0S3,5 M 311 -
12,0 [ 539 | 64 | 50 | 68 CFBS0S3,5 M 3-12 358 441
140 | 539 | 64 | 65 | 68 CFBS0S3,5 M 3-14 358 442
160 | 539 | 64 | 65 | 68 CFBS0S3,5 M 3-16 358 443
18,0 [ 539 | 64 | 95 | 68 CFBS0S3,5 M 3-18 358 458
20,0 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBS0S3,5 M 3-20 -
220 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBS0S3,5 M 3-22 -
250 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBS0S3,5 M 3-25 =
300 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBS0S3,5 M 3-30 -
M 3,5 54 10 60 | 539 | 64 | 32 | 68 CFBSOS M 3,5-6 -
80 (539 | 64 | 40 | 68 CFBSOS M 3,5-8 =
100 | 539 | 64 | 40 | 68 CFBSOS M 3,5-10 -
120 | 539 | 64 | 50 | 68 CFBSOS M 3,5-12 -
140 (539 | 64 | 65 | 68 CFBSOS M 3,514 =
160 | 539 | 64 | 65 | 68 CFBSOS M 3,5-16 -
180 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBSOS M 3,5-18 -
200 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBSOS M 3,5-20 =
220 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBSOS M 3,5-22 -
250 | 539 | 64 | 95 | 68 CFBSOS M 3,5-25 -
' 7= Gewindelinge Fortsetzung auf der néchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch Material- L A SW T ’@ Edelstahl
[/ dicke

+0,08 +0,05 | +0,00

-0,00 min -0,13 | -013 nom min min

[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M4 714 1,27 60 | 712 | 79 | 32 | 80 CFBSOS M 4-6 -
80 | 712 | 79 | 40 | 80 CFBSOS M 4-8 358 473
100 | 712 | 79 | 40 | 80 CFBSOS M 4-10 358 474
115|712 79 | 40 | 80 CFBSOS M 4-115 -
120 | 712 | 79 | 50 | 80 CFBSOS M 4-12 358 475
140 | 712 | 79 | 65 | 80 CFBSOS M 4-14 358 476
160 | 712 | 79 | 65 | 80 CFBSOS M 4-16 358 477
180 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 4-18 358 478
200 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 4-20 -
220 | 712 1 79 | 95 | 80 CFBSOS M 4-22 358 454
250 | 712 1 79 | 95 | 80 CFBSOS M 4-25 358 481
M5 714 1,27 60 | 712 | 79 | 32 | 80 CFBSOS M 5-6 -
80 | 712 | 79 | 40 | 80 CFBSOS M 5-8 -
100 | 712 | 79 | 40 | 80 CFBSOS M 5-10 -
120 | 712 | 79 | 50 | 80 CFBSOS M 5-12 358 484
140 | 712 | 79 | 65 | 80 CFBSOS M 5-14 -
160 | 712 | 79 | 65 | 80 CFBSOS M 5-16 358 486
180 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 5-18 358 487
200 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 5-20 -
220 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 5-22 -
250 | 712 | 79 | 95 | 80 CFBSOS M 5-25 -
' Gewindeldnge

Bohrungs-g Matrize = MaB ,A" +0,10/+0,18 mm.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2

TITGEMEYER®™

Telefon: +49 (0)541/5822-0

Telefax: +49 (0)541/58 22-491

Technische Daten auf Seite 81.

eMail: vertrieb@titgemeyer.de

79



Captive® Einpressbhefestiger

Einpress-Buchsen fiir Metalle

Werkstoff —

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFSOS) _
geeignet flir Blechhérten bis HRB 70

Loch |Bohrloch| Material- L G SW Edelstahl
g [ dicke )
B +0,08 +005 | +000
-0,00 min 013 | -013 min
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

3.1 4,22 1,02 30 419 438 6,0 CFSOS 43,1-3 -
4,0 419 48 6,0 CFSOS 43,14 -

6,0 419 438 6,0 CFSOS 43,1-6 -

8,0 419 438 6,0 CFSOS 43,1-8 -

10,0 | 419 48 6,0 CFSOS 43,1-10 -

120 | 419 438 6,0 CFSOS 43,112 -

14,0 | 419 438 6,0 CFSOS 43,114 -

16,0 | 419 48 6,0 CFSOS 43,1-16 -

180 | 419 438 6,0 CFSOS 43,118 -

200 | 419 438 6,0 CFSOS 43,1-20 -

541 1,02 30 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,1-3 -

40 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,14 -

6,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,1-6 -

8,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,1-8 -

100 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,1-10 -

120 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,1-12 -

140 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,114 -

160 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,1-16 -

180 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,1-18 -

200 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,1-20 -

3,6 5,41 1,02 3,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,6-3 -
4,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,6-4 -

6,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,66 -

8,0 5,38 6,4 6,8 CFSOS 63,6-8 -

100 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,6-10 -

120 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,6-12 -

140 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,6-14 -

16,0 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,616 -

180 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,618 -

200 | 538 6,4 6,8 CFSOS 63,6-20 -

Fortsetzung auf der néchste Seite
Bohrungs-g Matrize = MaB ,A" +0,10/+0,18 mm.

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Loch |Bohrloch| Material- L G SW Edelstahl
g g dicke ,
B +0,08 +005 | +000
-0,00 min 0,13 0,13 min
[mm] [mm] [mm] [(mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

3,6 7,14 1,27 3,0 711 79 8,0 CFSOS 83,6-3 -
40 7,11 79 8,0 CFSOS 83,64 -

6,0 7,11 79 8,0 CFSOS 83,6-6 -

8,0 711 79 8,0 CFSOS 83,6-8 -

10,0 7,11 79 8,0 CFSOS 83,610 -

12,0 7,11 79 8,0 CFSOS 83,612 -

14,0 711 79 8,0 CFSOS 83,6-14 -

16,0 7,11 79 8,0 CFSOS 83,6-16 -

18,0 7,11 79 8,0 CFSOS 83,618 -

20,0 711 79 8,0 CFSOS 83,6-20 -

4,1 7,14 1,27 3,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-3 -
4,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,14 -

6,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-6 -

8,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-8 -

10,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-10 -

12,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,112 -

14,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,114 -

16,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-16 -

18,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,118 -

20,0 7,11 79 8,0 CFSOS 84,1-20 -

5,1 7,14 1,27 30 711 79 8,0 CFSOS 85,1-3 -
4 7,11 79 8,0 CFSOS 85,14 -

6 7,11 79 8,0 CFSOS 85,1-6 -

8 7,11 79 8,0 CFSOS 85,1-8 -

10 711 79 8,0 CFSOS 85,110 -

12 7,11 79 8,0 CFSOS 85,112 -

14 711 79 8,0 CFSOS 85,114 -

16 7,11 79 8,0 CFSOS 85,116 -

18 7,11 79 8,0 CFSOS 85,118 -

20 7,11 79 8,0 CFSOS 85,1-20 -

Bohrungs-g Matrize = MaB ,A* +0,10/+0,18 mm.

Technische Daten

Gewinde/ | Befestiger- Blechmaterial Aluminium (H 34) 1,5 mm Blechmaterial Stahl 1,5 mm
Loch-g material Einpress- Ausdriick- Verdreh- Durchdrtick- Einpress- Ausdriick- Verdreh- Durchdriick-
B kraft kraft festigkeit festigkeit kraft kraft festigkeit festigkeit
[kN] [N] (Nm] [N] [kN] [N] [Nm] [N]
M3 Stahl 47 700 1,20 1230 9,6 990 2,10 1450
3.1 Edelstahl 47 700 1,20 985 9,6 990 2,10 1150
Aluminium 47 700 1,20 740 - - - -
M3/M3,5 Stahl 74 1310 2,79 1230 14,5 1850 3,90 1450
3,1/3,6 Edelstahl 74 1310 2,79 1100 14,5 1850 3,90 1150
Aluminium 74 1310 2,79 810 - - - -
M4/M5 Stahl 10,5 1750 5,01 2550 17,6 2460 8,45 3100
3,1/4,1/5,1| Edelstahl 10,5 1750 5,01 2020 17,6 2460 8,45 2450
Aluminium 10,5 1750 5,01 1525 - - - -
Anderungen vorbehalten. Richtwerte — die genauen Werte mtissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
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Einpress-Buchsen fiir Kunststoffe B
mit Gewinde =
Werkstoff wl
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CKFSE) A
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 . \
- g
Gewinde Bohrloch L A B E Edelstahl
: iEY
+008 -000 | +013 | 008 | 0,13 | +04 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 42 30 | 468 | 556 | 30 44 CKFSE M 3-3 -
40 | 468 | 556 | 4,0 44 CKFSE M 3—4 -
6,0 | 468 | 55 | 6,0 44 CKFSE M 3-6 -
80 | 468 | 55 | 80 44 CKFSE M 3-8 -
10,0 | 468 | 556 | 10,0 44 CKFSE M 3-10 -
120 | 468 | 556 | 9,5 44 CKFSE M 3-12 -
140 | 468 | 556 | 95 44 CKFSE M 3-14 -
16,0 | 468 | 556 | 95 44 CKFSE M 3-16 -
Technische Daten
Gewinde Fiberglas 1,5 mm
Einpressdruck Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm]
M3 222 | 295 | 135

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Buchsen fiir Kunststoffe B
ohne Gewinde M ‘
Werkstoff _
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CKFSE) //TJ’
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70
= o =
- g
Buchsen Bohrloch L A B Edelstahl
; : 14
+0,10 -0,08 +0,08 -0,00 013 | 008 | 0,13 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
3,6 54 30 | 587 | 714 619 CKFSE 3,6-3 -
40 | 587 | 7,14 55 CKFSE 3,6-4 -
60 | 587 | 7,14 55 CKFSE 3,6-6 -
80 | 587 | 714 619 CKFSE 3,6-8 -
10,0 | 587 | 7,14 55 CKFSE 3,6-10 -
120 | 587 | 7,14 55 CKFSE 3,6-12 -
140 | 587 | 7,14 619 CKFSE 3,6-14 -
16,0 | 587 | 7,14 55 CKFSE 3,6-16 -
4,2 6,4 30 | 686 | 874 71 CKFSE 4,2-3 -
40 | 6,86 | 8,74 71 CKFSE 4,2-4 -
60 | 6,86 | 874 71 CKFSE 4,26 -
80 | 6,86 | 874 71 CKFSE 4,2-8 -
10,0 | 6,86 | 8,74 71 CKFSE 4,2-10 -
12,0 | 6,86 | 8,74 71 CKFSE 4,2-12 358 660
140 | 6,86 | 8,74 71 CKFSE 4,2-14 -
16,0 | 6,86 | 8,74 71 CKFSE 4,2-16 -
Technische Daten
Innen-p Fiberglas 1,5 mm
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[mm] [kN] (N] [Nm]
3,6 2,22 295 1,35
4,2 2,22 295 135

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen
fiir bessere Kontaktierung gD

Werkstoff

haassed

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFSOSG)
geeignet flir Blechhdrten bis HRB 70

i’

J— F _—
Gewinde | Bohrloch @ | Materialdicke L D SW (F) Edelstahl
+025 | +0,00 ’
+0,08 -0,00 min -0,00 -013 nom min
[mm] [mm] (mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M3 5,41 1,0 3,0 5,38 6,4 6,86 CFSO0SG 3,5 M 3-3 358 680
4,0 5,38 6,4 6,86 CFS0SG 3,5 M 3-4 -
6,0 5,38 6,4 6,86 CFSO0SG 3,5 M 3-6 358 682
8,0 5,38 6,4 6,86 CFS0SG 3,5 M 3-8 358 683
100 | 538 6,4 6,86 CFS0SG 3,5 M 3-10 358 684
120 | 538 6,4 6,86 CFS0SG 3,5 M 3-12 -
140 | 538 6,4 6,86 CFS0SG 3,5 M 3-14 -

Technische Daten
Gewinde Priifmaterial Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] [N] [Nm]
M3 | Aluminium 1,0 (H34) | 80 | 1290 | 27

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen (offen)

speziell fiir D-Sub-Stecker Anwendungen L
= ==
Werkstoff g7 I } “
I ‘\ .
I 1 ‘\
| |
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CF40S) }i 1 }}
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 A I L‘1HH:PHFG T
w oH
Gewinde | Bohrloch @ | Materialdicke L A H Edelstahl
+0,05 -
+0,08 -0,00 min -0,13 max nom min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung ‘ Artikel-Nr.
M3 422 094-635 | 635 | 420 492 32 CF40S M 3-6,35 -
7,0 420 492 32 CF40S M 3-7 -
Technische Daten
Gewinde Befestiger Priifmaterial Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] IN] (Nm]
M3 Stahl Aluminium 1,0 (H34) 45 223 11
M3 Stahl Stahl 1,0 58 334 11
M3 Edelstahl Aluminium 1,0 (H34) 45 223 11
M3 Edelstahl Stahl 1,0 58 334 11

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen fir Metalle B

offene Ausfiihrung S
Werkstoff
Edelstahl (AISI 400 Serie) passiviert (Serie CF4-S0O)
geeignet flir Blechhérten bis HRB 88 i e
<]

Gewinde Bohrloch & Materialdicke L A H G D Edelstahl
+0,05 | +0,00 *
+0,08 -0,00 min 013 | -013 | nom | 0,13 | 025 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 422 1,02 30 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CF4-SO M 3-3 -
40 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CF4-SO M 3-4 358 946
60 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CF4-SO M 3-6 358 717
80 | 42 | 48 | 32 0 6,0 CF4-SO M 3-8 -
100 42 | 48 | 32 40 6,0 CF4-SO M 3-10 -
120 42 | 48 | 32 | 40 6,0 CF4-SO M 3-12 -
140 42 | 48 | 32 40 6,0 CF4-SO M 3-14 -
16,0 | 42 | 48 | 32 8,0 6,0 CF4-SO M 3-16 -
180 42 | 48 | 32 | 80 6,0 CF4-SO M 3-18 -
541 1,02 30 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CF4-S03,5 M 3-3 -
40 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CF4-S03,5 M 3-4 -
60 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CF4-S03,5 M 3-6 358 919
80 | 539 | 64 | 32 0 6,8 CF4-S03,5 M 3-8 358 925
100 | 539 | 64 | 32 40 6,8 CF4-S03,5 M 3-10 -
1201 539 | 64 | 32 | 40 6,8 CF4-S03,5 M 3-12 -
1401 539 | 64 | 32 | 40 6,8 CF4-S03,5 M 3-14 358 926
16,0 | 539 | 64 | 32 8,0 6,8 CF4-S03,5 M 3-16 -
18,0 539 | 64 | 32 | 80 6,8 CF4-S03,5 M 3-18 -
M 3,5 541 1,02 30 | 539 | 64 | 39 0 6,8 CF4-SO M 3,5-3 -
40 | 539 | 64 | 39 0 6,8 CF4-SO M 3,5-4 -
60 | 539 | 64 | 39 | 40 6,8 CF4-SO M 3,5-6 -
80 | 539 | 64 | 39 | 40 6,8 CF4-SO M 3,5-8 -
100 | 539 | 64 | 39 | 40 6,8 CF4-SO M 3,5-10 -
1201 539 | 64 | 39 | 80 6,8 CF4-SO M 3,5-12 -
1401 539 | 64 | 39 | 80 6,8 CF4-SO M 3,5-14 -
16,0 | 539 | 64 | 39 | 80 6,8 CF4-SO M 3,5-16 -
18,0 539 | 64 | 39 | 80 6,8 CF4-SO M 3,5-18 -
200|539 | 64 | 39 | 80 6,8 CF4-S0 M 3,5-20 -
2201|539 | 64 | 39 | 110 6,8 CF4-SO M 3,5-22 -
2501539 | 64 | 39 | 110 6,8 CF4-SO M 3,5-25 -

Fortsetzung auf der nachste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde Bohrloch @ Materialdicke L A H (G D Edelstahl
+0,05 | +0,00 *
+0,08 -0,00 min 013 | -013 | nom | £0,13 | 025 min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M4 7,14 1,27 30 | 712179 | 48 0 8,0 CF4-SO M 4-3 -
40 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CF4-SO M 4-4 -
60 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CF4-SO M 4-6 -
80 | 712 | 79 | 48 0 8,0 CF4-SO M 4-8 -
100712 79 | 48 | 40 8,0 CF4-S0 M 4-10 -
120712 | 79 | 48 | 40 8,0 CF4-SO M 4-12 -
140 712 | 79 | 48 | 40 8,0 CF4-SO M 4-14 -
160 712 | 79 | 48 | 80 8,0 CF4-S0O M 4-16 -
180 712 | 79 | 48 | 80 8,0 CF4-SO M 4-18 -
200|712 | 79 | 48 | 80 8,0 CF4-SO M 4-20 -
220|712 | 79 | 48 | 11,0 8,0 CF4-SO M 4-22 -
250 | 712 | 79 | 48 | 11,0 8,0 CF4-SO M 4-25 -
M5 7,14 1,27 30 | 712 179 |53 | 0 8,0 CF4-SO M 5-3 -

40 | 712 1 79 | 535 | 0 8,0 CF4-SO M 5-4 -
60 | 712 | 79 |53 | 0 8,0 CF4-SO M 5-6 =
80 | 712 1 79 |53 | 0 8,0 CF4-SO M 5-8 =
100 712 | 79 | 535 | 40 8,0 CF4-S0O M 5-10 -
120712 | 79 | 53 | 40 8,0 CF4-SO M 5-12 -
140 712 | 79 | 535 | 40 8,0 CF4-SO M 5-14 -
160 712 | 79 | 535 | 80 8,0 CF4-S0O M 5-16 -
180 712 | 79 | 535 | 80 8,0 CF4-SO M 5-18 -
2,0 | 712 | 79 | 535 | 80 8,0 CF4-SO M 5-20 -
220 | 712 | 79 | 535 | 11,0 8,0 CF4-SO M 5-22 -
250 | 712 | 7,9 | 535 | 11,0 8,0 CF4-SO M 5-25 -

Anderungen vorbehalten.
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Einpress-Gewindebuchsen fiir Metalle
geschlossene Ausfiihrung — -—

Werkstoff . j A

Edelstahl (AISI 400 Serie) passiviert (Serie CF4-BSQ) = —
geeignet flir Blechhérten bis HRB 88

.......... . ==\
Rostg
Gewinde | Bohrloch g Materialdicke L A SW | ™ Edelstahl
+0,05 | +0,00 ’
+0,08 -0,00 min -013 | -013 nom min min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
M3 422 1,0 60 | 42 | 48 3.2 6,0 CF4-BSO M 3-6 -
80 | 42 | 48 40 6,0 CF4-BSO M 3-8 -
100 | 42 | 48 | 40 6,0 CF4-BSO M 3-10 -
120 | 42 | 48 5,0 6,0 CF4-BSO M 3-12 -
140 42 | 48 6,5 6,0 CF4-BSO M 3-14 -
16,0 | 42 | 48 | 65 6,0 CF4-BSO M 3-16 358 615
180 | 42 | 48 | 95 6,0 CF4-BSO M 3-18 -
200 | 42 | 48 95 6,0 CF4-BSO M 3-20 -
20| 42 | 48 | 95 6,0 CF4-BSO M 3-22 -
250 | 42 | 48 | 95 6,0 CF4-BSO M 3-25 -
541 1,0 60 | 539 | 64 32 6,8 CF4-BS03,5 M 3-6 -
80 | 539 | 64 | 40 6,8 CF4-BS03,5 M 3-8 -
10,0 | 539 | 64 | 40 6,3 CF4-BS03,5 M 3-10 -
12,0 | 539 | 64 50 6,8 CF4-BS03,5 M 312 358 929
140 | 539 | 64 | 65 6,8 CF4-BS03,5 M 3-14 -
16,0 | 539 | 64 | 65 6,3 CF4-BS03,5 M 3-16 358 616
18,0 | 539 | 64 95 6,8 CF4-BS03,5 M 318 -
200 | 539 | 64 | 95 6, CF4-BS03,5 M 3-20 -
220 | 539 | 64 | 95 6,3 CF4-BS03,5 M 3-22 -
250 | 539 | 64 95 6,8 CF4-BS03,5 M 3-25 -
M 3,5 5,41 1,0 60 | 539 | 64 | 32 6,8 CF4-BSO M 3,5-6 -
80 | 539 | 64 | 40 6,3 CF4-BSO M 3,5-8 -
10,0 | 539 | 64 40 6,8 CF4-BSO M 3,5-10 -
120 | 539 | 64 | 50 6,3 CF4-BSO M 3,512 -
140 | 539 | 64 | 65 6,3 CF4-BSO M 3,514 -
16,0 | 539 | 64 6,5 6,8 CF4-BSO M 3,5-16 -
18,0 | 539 | 64 | 95 6,8 CF4-BSO M 3,5-18 -
200 | 539 | 64 | 95 6,3 CF4-BSO M 3,5-20 -
220 | 539 | 64 95 6,8 CF4-BSO M 3,5-22 -
250 | 539 | 64 | 95 6, CF4-BSO M 3,5-25 -
' T= Gewindelinge Fortsetzung auf der néchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde | Bohrloch g Materialdicke L A SW | ™ Edelstahl
+0,05 | +0,00 ’
+0,08 -0,00 min -013 | -013 nom min min
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M4 7,14 1,27 60 | 712 | 79 | 32 8,0 CF4-BSO M 4-6 358 488
80 | 712 | 79 | 40 8,0 CF4-BSO M 4-8 -
90 | 712 | 79 | 40 8,0 CF4-BSO M 4-9 358 802
100 712 | 79 | 40 8,0 CF4-BSO M 4-10 -
120 712 | 79 | 50 8,0 CF4-BSO M 4-12 -
140|712 | 79 | 65 8,0 CF4-BSO M 4-14 -
160 | 712 | 79 | 65 8,0 CF4-BSO M 4-16 -
180 | 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 4-18 -
200|712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 4-20 -
20| 71279 | 95 8,0 CF4-BSO M 4-22 -
250 | 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 4-25 -

M5 7,14 1,27 60 | 712 | 79 | 32 8,0 CF4-BSO M 5-6 -
80 | 712 | 79 | 40 8,0 CF4-BSO M 5-8 -
100 712 | 79 | 40 8,0 CF4-BSO M 5-10 -
120 712 | 79 | 50 8,0 CF4-BSO M 5-12 -
140 712 | 79 | 65 8,0 CF4-BSO M 5-14 -
160 | 712 | 79 | 65 8,0 CF4-BSO M 5-16 -
180 | 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 5-18 358 920
200 | 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 5-20 -
220 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 5-22 -
250 | 712 | 79 | 95 8,0 CF4-BSO M 5-25 -

' T= Gewindeldnge

Technische Daten

Gewinde Blechmaterial Edelstahl 300 Serie 1,3 mm
Einpresskraft Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit Durchdriickfestigkeit

[kN] (N] [Nm] [N]
M3 24,5 1493 2,36 2650
35 M3 423 2877 3,06 3025
M3.,5 42,3 2877 3,06 3025
M4 46,7 4003 8,89 6458
M5 46,7 4003 8,89 6226

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

ol
1. Plazieren Sie die Buchse durch das Montageloch in der Matrize. — Blech min. 1,0
2. Fligen Sie das Bauteil ein. Achten Sie darauf, das Stempel und Matrize s ORI
parallel zueinander stehen, bis der Buchsenkopf mit der Blechoberfldche | / Y | ‘ v
biindig ist. Vermeiden Sie zu starken Druck. s v
s v | e
g3 s e
i} S ///// ////
§ a ///// \ s
3 //{/ \ s
\ atfjze ‘ s
\
+0,10
Anderungen vorbehalten. | 0+018
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Einpress-Gewindebuchsen

oC
fir Sacklochmontage a T
l*? .
Werkstoff ¥ ‘ U | H =
| b
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFHS) l = g
geeignet fiir Blechharten bis HRB 70 ' — ﬂ‘A —
o]
Gewinde | Sackloch | Material- | L | Lochtiefe | T D G A H Edelstahl
[/ dicke ,
+0,08 -0,00 min min min max max max nom min
[mm] [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M3 5,41 1,6 4A 11 50 | 104 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-4 -
6A 1.1 50 11,04 | 42 | 539 | 6,35 48 CFHS-1 M 3-6 -

8B 11 50 | 104 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-8 -

10C 11 50 | 104 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-10 -

12C 1.1 50 11,04 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-12 -

16 C 11 50 | 104 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-16 -

200 11 50 | 104 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-1 M 3-20 -

25C 1.1 50 11,04 | 42 | 539 | 6,35 48 CFHS-1 M 3-25 -

2,4 4A 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-4 -

6A 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-6 -

8C 1,91 50 11,83 | 42 | 539 | 6,35 48 CFHS-2 M 3-8 -

10C 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-10 -

12C 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-12 -

16C 1,91 50 11,83 | 42 | 539 | 6,35 48 CFHS-2 M 3-16 -

200 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-20 -

251 1,91 50 | 183 | 42 | 539 | 635 48 CFHS-2 M 3-25 -

M4 7,92 16 4A 1,1 65 | 1,04 | 623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-4 -
6A 11 65 | 1,04 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-6 -

8B 11 65 | 1,04 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-8 -

10B 1,1 65 | 1,04 | 623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-10 -

12C 11 65 | 1,04 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-12 -

16 C 11 6,5 | 1,04 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-16 -

200 1.1 65 | 1,04 | 623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-20 -

20 1,1 6,5 | 1,04 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-1 M 4-25 -

2,4 4A 1,91 65 | 1,83 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-4 -

6A 1,91 65 | 183|623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-6 -

8B 1,91 65 | 1,83 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-8 -

10C 1,91 65 | 1,83 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-10 -

12C 1,91 65 | 183|623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-12 -

16 C 1,91 65 | 1,83 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-16 -

200 1,91 65 | 1,83 | 6,23 | 7,90 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-20 -

25C 1,91 65 | 183|623 | 790 | 8,74 6,4 CFHS-2 M 4-25 -

Fortsetzung auf der néchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung
Gewinde | Sackloch | Material- | L | Lochtiefe | T D G A H Edelstahl
[/ dicke ,
+0,08 -0,00 min min min max max max nom min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.

M5 8,74 1,6 4A 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 9,53 72 CFHS-1 M 5-4 -
6A 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 953 72 CFHS-1 M 5-6 -

8B 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 9,53 72 CFHS-1 M 5-8 -

10B 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 9,53 72 CFHS-1 M 5-10 -

128 11 96 | 1,04 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-1 M 5-12 -

16 C 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 9,53 72 CFHS-1 M 5-16 -

20C 11 96 | 1,04 | 737 | 872 | 953 72 CFHS-1 M 5-20 -

25C 11 96 | 1,04 | 7,37 | 872 | 953 72 CFHS-1 M 5-25 -

24 4A 1,91 96 | 183 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-4 -

6A 1,91 96 | 1,83 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-6 -

8B 1,91 96 | 1,83 | 7,37 | 872 | 953 72 CFHS-2 M 5-8 -

10B 1,91 96 | 183 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-10 -

12B 1,91 96 | 1,83 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-12 -

16 C 1,91 96 | 1,83 | 737 | 872 | 953 72 CFHS-2 M 5-16 -

20C 1,91 96 | 183 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-20 -

25C 1,91 96 | 1,83 | 7,37 | 872 | 9,53 72 CFHS-2 M 5-25 -

M6 99 24 4A 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-4 -
6A 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-6 -

8A 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-8 -

10B 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-10 -

128 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-12 -

16 C 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-16 -

200 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-20 -

B G 1,91 96 | 1,83 | 90 | 989 | 11,11 95 CFHS-2 M 6-25 -

Technische Daten

Serie Gewinde Anzug- Stahl Aluminium (H 34)
drehmoment
max Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft
[Nm] [kN] [N] [kN] [N]
CFHS-1 M3 0,55 17,8 1330 12,5 890
M4 2 213 1775 178 1200
M5 3,6 245 2000 22,2 1290
CFHS-2 M3 0,55 19,2 1465 12,9 975
M4 2 23,6 1955 17,8 1335
M5 3,6 26,7 2665 22,2 1775
M6 7,2 28,9 2860 24,4 1915

Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpressbhefestiger

Schnellverschluss-Schrauben flir Metalle
Werkstoff
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CPFC2)

geeignet flir Blechhérten bis HRB 70,
min. Materialstdrke 1,5 mm

EEEEEEEEE ®
Rost
frev

Gewinde Bohrloch A B (5 D G L P Y Bezeichnung | Artikel-Nr.
i +0,40 *
+0,08 -0,00 max | 025 | max 025 +04 +04 +04 0,13 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
M3 6,73 9,14 72 6,71 7,92 6,4 48 0,0 1,83 6,4 CPFC2 M 3-40 | 358 744
9,14 7.2 6,71 7,92 95 48 32 1,83 6,4 CPFC2 M 3-62 | 358 746
9,14 7,2 6,71 7,92 12,7 48 6,4 1,83 6.4 CPFC2 M 3-84 -
M4 7,92 11,43 93 7,90 9,53 79 6,4 0,0 2,08 79 CPFC2 M 4-50 | 358 745
11,43 9,3 7,90 9,53 111 6,4 3.2 2,08 79 CPFC2 M 4-72 | 358 754
11,43 93 7,90 9,53 143 6,4 6,4 2,08 79 CPFC2 M 4-94 -
M5 8,74 11,47 9,3 8,72 10,31 7.9 6,4 0,0 2,08 8,7 CPFC2 M 5-50 -
11,47 9,3 8,72 10,31 11 6,4 32 2,08 87 CPFC2 M 5-72 -
11,47 93 8,72 10,31 143 6,4 6,4 2,08 8,7 CPFC2 M 5-94 | 358 757
M 6 10,49 14,73 12,0 10,47 | 11,89 95 79 0,0 2,46 9,5 CPFC2 M 6-60 -
14,73 12,0 1047 | 11,89 12,7 79 32 2,46 95 CPFC2 M 6-82 =
14,73 12,0 1047 | 11,89 15,9 7.9 6,4 2,46 95 CPFC2 M 6-04 -

Technische Daten

Gewinde Blechmaterial
Stahl Aluminium (H 34)
Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft
[kN] [N] [kN] [N]
M3 13,3 1330 10,7 1070
M4 16,9 1780 12,9 1330
M5 178 2220 13,3 1780
M 6 22,2 2670 15,6 1780

Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.

Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Schnellverschluss-Schrauben fiir Kunststoffe

Werkstoff

Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CPFK),
min. Materialstdrke 1,5 mm

Gewinde Bohrloch A B G D G L P Y Bezeichnung | Artikel-Nr.
[/ +040 -
+0,08 -0,00 max +025 | =008 025 +04 +04 +04 +0,13 min
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
M3 6,73 9,14 72 7,19 7,92 6,4 438 0,0 1,83 58 CPFKM3-40 | 358 734
9,14 72 7,19 7,92 95 4.8 32 1,83 58 CPFK M 3-62 =
9,14 72 7,19 7,92 12,7 438 6,4 1,83 58 CPFK M 3-84 -
Technische Daten
Gewinde Einpressdruck Ausdriickkraft Verdrehfestigkeit
[kN] (N] (Nm]
M3 11 245 3
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Qriginal-Bauteil ermittelt werden.
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpressbhefestiger

Distanzhalter fiir Metalle

Werkstoff F[, =)
Jil
Edelstahl (AISI 400 Serie) passiviert (Serie CFSSC) il ~ =
geeignet fiir Blechhérten bis HRB 70 ? \
) <t
) H
Befestigungs- L B G D H Edelstahl
loch
bewegliche
Platte +0,13 +0,13 max +0,13 +0,13
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
4 8 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-8 358 860
10 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-10 =
12 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-12 -
14 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-14 -
16 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-16 =
18 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-18 -
20 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-20 -
22 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-22 -
25 4,78 5,39 3,58 6,35 CFSSC 4-25 -
Bohrungs-g Matrize = Maf ,A" +0,10/+0,18 mm.
Technische Daten
Serie Feststehende Platte Bewegliche Platte
Befestigungs- | Material Harte Material- Lage- | Befestigungs- Material Material-
loch fest- starke | toleranz | loch beweg- Stahl 1,5 mm stirke ||
stehende Platte liche Platte
+0,08 -0,00 max min min min +0,08 -0,00 min
[mm] HRB [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
CFSSA 54 Metall HRB 50 1 6,6 +0,134 40 Leiterplatte oder Metall | 1-18 25
CFSSS 54 Metall HRB 60 1 6,6 +0,134 40 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 25
CFSSC 54 Metall HRB 70 1 6,6 +0,134 40 Leiterplatte oder Metall | 1-1,8 2.5
Technische Daten
Type Feststehende Platte Bewegliche Platte
Material Einpresskraft Ausdriickkraft Einpresskraft Ausdriickkraft Ausdriickkraft nach dem
[kN] [N] 1. Mal max [N] 1. Mal min [N] 15. Mal max [N]
CFSSA 1,0 Aluminium HRB 25 6,7 880 58 13 4
CFSSS 1,0 Aluminium HRB 25 6,7 880 89 27 9
CFSSC 1,5 Stahl HRB 64 16,0 1780 89 27 9
Richtwerte — die genauen Werte miissen am Original-Bauteil ermittelt werden.
Anderungen vorbehalten.
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Captive® Einpresshefestiger

Distanzhalter fiir Metalle 0B
oA
Werkstoff - ]
Edelstahl (AISI 300 Serie) passiviert (Serie CFSKC) ‘
gesignet fir Blechhérten bis HRB 70 }
[y it
frev gH
Blech- L A B © S M H Loch Edelstahl
code
+0,13 +0,08 +0,08 max +0,08 max nom +0,08 -0,00
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Bezeichnung Artikel-Nr.
61,5 6 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-6 358 912
8 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-8 358 803
10 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-10 -
12 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-12 358 904
14 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-14 -
16 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 BE CFSKC 61,5-16 358 905
18 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-18 -
20 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-20 -
22 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-22 -
25 2,51 45 5,39 1,73 2,75 6,35 55 CFSKC 61,5-25 -
Platte
\| N\— -
P J | |\J‘\\” //J O\ Y Durchmesser
NN .
O DHN i
N\ OO\ NS <<
. \\\\ \ NN ‘
\\\} \\\ N OAN ) X Radius
N \ N N N N N N
R m\ e N -
‘ | VA
T C
Blech
Technische Daten
Material der Testplatte 1,52 mm kaltgewalzter Stahl 1,52 mm 5052-H34 Aluminium
Karosserieblechcode Installation Auszugskraft Installation Auszugskraft
[kN] [N] [kN] (N]
615 143 2650 7 | 1100
Platte Blech
Unteres Oberes Montageloch Mindest-
Montageloch | Blechdicke Abstand Toleranz X Y VA A Blechdicke abstand
G T nom +0,08 +0,08 min (¢
54 1 66 £0,13 15 | 5 | 3 | 305 145-1,62 4,1
Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® LockBolt
SchlieBringbolzen-System Standard

Flachrundkopf

Werkstoff ‘ [- __‘
Edelstahl A2 1.4567 Q"-T H:!M”r E“""""’“‘""”“] N[} i D]
@% E! L J

Bolzen-Nenng | Bohrloch @ | Klemmléngenbereich Scherkraft | Zugkraft | Vorspannkraft |  Artikel-Nr.
-0,2 S L1max | L2max | d1-0,2 | d2* |k max
[mm] [mm] [mm] (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (N] (N] (N]

48 52 16-438 385 | 108 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 474
32-64 40,0 | 124 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 476

48-79 M5 | 140 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 484

6,4-95 430 | 156 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 473

79-111 45 | 172 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 487

111-143 480 | 204 50 | 10,0 | 32 7900 6400 4500 376 489

143-175 510 | 235 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 482

17,5-20,6 540 | 267 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 483

20,6-2338 575 | 299 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 485

238-27,0 605 | 331 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 494

27,0-30,2 640 | 363 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 496

3012-33,3 670 | 395 50 | 100 | 32 7900 6400 4500 376 497

6,4 6,8 16-438 20 | 132 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 475
32-64 435 | 148 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 472

48-79 450 | 164 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 486

6,4-95 470 | 180 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 498

79-111 485 | 196 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 488

95-12,7 500 | 21,2 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 499

11,1-143 515 | 227 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 490

12,7-15,9 533 | 243 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 503

143-175 550 | 259 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 491

15,9 -19,1 565 | 275 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 534

17,5-20,6 580 | 291 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 507

206-238 610 | 322 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 515

238-27,0 645 | 354 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 516

27,0-30,2 675 | 386 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 517

30,2-333 705 | 418 66 | 134 | 39 14500 16000 8000 376 518

8,0 8,4 32-95 520 | 198 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 519
6,4-12,7 550 | 230 82 | 167 | 51 22000 24000 12000 376 520

95-159 580 | 26,2 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 521

12,7-19,1 615 | 293 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 522

15,9-22.2 645 | 325 82 | 167 | 51 22000 24000 12000 376 523

191-254 675 | 357 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 524

22.2-286 71,0 | 389 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 525

254-318 740 | 420 82 | 167 | 51 22000 24000 12000 376 526

28,6-349 770 | 452 82 | 16,7 | 51 22000 24000 12000 376 527

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® LockBolt
SchlieBringbolzen-System Standard

Fortsetzung
Bolzen-Nenng | Bohrloch @ |  Klemmldngenbereich Scherkraft | Zugkraft | Vorspannkraft |  Artikel-Nr.
-0,2 S L1 max | L2max | d1-0,2 | d2* |k max
[mm] [mm] [mm] (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (mm] (N] (N] (N]
9,6 10,0 32-95 575 | 214 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 528

6,4-12,7 60,5 | 246 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 492
95-159 635 | 278 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 478
12,7-19,1 67,0 | 309 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 479
15,9-22.2 70,0 | 341 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 481
191-254 735 | 3713 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 480
22.2-286 765 | 405 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 529
254-318 795 | 436 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 531
28,6-349 830 | 468 98 | 200 | 63 29000 37000 17500 376 532

*Toleranz: #4,8: -1,0 mm; @ 6,4: -1,4 mm; g 8,0: -1,7 mm; # 9,6: -2,0 mm

Die angegebenen Zug- und Vorspannkréfte kdnnen geringer ausfallen und dienen nur zur allgemeinen Orientierung.

Fr detaillierte Informationen kontaktieren Sie bitte ihren Ansprechpartner aus unserem Hause.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® LockBolt

SchlieBringbolzen-System Standard

Standard-Schliering

B
Werkstoff
" Edelstanl A2 1.4567
LSS
fiir Bolzen-Nenn o Artikel-Nr.
Amin B max
[mm] [mm] [mm]
438 77 6,2 376 370
6,4 10,1 82 376 371
8,0 12,3 9,5 376 372
9,6 149 11,9 376 373
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Bitte beachten:
Niedrig-SchlieBring = groBerer Klemmldngenbereich
Standard-Schliefring = Klemmlangenbereich gemaf Tabellen
Flansch-SchlieBring = kleinerer Klemmlangenbereich
Anderungen vorbehalten.
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Flansch-SchlieBring

TIFAS® LockBolt
SchlieBringbolzen-System Standard

D
Werkstoff 7
‘ 1
Edelstahl A2 1.4567
o} =T
flir Bolzen-Nenn g Artikel-Nr.
A min B max C max D~
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
48 7.7 70 10,0 1,6 376 386
6,4 10,1 9,5 13,2 2,0 376 387
8,0 12,3 10,6 16,4 24 376 388
9,6 149 133 19,7 32 376 389
* Bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen verringert sich der Klemmbereich um das Maf D, gegeniiber eines Standard-SchlieBringes.
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Bitte heachten:
Flansch-SchlieBring = Klemmlangenbereich verringert sich um das Maf D
Standard-SchlieBring = Klemmldngenbereich gemaf Tabellen
Anderungen vorbehalten.
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

fir metrisch runden Schaft

ohne Kappe
.
Werkstoff af i L ,,I
STARLOCK : | Edelstahl A2 1.4310 q_ti
| SH

Wellen-g | AuBen-g | Hohe Materialdicke Anzahl der Schlitze Aufschubkraft ** Abzugskraft ** Bezeichnung Artikel-Nr.
a* D+02 | H+02 S
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] [N]
15 9,7 13 0,20 4 40 200 S/8004 399 800
2,0 9,7 13 0,20 4 70 200 S/6489 399 802
30 97 13 0,20 4 110 200 S/6490 399 804
40 115 13 0,20 5 70 290 S/6492 399 806
5,0 115 13 0,20 6 120 290 S/6491 399 808
6,0 15,3 13 0,25 6 150 590 S/6493 399 809
70 15,3 13 0,25 6 190 590 S/6703 399 811
8,0 15,3 13 0,25 6 220 590 S/6704 399 812
9,0 18,4 1,9 0,30 6 200 780 S/6708 399 813
10,0 18,4 19 0,30 6 200 780 S/6496 399 815
11,0 18,4 19 0,30 6 200 780 S/6706 399 816
12,0 25,0 2,3 0,40 6 340 1960 S/6713 399 817
13,0 25,0 2,3 0,40 6 340 2450 S/6829 399 819
14,0 28,4 23 0,40 6 250 1960 S/6825 399 820
15,0 28,4 2,3 0,40 6 250 1960 S/6714 399 821
16,0 28,2 2,3 0,40 6 250 1960 S/6826 399 822
17,0 284 23 0,40 6 340 1470 S/6715 399 823
18,0 36,8 3,0 0,40 9 230 1960 S/6827 399 824
19,0 36,6 3,0 0,40 9 150 2450 S/6828 399 825
20,0 36,8 3,0 0,40 9 270 2940 S/6716 399 826
21,0 37,0 3,0 0,40 9 390 2940 S/6830 399 827
22,0 36,8 3,0 0,40 9 450 1960 S/6719 399 828
23,0 38,1 29 0,45 9 - = S/6831 399 8291
240 413 32 0,50 9 - - S/6832 399 8301
25,0 413 32 0,50 9 340 2450 S/er17 399 831

* Toleranz: @ bis 16,0 mm: + 0,05 mm; & iber 16,0 mm: + 0,1 mm
** Die Aufschub- und Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle $235 h11
" Die Aufschub- und Abzugswerte sind auf Anfrage erhdltlich

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

flir z0llig runden Schaft

ohne Kappe

o
Werkstoft o v ,,I
STARLOCK : ' Edelstahl A2 1.4310 y o

Wellen-g | Wellen-g | AuBen-g | Hohe | Materialdicke Anzahl der Schlitze Aufschubkraft ** |  Abzugskraft ** | Bezeichnung | Artikel-Nr.
da* d* D+02 | H02 S
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] [N]
16 1/16 9,7 13 0,20 4 60 200 S/6218 399 801
24 3/32 9,7 13 0,20 4 50 200 S/5883 399 803
32 1/8 9,7 13 0,20 4 90 200 S/5897 399 805
48 3/16 115 13 0,20 6 60 390 S/5920 399 807
6,4 1/4 15,3 13 0,25 6 220 590 S/5873 399 810
71 9/32 15,3 13 0,25 6 220 590 S/6326 399 843
79 5/16 15,3 13 0,25 6 220 590 S/5821 399 844
8,7 11/32 18,6 19 0,30 6 170 980 S/6332 399 845
9,5 3/8 18,4 19 0,30 6 170 780 S/6020 399 814
111 7/16 25,0 2,3 0,40 6 - = S/6216 399 846"
12,7 1/2 25,2 2,3 0,40 6 340 1960 S/6143 399 818
159 5/8 25,0 2,3 0,40 6 = = S/6185 399 8471
19,1 3/4 36,6 3,0 0,40 9 160 2450 S/6322 399 848
22,2 /8 38,1 29 0,45 9 = = S/6328 399 849!
25,4 1 413 32 0,50 9 = = S/6329 399 850"

* Toleranz: @ bis 16,0 mm: + 0,05 mm; @ dber 16,0 mm: + 0,1 mm
** Die Aufschub- und Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle $235 h11
" Die Aufschub- und Abzugswerte sind auf Anfrage erhdltlich

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

fir metrisch runden Schaft
mit Kappe

Werkstoff

STARLOCK : Edelstahl A2 1.4310

Edelstahl F1 1.4016

Wellen-g | AuBen-g | Hohe Aufschubtiefe Anzahl der Schlitze Aufschubkraft ** Abzugskraft ** Bezeichnung Artikel-Nr.

d* D+02 | H+0,3 T max
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] [N]

18 10,6 3,0 2,50 4 40 200 S/7204/01S 399 950
2,0 10,6 3,0 250 4 70 200 S/6662/01S 399 952
30 10,6 30 2,50 4 110 200 S/6663/01S 399 954
40 12,3 38 3,00 3 70 290 S/6665/02S 399 956
5,0 12,3 38 3,00 6 120 290 S/6664/02S 399 958
6,0 16,1 5.1 4,00 6 150 590 S/6666/03S 399 959
70 16,1 5,1 4,00 6 190 590 S/6670/03S 399 961
8,0 16,1 5.1 4,00 6 220 590 S/6671/03S 399 962
9,0 19,7 58 450 6 200 780 S/6674/04S 399 963
10,0 19,7 58 4,50 6 200 780 S/6668/04S 399 965
11,0 19,7 58 450 6 200 780 S/6673/04S 399 966
12,0 26,0 75 6,00 6 340 1960 S/6675/05S 399 967
13,0 26,0 75 6,00 6 340 2450 S/6885/05S 399 969
14,0 29,4 9,0 7,00 6 250 1960 S/6881/06S 399 970
15,0 29,4 9,0 7,00 6 250 1960 S/6676/06S 399 971
16,0 29,4 9,0 7,00 6 250 1960 S/6882/06S 399 972
17,0 294 9,0 7,00 6 340 1470 S/6677/06S 399 973
18,0 38,2 11,7 8,70 9 230 1960 S/6883/07S 399 974
19,0 38,2 11,7 8,70 9 150 2450 S/6884/07S 399 975
20,0 38,2 11,7 8,70 9 270 2940 S/6678/07S 399 976
210 38,2 11,7 8,70 9 390 2940 S/6886/07S 399 977
22,0 38,2 11,7 8,70 9 450 1960 S/6889/07S 399 978
23,0 398 13,0 9,50 9 - = S/6887/08S 399 9791
240 43,0 125 9,50 9 - = 5/6888/09S 399 9801
25,0 43,0 125 9,50 9 340 2450 S/6679/09S 399 981

* Toleranz: @ bis 16,0 mm: + 0,05 mm; @ dber 16,0 mm: + 0,1 mm

** Die Aufschub- und Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle $235 h11
" Die Aufschub- und Abzugswerte sind auf Anfrage erhdltlich

Materialdicke der STARLOCK® Sicherungsscheiben Einsatze wie Ausfiihrung ohne Kappe

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

flir z0llig runden Schaft
mit Kappe

Werkstoff
STARLOCK : Edelstahl A2 1.4310

Edelstahl F1 1.4016

Wellen-g | Wellen-g | AuBen-g | Hdhe Aufschubtiefe Anzahl der Schlitze | Aufschubkraft “* | Abzugskraft “* | Bezeichnung |  Artikel-Nr.
a- a- D+02 | H+0,3 T max
[mm] [inch] [mm] | [mm] [mm] [Stiick] [N] [N]
16 1/16 10,6 30 2,50 4 60 200 S/6232/01S 399 951
2.4 3/32 10,6 3,0 2,50 4 50 200 S/6221/01S 399 953
32 1/8 10,6 30 2,50 4 0 200 S/6222/01S 399 955
39 5/32 12,3 3.8 3,00 5 70 390 S/6223/02S 399 982
48 3/16 12,3 338 3,00 6 60 390 S/6224/02S 399 957
5,6 7/32 12,3 38 3,00 6 130 390 S/6235/02S 399 983
6,4 1/4 16,1 5,1 4,00 6 220 590 S/6225/03S 399 960
71 9/32 16,1 5,1 4,00 6 220 590 S/6236/03S 399 984
79 5/16 16,1 51 4,00 6 220 590 S/6226/03S 399 985
8,7 11/32 19,7 58 4,50 6 170 980 S/6238/04S 399 986
95 3/8 19,7 58 450 6 170 780 S/6227/04S 399 964
10,3 13/32 19,7 58 450 6 170 980 S/6239/04S 399 987
11 7/16 26,0 75 6,00 6 - = S/6228/05S 399 9881
12,7 1/2 26,0 75 6,00 6 340 1960 S/6229/05S 399 968
13,5 17/32 26,0 75 6,00 6 590 2450 S/6237/05S 399 989

* Toleranz: @ bis 16,0 mm: + 0,05 mm; @ diber 16,0 mm: + 0,1 mm

** Die Aufschub- und Abzugswerte basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle S235 h11
" Die Aufschub- und Abzugswerte sind auf Anfrage erhdltlich

Materialdicke der STARLOCK® Sicherungsscheiben Einsétze wie Ausfiihrung ohne Kappe

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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STARLOCK® Sicherungsscheiben

mit farbiger Kunststoff-Kappe

Werkstoff

Edelstahl A2 1.4310

Wellen-g | AuBen-g Hohe | Aufschiebtiefe | Anzahl der Abzugs- Mindest- Artikel-Nr.
d D+03 H+03 T max. Schlitze kraft! abnahmemenge*
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] [N] [Stiick] Edelstahl
6,0 19,0 6,5 55 6 790 10000
6,4 19,0 6,5 55 6 790 10000
70 19,0 6,5 55 6 790 10000
8,0 19,0 6,5 55 6 790 10000
9,0 23,0 75 6,5 6 980 10000
95 23,0 75 6,5 6 980 10000
10,0 23,0 75 6,5 6 980 10000
1,0 23,0 75 6,5 6 980 10000
12,0 30,0 9,0 8,0 6 2450 8000 Artikel-Nr.3
127 30,0 90 80 6 2450 8000 nach RAL-Farbton
130 30,0 90 80 6 2450 8000 Al (R
14,0 33,0 1,0 10,0 6 2450 6000
15,0 33,0 1,0 10,0 6 2450 6000
16,0 33,0 1,0 10,0 6 2450 6000
17,0 33,0 1,0 10,0 6 2450 6000
18,0 410 120 1,0 9 3430 5000
19,0 410 120 1,0 9 3780 5000
20,0 410 120 1,0 9 3430 5000
21,0 410 120 1,0 9 3780 5000
22,0 410 120 1,0 9 3430 5000
24,02 46,0 14,0 130 9 3780 4000
25,02 46,0 14,0 130 9 3780 4000

' Die Abzugswerte haben Giltigkeit fiir Einsatze aus Stahl und basieren auf eigenen Versuchen unter Verwendung einer rohen Stahlwelle $235 h11
2 nicht aus Edelstahl ligferbar
% Bei Anfrage/Bestellung bitten wir um folgende Angaben:
1. Achsen-/Wellen-Durchmesser
2. Ausfihrung der STARLOCK Sicherungsscheibe (Einsatz) Federstahl lackiert, mech. verzinkt oder Edelstahl
3. Farbton der gewiinschten Kunststoff-Kappe nach RAL oder Farbmuster
 Mindestabnahmemenge gilt fiir Standardfarben RAL 9011 und RAL 9010 (Schwarz und Weif3). Sonderfarben Mindestabnahmemenge grundsétzlich 10000 Stiick

Materialdicke der STARLOCK Einsétze wie Ausfihrung ohne Kappe.

STARLOCK Sicherungsscheiben mit Kunststoff-Kappen aus PA 6 nach RAL-Farbttnen oder Farbmuster werden auf Kundenwunsch gefertigt.
Lieferzeit ca. 3— 4 Wochen.

Sonderausftihrungen z.B. mit Firmenlogo, Embleme oder Schriftziige (Tampondruck) auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

SchweiBbolzen mit metrischem Gewinde mit Ziindspitze
nach EN 1SO 13918, fiir BolzenschweiBen mit
Spitzenziindungsverfahren

Werkstoff

Edelstanl A2 1.4301 oder 1.4303 (A2-50)

Gewinde Bolzen- Bolzenldnge Flansch Flansch- | Gewinde-frei- Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 gd3 hohe stich n dem SchweifBen Ly
+06 +0,2 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M3 M3x6 6,0 45 07-14 1,0 ~ 403 434 503
M3x8 8,0 45 07-14 1,0 ~ [0 -
M3x10 10,0 45 07-14 1,0 ~ 4103 -
M3x 12 12,0 45 07-14 1,0 ~ L4703 434 506
M3x16 16,0 45 07-14 1,0 ~[403 -
M3x20 20,0 45 0,7-14 1,0 ~ [0 -
M3 x25 25,0 45 07-14 1,0 ~ 403 434 517
M4 M4 x6 6,0 55 07-14 1,0 =403 434 523
M4x8 8,0 55 07-14 1,0 ~ 403 -
M4x10 10,0 515 0,7-14 1,0 ~ L4703 -
M4 x 12 12,0 55 07-14 1,0 ~ 403 -
M4x15 15,0 55 07-14 1,0 ~ 403 -
M4 x16 16,0 515 0,7-14 1,0 ~ L4703 -
M4 x20 20,0 55 07-14 1,0 =403 -
M4 x 25 25,0 53 07-14 1,0 ~ 403 -
M4x30 30,0 58 0,7-14 1,0 ~ 403 434 534
M5 M5x8 8,0 7,0 08-14 2,0 ~[403 -
M5x10 10,0 6,5 08-14 2,0 ~ [0 -
M5x 12 12,0 70 08-14 2,0 ~ L4703 -
M5x15 15,0 7,0 08-14 2,0 ~[403 -
M5 x 16 16,0 70 08-14 2,0 ~ [0 -
M5 x 20 20,0 70 08-14 2,0 ~ L4703 -
M5x20 20,0 6,5 08-14 2,0 ~ 403 -
M5 x 25 25,0 70 08-14 2,0 ~ [0 -
M5 x25 25,0 6,5 08-14 2,0 ~ L4703 -
M5 x 30 30,0 6,5 08-14 2,0 ~ [0 -
M5 x 35 35,0 6,5 08-14 2,0 ~ [0 434 554
M5 x 40 40,0 6,5 08-14 2,0 ~ L4703 434 555
M5 x50 50,0 6,5 08-14 2,0 =403 -

Fortsetzung auf der néchste Seite

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Fortsetzung
Gewinde Bolzen- Bolzenldnge Flansch Flansch- | Gewinde-frei- Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 gd3 hdhe stich n dem Schweifen Ly
+06 +0,2 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl

M6 M6 x38 8,0 7,5 08-14 2,0 ~|403 -
M6 x10 10,0 75 08-14 2,0 ~ L4703 -
M6 x12 12,0 75 08-14 2,0 ~ 403 -
M6 x15 15,0 7,5 08-14 2,0 ~|403 -
M6 x 16 16,0 75 08-14 2,0 ~ L4703 -
M6 x 20 20,0 7.5 08-14 2,0 ~ 403 -
M6 x 25 25,0 7,5 08-14 2,0 ~|403 -
M6 x 30 30,0 7.5 08-14 2,0 ~ L4703 -
M6 x 35 35,0 7.5 08-14 2,0 ~ 403 -
M6 x 40 40,0 7,5 08-14 2,0 ~[403 -
M 6 x 45 45,0 7.5 08-14 2,0 ~ L4703 434 576
M 6 x 50 50,0 7.5 08-14 2,0 ~ 403 -

M8 M8x10 10,0 9,01 08-14 2,0 ~[403 -
M8x 15 15,0 9,01 08-14 2,0 ~ L4703 -
M8 x 20 20,0 9,01 08-14 2,0 ~ 403 -
M8 x 25 25,0 9,01 08-14 2,0 ~ 403 -
M8 x 30 30,0 9,01 08-14 2,0 ~ L4703 -
M8 x 35 35,0 9,01 08-14 2,0 ~ 403 -
M8 x 40 40,0 9,01 08-14 2,0 ~[403 -
M 8 x 45 45,0 9,01 08-14 2,0 ~ L4703 -
M 8 x 50 50,0 9,01 08-14 2,0 ~ 403 -

M 10 M 10 x 20 20,0 = - - - -

" Flansch-a bei M 8 bis maximal 11,0 mm je nach Festigkeitsforderung

Hinweis: e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorratig

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflachen

e Ausfiihrung aus anderen Werkstoffen
Zur Verarbeitung von SchweiBbolzen mit den Spitzenziindungsverfahren empfehlen wir das Bolzen-Schweifigerdt z.B. CDi 1502.

Dieses Gerat kann wahlweise mit

e Pistole CA 08 zur Anwendung des Spalt-SchweiBverfahrens, oder mit?
e Pistole C 08 zur Anwendung des Kontakt-SchweiBverfahrens ausgeriistet werden3

2 Spalt-SchweiBverfahren fiir die oben genannten Materialien
3 Kontakt-SchweiBverfahren nicht fiir Aluminium

Bei der Verarbeitung von Schweifibolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235 / 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.
Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewiinschten Festigkeits- und
Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewahlten Werkstoffkombination erreicht werden kdnnen.

Anderungen vorbehalten.
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SchweiBbolzen mit metrischem Gewinde ohne Ziindspitze

POLYSTIC® Schnellmontagesystem

ds
nach EN ISQ 13918, fiir Bolzenschweifen mit ‘g T
Kurzzeit-Hubziindungsverfahren 3 ‘
Werkstoff 3 =
Edelstahl A2 1.4303 oder 1.4301 (A2-50) %
= 1| {
0ds
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 d3 hohe | freistich n | dem SchweiBen Lo
+0,6 +02 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M4 M4x8 8,0 5,0 0,6 1.0 ~ 4703 434 541
M4 x12 12,0 5,0 0,6 1,0 =~ 103 -
M5 M5x8 8,0 6,0 0,7 2,0 ~ 09 -
M5x 12 12,0 6,0 0,7 2,0 ~ 4708 -
M5 x13 13,0 6,0 0,7 2,0 = 4703 -
M5 x 16 16,0 6,0 0,7 2,0 ~ 09 -
M5 x20 20,0 6,0 0,7 2,0 m 4708 434 582
M5 x 25 25,0 6,0 0,7 2,0 = 403 -
M6 M6 x8 8,0 70 08 2,0 ~ 09 -
M6x10 10,0 7,0 0,8 2,0 ~ 4038 -
M6 x 12 12,0 70 08 2,0 ~ 408 -
M6 x 15 15,0 70 08 2,0 ~ 409 434 581
M6 x 16 16,0 7,0 0,8 2,0 ~ 403 -
M6 x 20 20,0 70 08 2,0 ~ 408 -
M6 x 25 25,0 70 08 2,0 ~ L4703 -
M6 x 30 30,0 7,0 0,8 2,0 ~ 403 -
M6 x 35 35,0 70 08 2,0 ~ 408 -
M6 x 40 40,0 7,0 08 2,0 ~ 409 -
M6 x 45 450 7,0 0,8 2,0 ~ 4038 -
M 6 x 50 50,0 70 08 2,0 = 4708 -
Fortsetzung auf der néchste Seite
Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Fortsetzung
Gewinde | Bolzen- | Bolzenlange | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 d3 hohe | freistich n | dem Schweifen Ly
+0,6 +02 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M8 M8x10 10,0 9,0 1,0 2,0 = 103 -
M8 x 12 12,0 9,0 1,0 2,0 ~ 408 -
M8x 15 15,0 9,0 1,0 2,0 ~ 409 -
M8x 16 16,0 9,0 1,0 2,0 = 103 -
M8 x 20 20,0 9,0 1,0 2,0 ~ 408 434 592
M8 x 25 25,0 9,0 1,0 2,0 ~ 409 -
M 8 x 40 40,0 9,0 1,0 2,0 ~ 409 -

Hinweis: e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorrétig

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfléchen
e Ausfiihrung aus anderen Werkstoffen

Bei der Verarbeitung von SchweiBibolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235/ 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.

Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewiinschten Festigkeits- und

Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoftkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweifibolzen mit Tannenbaumgewinde mit Ziindspitze "
fiir Bolzenschweien mit Spitzenziindungsverfahren — ~
E i Y
Werkstoff =
it 50
= iy =
Edelstahl A2 1.4303 oder 1.4301 (A2-50) ._E' «Os j _
o &
g3
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 d3 hohe | freistich | dem SchweiRen Ly
+0,6 +02 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
T5 T5x9 9,0 6,5 0,7 3,0 = 403 434 216
T5x10 10,0 6,5 0,7 3,0 ~ 403 -
T5x12 12,0 6,5 0,7 3,0 =403 434 217
T5x14 14,0 6,5 0,7 3,0 ~ 408 434 226
T5x14.2 142 6,5 0,7 3.2 ~ 403 -
T5x16,5 16,0 6,5 0,7 3,0 =403 -
T5x18 18,0 6,5 0,7 3,0 ~ 403 434 236
T5x30 30,0 6,5 0,7 5,0 ~ 403 -

Hinweis: e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorratig

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflachen
e Ausfiihrung aus anderen Werkstoffen

Bei der Verarbeitung von SchweiBbolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235/ 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.
Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewtinschten Festigkeits- und
Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoffkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweifbolzen mit Tannenbaumgewinde ohne Ziindspitze "
fiir BolzenschweiBen mit Kurzzeit-Hubz{indungsverfahren —
= - N
Werkstoff é
. T 5
= . =
Edelstahl A2 1.4303 oder 1.4301 (A2-50) = & A -
= VA 1. .jp
- A‘ gds | T
Gewinde | Bolzen- | Bolzenldnge | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Bolzenldnge nach Artikel-Nr.
dq abmessung L4 d3 hohe | freistich | dem SchweiBen Lo
+0,6 +02 h max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
T5 T5x9 9,0 6,0 0,7 3,0 = 403 434 219
T5x10 10,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 -
T5x12 12,0 6,0 07 30 ~ 4703 -
T5x14 14,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 =
T5x14.2 142 6,0 0,7 3,0 ~ 403 434 227
T5x16 16,0 6,0 07 30 ~ 4703 -
T5x16,5 16,5 6,0 0,7 3,0 ~ 403 -
T5x18 18,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 -
T5x20 20,0 6,0 07 30 ~ 4703 -
T5x22 22,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 =
Thx25 25,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 -
T5x30 30,0 6,0 07 30 ~ 4703 -
T5x35 35,0 6,0 0,7 3,0 ~ 403 -
T6 T6x25 25,0 7,0 0,7 3,0 ~ 403 -

Hinweis: e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorratig

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflachen
e Ausfiihrung aus anderen Werkstoffen

Bei der Verarbeitung von Schweifibolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235/ 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.
Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewiinschten Festigkeits- und
Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewahlten Werkstoffkombination erreicht werden kdnnen.

Anderungen vorbehalten.
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SchweiBstifte ohne Ziindspitze
fiir Bolzenschweien mit Kurzzeit-Hubz{indungsverfahren

Werkstoff

Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303 (A2-50)

POLYSTIC® Schnellmontagesystem

ﬂd]

!

ﬂdg%

,

LTI

Stift-g T-Stift Gesamtlange Kopf-g Artikel-Nr.
d3 Abmessung L d4
0,10 +0,6 -0,05/+0,15
[mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
3,0 30x39 39 5,0 434100
30x54 54 5,0 434120
5,0 5,0x10,0 10 9,0 434110

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberflachen

Fiir Gesamththe L4 und SchweiBwulst h, nach dem SchweiBien, konnen keine Angaben gemacht werden.
Diese Mafe sind abhangig von der Oberfldchenbeschichtung des Grundmaterials und den sich daraus ergebenden Schweiliparametern.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

SchweiBstifte mit Innengewinde mit Ziindspitze
nach EN 1SO 13918, fiir BolzenschweiBien mit
Spitzenziindungsverfahren

|
Werkstoff =] | =
| |
Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303 (A2-50) # _L =
I 2 //’F
0ds
Innen- Stift- | Stiftlange | Flansch-g | Flansch- | AuBen-g | Stiftlange nach | Gewinde- Artikel-Nr.
Gewinde |abmessung Ly d3 hohe dy dem Schweifen | tiefe b
do +06 02 h -0,05 Ly +05
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M3 M3x8 8,0 70 05 50 ~ 403 5,0 -
M3x12 | 12,0 7.0 0,5 5,0 ~ 403 5,0 -
M3x15 | 150 7,0 0,5 5,0 =103 5,0 -
M3x30 | 300 7.0 05 50 ~ 408 5,0 -
M4 M4x10 | 10,0 75 0,6 6,0 ~ 403 6,0 -
M4x12 | 12,0 75 0,6 6,0 =403 6,0 -
M4x15 | 150 75 0,6 6,0 ~ 103 6,0 -
M4x20 | 20,0 75 0,6 6,0 ~ 403 6,0 -
M4x30 | 30,0 75 0,6 6,0 ~ 408 6,0 434 848
M5 M5x12 | 12,0 8,0 0,7 71 ~ 403 7,0 434 847
M5x40 | 40,0 8,0 0,7 71 =403 7,0 -
Hinweis: e Nicht in allen Abmessungen und Werkstoffen lagervorratig

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfléchen
e Ausfiihrung aus anderen Werkstoffen

Bei der Verarbeitung von SchweiBbolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235/ 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.
Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewiinschten Festigkeits- und
Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoftkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

Schweifstifte mit Ziindspitze o
nach EN 1SO 13918, fiir BolzenschweiBen mit g
Spitzenziindungsverfahren ‘ ‘
Werkstoff = e
Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303 (A2-50) | || . | .
AV *
53
Stift-g Stift- Stiftldnge Flansch-g Flansch- Stiftldnge nach Artikel-Nr.
d4 abmessung L d3 hthe dem SchweiBen
0,1 +06 02 h Ly
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Edelstahl
3,0 3x6 6,0 45 07-14 ~[403 434 934
3x8 8,0 4,5 0,7-14 ~ L4703 434 935
3x12 12,0 45 07-14 ~ 403 434 937
3x20 20,0 45 07-14 ~ L4708 =
4,0 4x8 8,0 55 08-14 ~ L1903 -
4x10 10,0 55 08-14 ~ L4703 -
4x20 20,0 53 08-14 ~ 403 434 945
4x 25 25,0 55 08-14 ~ L1903 434 946
4x30 30,0 55 08-14 ~ 403 -
5,0 5x6 6,0 6,5 08-14 ~ 403 -
5x12 12,0 6,5 08-14 ~ L4703 -
5x15 15,0 6,5 08-14 ~ 408 -
6,0 6x8 8,0 75 08-14 ~ 403 -
6x10 10,0 75 08-14 ~ L1903 434 982
6x16 16,0 75 08-14 ~ 403 434 983
6x20 20,0 75 08-14 ~ 403 =
6 x 40 40,0 7,5 08-14 ~ L1903 -
6x55 55,0 75 08-14 ~ 408 -

Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfléchen

Bei der Verarbeitung von Schweifibolzen mit nicht artgleichem Material (z.B. S 235/ 1.4301) kann es zu fehlerhaften Verbindungen kommen.
Es wird dringend empfohlen, im Vorfeld entsprechende SchweiBversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die gewiinschten Festigkeits- und
Korrosionsschutzeigenschaften mit der gewdhlten Werkstoftkombination erreicht werden kénnen.

Anderungen vorbehalten.
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POLYSTIC® Schnellmontagesystem

GroBflansch/Massebolzen mit metrischem Gewinde

und Kunststoffkappe d . sw
fiir Bolzenschweifen mit Kurzzeit-Hubziindungsverfahren o I <
_ I
Werkstoff " B
‘‘‘‘‘‘‘‘ ° ‘i‘ l = ‘,/__....__/2
Edelstahl A2 1.4301 oder 1.4303 (A2-50) | ‘foss- - 3*
2 | .
Kunststoffkappe PA 6.6
Gewinde | Bolzen- | Gesamt- | Flansch-g | Flansch- | Gewinde- | Doppel- SwW Artikel-Nr.
d mal ldnge a4 hohe ldnge | flansch g
L4 05 C L dy
[mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] Edelstahl
M6 6x12 23,0 8,0 54 12,0 14,0 10,0 434 2912
M 6 6x15 23,0 8,0 54 15,0 14,0 10,0 -
M8 8x15 26,0 10,0 54 15,0 14,0 10,0 434 296+
1 Flansch-g 8,0 mm
2 Werkstoff 1.4016
3 Werkstoff 1.4303
Auf Anfrage: e Andere Abmessungen, Festigkeitsklassen und Oberfléchen
Obige Bolzen kdnnen sowohl mit Handpistole, als auch halbautomatisch oder automatisch verarbeitet werden.
Die Verarbeitung erfolgt mit Kunststoffkappe.
Anderungen vorbehalten.
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TITGEMEYER®

M Blindniete

B Blindnietmuttern

M SchlieBiringbolzen

B POLYSTIC®-SchweiBlbolzen

e finsatz z.B. in Industrieatmosphare, Kustenndhe
e bedingt bestandig in chlorid- und schwefeldioxid-
haltiger Atmosphare
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TIFAS® Blindniete

Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn A
ad L
Werkstoff
adg
Nigthiilse: Edelstahl A4 AISI 316 ‘ i
s B R o =
Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316 “’Lf;f [fﬁ& -
ad ==
NennmaB @|Bohrloch g| Klemmléngenbereich Niethilse Nietsetzkopf @ [Nietsetzkopf Hohe|Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S [+1,0-0,2 dk+0,5-1,0 k max dm nom |Scher nominal *| Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N]
3,0 3.1 15-25 6,0 6,5 1,0 19 1600 2000 427 011
32 33 15-25 6,0 6,5 10 2,0 1800 2500 427 021
25-45 8,0 6,5 1,0 2,0 1800 2500 427 022
40 41 05-20 6,0 8,0 13 25 3100 3800 427 220
2,0-40 8,0 8,0 13 2,5 3100 3800 427 221
40-6,0 10,0 8,0 13 25 3100 3800 427 222
438 49 15-30 8,0 95 14 2,9 4500 6000 427 042
50-7,0 12,0 95 14 2,9 4500 6000 427 232
7,0-90 14,0 9,5 14 29 4500 6000 427 233
11,0-13,0 18,0 95 14 2,9 4500 6000 427 235
* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten.
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Flachrundkopf mit gerilltem Nietdorn

TIFAS® Becher Blindniete

Werkstoff L
d
Blindniethiilse: Edelstahl A4 AISI 316 E ioN L E
Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316 e feed
od
NennmaB @ |Bohrloch | Klemmldngenbereich | Blindniethiilse |Blindnietsetzkopf| Blindnietsetzkopf |Nietdorn@| Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d §** 1+1,0-0,2 g dk Hohe k max dm max | Scher nominal™ | Zug nominal*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
32 34 10-15 6,0 6,5 13 19 2000 2200 420 450
2,0-30 8,0 6,5 13 19 2000 2200 420 451
30-45 10,0 6,5 13 19 2000 2200 420 452
45-65 12,0 6,5 13 19 2000 2200 420 453
65-85 14,0 6,5 13 19 2000 2200 420 454
40 41 10-15 6,0 8,0 17 23 3000 3500 420 455
15-30 8,0 8,0 1,7 23 3000 3500 420 456
3,0-50 10,0 8,0 1,7 23 3000 3500 420 457
50-65 12,0 8,0 17 23 3000 3500 420 458
6,5-80 14,0 8,0 1,7 23 3000 3500 420 459
8,0-110 16,0 8,0 1,7 23 3000 3500 420 460
438 49 1,5-30 8,0 95 2,0 29 4000 4400 420 461
30-50 10,0 95 2,0 29 4000 4400 420 462
50-65 12,0 95 2,0 29 4000 4400 420 463
6,5-80 14,0 95 2,0 29 4000 4400 420 464
8,0-90 16,0 95 2,0 29 4000 4400 420 465
95-110 18,0 95 2,0 29 4000 4400 420 466
11,0-125 21,0 95 2,0 29 4000 4400 420 467
6,4 6,5 2,0-6,0 12,0 125 2,7 338 6000 8000 420 470
6,0-80 16,0 12,5 2,7 338 6000 8000 420 471
8,0-10,0 18,0 12,5 2,7 338 6000 8000 420 472
10,0-12,0 20,0 125 2,7 338 6000 8000 420 473
12,0-17,0 25,0 12,5 2,7 338 6000 8000 420 474

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nigtversagen
** Richtwert, praktische Setzversuche empfohlen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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TIBULB Blindniete

Flachrundkopf
Werkstoff gdm
Niethiilse: = Edelstahl A4 AISI 316Cu - o dk =

Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316Cu

LY
.ﬁ_,
I
=i
4
Jof
(N
uls

ad
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max dm Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]

48 49-5/1 15-35 9,0 10,0 2,5 3,0 6000 5000 413 600
35-6,0 1,5 10,0 2,5 3,0 6850 5000 413 601

6,0-85 14,0 10,0 25 30 6850 5000 413 602

85-11,0 16,5 10,0 2,5 3,0 6850 5000 413 603

11,0-13,0 19,0 10,0 2,5 3,0 6850 5000 413 604

6,4 6,6-6,7 2,0-45 10,5 13,0 33 41 14100 8300 413 610
40-65 12,5 13,0 33 41 14500 8300 413 611

5,0-85 14,5 13,0 33 41 14500 8300 413 612

7,0-10,5 16,5 13,0 33 41 14500 8300 413 613

9,0-12,5 18,5 13,0 33 41 14500 8300 413 614

11,0-14,0 20,5 13,0 33 41 14500 8300 413 615

13,0-16,0 225 13,0 33 41 14500 8300 413 616

78 8,0-83 40-70 13,5 16,0 41 51 20100 12750 413 620
7,0-10,0 16,5 16,0 41 5,1 21500 12750 413 621

10,0-13,0 19,5 16,0 41 51 21500 12750 413 622

13,0-16,0 225 16,0 41 51 21500 12750 413 623

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nigtversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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TIBULB Blindniete

groBer Flachrundkopf
Werkstoff
gdm
Nigthiilse: Edelstahl A4 AISI 316 Cu g dk “‘
- 1 |
Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316 Cu o R L I
T T
gd
NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max dm Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
6,4 6,6-6,7 2,0-45 10,5 16,0 33 41 14500 8300 413 640
40-65 12,5 16,0 3K 41 14500 8300 413 641
50-85 14,5 16,0 33 41 14500 8300 413 642
7,0-10,5 16,5 16,0 33 41 14500 8300 413 643
9,0-12,5 18,5 16,0 33 41 14500 8300 413 644

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2

TiTGEMEYER™
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TIBULB Blindniete

Senkkopf 100 _ o
gdm
Werkstoff adk
Niethtilse: Edelstahl A4 AISI 316Cu =
Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316Cu “‘_ﬁ*"f‘,ﬁ*’j{ﬁ -
-
gd
e o

NennmaB3 @ | Bohrloch @ | Klemmldngenbereich | Niethillse | Nietsetzkopf & | Nietsetzkopf Hohe | Nietdorn @|  Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max dm Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] (N]
6,4 6,6 -6,7 48-78 135 10,0 2,2 41 14500 8300 413 630
6,8-98 15,5 10,0 2,2 41 14500 8300 413 631
88-11,8 17,5 10,0 2,2 41 14500 8300 413 632

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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M-LOCK Blindniete

Flachrundkopf

Werkstoff

Niethilse: Edelstahl A4 AISI 316Cu

Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316Cu

Nennma3 @ | Bohrloch | Klemmldngenbereich | Niethiilse | Nietsetzkopf @ | Nietsetzkopf Hohe Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max Scher nominal * | Zug nominal *

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]

48 49-51 16-69 10,5 10,0 24 6200 4700 415970

54-111 145 10,0 24 6200 4700 415971

1,6-11,1 14,5 10,0 24 6200 4700 415 972

6,4 6,6-6,9 2,0-95 14,2 13,5 32 11700 8900 415 975

89-159 20,5 13,5 32 11700 8900 415 976

2,0-15,9 20,5 13,5 32 11700 8900 415 977

* Bruchkrafte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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M-LOCK Blindniete

Senkkopf 100°
Werkstoff
Niethilse: I Edelstahl A4 AISI 316Cu b 11 I <
i ‘,1 I; i
Nietdorn: Edelstahl A4 AISI 316Cu 1
Nennma3 @ | Bohrloch | Klemmldngenbereich | Niethiilse | Nietsetzkopf @ | Nietsetzkopf Hohe Bruchkraft Bruchkraft Artikel-Nr.
d S | dk k max Scher nominal * | Zug nominal *
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (N] [N]
48 49-51 32-84 12,3 8,6 2,0 6200 4700 415 980
78-12,7 16,5 8,6 2,0 6200 4700 415 981
6,4 6,6-6,9 41-121 16,7 10,0 2,2 11700 8900 415 985
10,6-18,4 23,0 10,0 2,2 11700 8900 415 986

* Bruchkréfte beziehen sich auf Nietversagen

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft, offen

Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 10 11,0 334 221
M5 05-30 71 7.0 10,0 1,0 11,5 334 268
M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 145 334718
30-50 9,1 9,0 12,0 15 16,5 334721
50-7,0 9,1 9,0 12,0 15 18,5 334720
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 16,0 334 870
30-55 1,1 11,0 15,0 15 18,5 334 871
45-7,0 11,1 11,0 15,0 15 20,0 334 872
M10 08-35 13,1 13,0 17,0 15 215 334 873

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telsion: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 123



RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Rundschaft, geschlossen

Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 10 15,0 334 415
M5 05-30 71 7.0 10,0 1,0 17,5 334 445
M6 05-30 9,1 9,0 12,0 15 215 334 698
M8 05-30 11,1 11,0 15,0 15 235 334 843

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Senkkopf
Rundschaft, offen

Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.

d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

M4 12-30 6,1 6,0 8,0 10 12,0 334 2122
M5 12-35 71 7.0 9,0 1,0 12,0 334 216
M6 17-45 9,1 9,0 12,0 15 17,0 334 736
M8 17-45 1,1 11,0 14,0 15 175 334 875
M10 1,7-45 13,1 13,0 16,0 15 22,5 334 9752

2kein Lagerartikel - Mindestmenge auf Anfrage
Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Rundschaft, offen & ;
=
Werkstoff | 4=
Edelstahl A4 1.4578 L _ 7|
L i
- ﬁﬂ -—
Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
a1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 05 11,0 334 246
M5 05-30 71 70 75 05 12,0 334 286
M6 05-30 91 9,0 95 05 145 334 295
M8 05-30 11,1 11,0 115 05 16,0 334 306
M10 08-35 13,1 13,0 135 0,7 21,0 334 316

Fiir Edelstanl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf

Rundschaft, geschlossen a

Werkstoff i
Edelstanl A4 1.4578 }

Gewinde Klemml&ngenbereich Bohrloch g Schaft-g Kopf-g Kopfhthe Schaftlénge Artikel-Nr.
d1 S d D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 15,5 334134
M5 05-30 71 7.0 75 0,5 18,0 334 254
M6 05-30 9,1 9,0 95 0,5 215 334 395
M8 05-30 11,1 11,0 115 0,5 240 334 845

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf -
Teilsechskantschaft, offen ~ ] i
b 5t
Werkstoft 1 ‘
Edelstahl A4 1.4578 ‘
E" :
Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhthe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 11,0 334 426
M5 05-3,0 71 7,0 10,0 1,0 115 334 428
M6 0,5-3,0 9.1 9,0 12,0 15 145 334 423
M8 05-30 111 11,0 15,0 15 16,0 334 424
M10 08-35 13,1 13,0 17,0 15 215 334 430

Fiir Edelstanl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

128 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer. de Th1485D(0117)2



RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf - n-
Teilsechkantschaft, geschlossen P =
|
Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578
/ !
Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhthe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 9,0 1,0 15,0 334 442
M5 05-30 71 7,0 10,0 1,0 17,5 334 443
M6 0,5-3,0 9.1 9,0 12,0 15 215 334 446
M8 05-3,0 11,1 11,0 15,0 15 235 334 447

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf

Teilsechskantschaft, offen

Werkstoff

Edelstahl A4 1.4578

Gewinde Klemmlangenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Sechskantkopf Kopfhthe | Schaftlinge | Artikel-Nr.
d1 S SW SW1 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 0,5 11,0 334 412
M5 05-30 71 7.0 75 05 12,0 334 438
M6 015-13,0 9.1 9,0 95 05 145 334 433
M8 05-30 11 11,0 115 0,5 16,0 334 435
M10 08-35 13,1 13,0 13,5 0,7 21,0 334 454
3,9-16,0 13,1 13,0 13,5 0,7 23,5 334 455

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Kleiner Senkkopf
Teilsechkantschaft, geschlossen
Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578
y
Gewinde Klemmlangenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Sechskantkopf Kopfhthe | Schaftlinge | Artikel-Nr.
d1 S SW SW1 k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M4 05-20 6,1 6,0 6,5 05 163 334 436
M5 05-30 71 7.0 75 05 18,0 334 437
30-50 71 7,0 75 05 20,5 334 448
M6 05-30 9,1 9,0 9,5 05 215 334 439
M8 05-30 11,1 11,0 11,5 05 24,0 334 411
30=55 11,1 11,0 115 05 26,5 334 440

Fiir Edelstahl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Flachkopf
Teilsechskantschaft mit Dichtung geschlossen
Schutzart; IP68

Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578

Gewinde Klemmldngenbereich Sechskantloch Sechskantschaft Kopf-g Kopfhohe Schaftlange Artikel-Nr.
d1 S SwW D k L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M5 05-30 71 7.0 13,5 15 19,0 334090
M6 05-30 9,1 9,0 16,0 15 215 334 092
M8 05-30 11 11,0 21,0 2,0 25,0 334 094

Fiir Edelstanl Blindnietmuttern sind spezielle Gewindedorne und Mundstiicke zu verwenden.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

132 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)5 41/58 22-0 Telefax: +49 (0)5 41/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer. de Th1485D(0117)2



Mechanische Belastungen und Einstellungen

RIV-TI® Blindnietmuttern

Gewinde Klemmbereich bei Klemmdicke Edelstahl (A2 + A4)
Setzkraft Setzhub Gewindebelastung Drehmoment
[mm] [mm] (N] [mm] (N] [Nm]
M3 05-20 1,0 - - - -
2,0 = = = =
2,0-30 2,0 = _ _ _
3,0 - - - -
M4 05-20 1,0 4900 2,0 9000 3,0
2,0 5500 15 9000 3,0
05-30 1,0 - - - -
3,0 = = = =
2,0-35 < 5500 2,6 9000 3,0
35 6000 1,7 9000 3,0
30-45 3,0 = = = =
45 = = = =
M5 05-30 1,0 7500 3,0 >15000 55
3,0 8500 1,7 >15000 515
3,0-50 3,0 7500 4,0 >15000 515
50 8500 2,0 >15000 55
J0=85 3,0 = = = =
B8 = = = =
M 6 05-3,0 1,0 11850 4,0 >24000 10,0
3,0 14460 3,0 >24000 10,0
3,0-5,0 3,0 13500 45 >24000 10,0
50 15000 2.8 >24000 10,0
30=65 3,0 = = = =
53 = = = =
50-7,0 50 - - - -
7,0 = = = =
55-80 53 = = = =
8,0 - - - -
M8 05-30 1,0 14500 42 41000 24,0
3,0 18000 2.8 41000 24,0
30-55 3,0 14500 55 41000 24,0
5% 18500 3,0 41000 24,0
55-8,0 B8 = = = =
8,0 - - - -
M10 08-30 1,0 14500 B15 >45000 46,0
3,0 18500 2,5 >45000 46,0
08-35 1,0 - - - -
33 = = = =
3,0-50 3,0 14500 35 >39500 46,0
50 18500 25 >37000 46,0
35-6,0 3 = = = =
6,0 = = = =
08-35 1,0 19500 45 >45000 46,0
35 26500 315 >45000 46,0
3,9-6,0 35 = = = =
6,0 - - - -
Fortsetzung auf der néchste Seite
Anderungen vorbehalten
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RIV-TI® Blindnietmuttern

Fortsetzung
Gewinde Klemmbereich bei Klemmdicke Edelstahl (A2 + Ad)
Setzkraft Setzhub Gewindebelastung Drehmoment
[mm] [mm] (N] [mm] (N] [Nm]
1,0-40 1,0 - - - —
M12 4,0 = = = =
40-70 4,0 = _ _ _
7,0 = = = =
Setzkraft: notwendige Kraft (in Newton) um die Umformung der Blindnietmutter zu erwirken
Setzhub: notwendige Hubeinstellung (in mm) am Nietwerkzeug bei genannter Klemmdicke
Gewindebelastung:  maximale Belastung (in Newton) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnigtmutter
Drehmoment: maximale Belastung (in Newtonmeter) fiir das Gewinde der gesetzten Blindnietmutter
Alle Werte sind Richtwerte, der Anwender muss flir seine Anwendung entsprechend nachjustieren oder Werte ermitteln.
Informationen zum 0-Ring und die Vertrdglichkeit mit anderen Materialien
Shorehérte A 70 - 95 Wasser {iber 80 °C X
Hydraulikflissigkeit XXXX Alkohole XX
Heizol XX Keton =
Tier6l XXXX Sdure (konzentriert) -
Bremsfliissigkeit - Sédure (verdiinnt) X
Silikone & Fette XX Lauge, Beize X
Benzin XXX Chlorkohlenwasserstoff X
Aromafliissigkeiten iiber 50% XX Ozon & Sonnenlicht X
Kerosin XXX Temperaturbereich °C -35 his +120
aromatische Kohlenwasserstoffe X bleibende Druckverformung XXX
aliphatische Kohlenwasserstoffe XXX feuerbestandig NEIN
Wasser bis 80 °C XXX

Xxxx = sehr gut bis x = zufriedenstellend / — nicht geeignet

Lagerhaltung: Schiitzen sie die Materialien vor UV-Licht , Trocken und dunkel lagern, O-Ringe aus anderen Materialien auf Anfrage

Anderungen vorbehalten
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TIFAS® LockBolt
SchlieBringbolzen-System Standard

Flachrundkopf

Werkstoff
Edelstahl A4 1.4578

ForimTAN
Host,
LS

Bolzen-Nenng | Bohrloch & | Klemml&ngenbereich Scherkraft | Zugkraft | Vorspannkraft |  Artikel-Nr.
-0,2 S [1max | L2max | d1-0,2 | d2=+0,7 | kmax
[mm] [mm] [mm] [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] (N] (N] (N]
64 | 68 | 74-170 | 550 | 268 | 66 | 127 | 39 | 13000 | 10000 | 7000 | 376496 999

Die angegebenen Zug- und Vorspannkrafte kdnnen geringer ausfallen und dienen nur zur allgemeinen Orientierung.
Fiir detaillierte Informationen kontaktieren Sie bitte ihren Ansprechpartner aus unserem Hause.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.
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TIFAS® LockBolt
SchlieBringbolzen-System Standard

Flansch-Schliefring B
D
Werkstoff
|
Edelstahl A4 1.4578 I
[ ] =T
fiir Bolzen-Nenn @ Artikel-Nr.
Amin B max C max D*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64 11 | 95 | 132 | 20 | 376387999

* Bei Verwendung von Flansch-SchlieBringen verringert sich der Klemmbereich um das MaB D, gegeniiber eines Standard-Schliefringes.

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Bitte heachten:

Flansch-SchlieBring = Klemmlangenbereich verringert sich um das Maf D

Standard-SchlieBring = Klemmldngenbereich gemaf Tabellen

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Manuell

TIOS® 4
Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindniete von 2,4 mm bis
4,0 mm

Vorteile auf einen Blick

 Robuste Aluminium-/Stahlkonstruktion

e Fingegossener Stahleinsatz fiir Mundstiicke

e Hebelgriff und Innenteile aus hochwertigem Stahl

e Zur Verarbeitung kleiner Mengen von Standard Blindniete

Technische Daten
Arbeitshub: 7,0 mm
Breite: 225,0 mm
Lange: 71,4 mm
Gewicht: 0,4 kg

Lieferumfang

Handnietwerkzeug TIOS 4

Mundstiicke: 2,4 mm; 3,0 / 3,2 mm; 4,0 mm
2 Montageschliissel

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 431 265 000

Arbeitsbereich

Niet-g [mm] 2,4*(3,0/3,2] 4,0 [4,8/5,0| 6,0 | 6,4
Aluminium, Kupfer, Messing v v v - - -
Stahl v v - - - -
Edelstanl v/ v = = = =
* Nicht fiir Becher Blindniete geeignet.

Ersatz- / VerschleiBteile

Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 2,4 mm 328 303 000
Mundstick 3,0 / 3,2 mm 328 301 000
Mundstiick 4,0 mm 328 302 000
Klemmbackenset 3-teilig 326 706 000
Optionales Zubehir

Bezeichnung | Artikel-Nr.
Festhaltemundstiick 3,2 mm 329 500 102
Festhaltemundstiick 4,0 mm 329 500 103

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Manuell

HL 5
Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindniete von 2,4 mm bis
5,0 mm

Vorteile auf einen Blick

o Kompakte Bauart

e Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

e Umfangreiches Zubehdrangebot

o (Geringes Gewicht

o Zur Verarbeitung kleiner und mittlerer Mengen von Standard
Blindniete

Technische Daten
Arbeitshub: 11,5 mm
Gewicht:  1,9kg

Lieferumfang

Handnietwerkzeug HL 5

Mundstiicke: 3,0 / 3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 / 5,0 mm
1 Maulschliissel SW 11

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 431 605 000

Arbeitshereich
Niet-g [mm] | 2,4 |3,0/3,2

4,0

4,8/5,0

6,0 | 6,4

Aluminium, Kupfer v v v v - =
Stahl v/ v v v - -
Edelstahl 4 4 v v/ - =

Ersatz- / VerschleiBteile
Bezeichnung Artikel-Nr.

Mundstiick 2,4 mm 431 451 870
Mundstiick 3,0 / 3,2 mm 431 303 870
Mundstick 4,0 mm 431 304 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 305 870
Klemmbackenset 3-teilig 326 706 000
Nietdornbehélter 431 417 000

Anderungen vorbehalten.
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HL 6M
Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindniete von 4,0 mm bis
6,4 mm

Vorteile auf einen Blick

o Hohe Effizienz und Zuverldssigkeit

e | eichte Bedienung

® Robuste Konstruktion

e Depot fir Ersatzmundstiicke auf einem der Hebelarme

e Lange Hebel und Einstellmdglichkeiten am Gehduse erlauben
hohe Setzkréfte bei leichter Bedienung.

o /ur Verarbeitung kleiner und mittlerer Mengen von Blindniete

Technische Daten
Arbeitshub: 16,0 mm
Gewicht: ~ 19kg

Lieferumfang

Handnietwerkzeug HL 6 M

Mundstiicke: 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm; 6,0 mm; 6,4 / 8,0 mm
1 Maulschliissel SW 11

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 431 360 000

Arbeitshereich

Niet-g [mm] \ 2,4 13,0/3,2| 4,0 4,8/5,0 6,0 \ 6,4
Aluminium, Kupfer - - v v v |/
Stahl - - v v/ |/
Edelstahl - - v v v |/
Ersatz- / VerschleiBiteile

Bezeichnung Artikel-Nr.

Mundstiick 4,0 mm 431 304 870
Mundstick 4,8 / 5,0 mm 431 305 870
Mundstiick 6,0 mm 431 306 870
Mundstiick 6,4 mm 431 309 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 333 002
Nietdornbehélter 431 595 870
Anderungen vorbehalten.
Th1485D(0117)2 TITGEMEYER®™  Telefon: +49 (0)541/5822-0

Werkzeuge f(ir Blindniete
Manuell

4 530 L
4180 L
o\
Sl G- ] 3
®
55 2 %0e
Telefax: +49 (0)541/58 22-491 eMail: vertrieb@titgemeyer.de 141



Werkzeuge f(ir Blindniete
Elektrisch

TIOS® ER15
Akku-Blindnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindniete von 3,0 mm
bis 6,4 mm

Vorteile auf einen Blick

o Starker 18V-Lithium-lonen-Akku

e Biirstenloser Gleichstrommotor (BLDC)

e Extrem hohe Akkustandzeit: >770 Setzvorgédnge / Akkuladung
(Testreihe mit Blindniet ST/ST 4,8 mm, 8 kN Bruchlast,
Akku 1,65 Ah)

e Extrem schnelles Aufladen (<40 min bei 2,5 Ah)

o |ntelligentes Akkumanagement

Technische Daten

Arbeitshub:

Setzkraft:

Antrieb:

Vordere Hiilse g:
Vordere Hiilse Lange:

25,0 mm

15,0 kN

18,0 Volt birstenloser Gleichstrommotor
22,5 mm

58,0 mm

Gewicht; 2,2 kg mit Akku (2,5 Ah)

Lieferumfang —
Akku-Blindnietwerkzeug TIOS ER15 @T—IL_
Ladegerdt TIOS LI02830 Single Charger 18,0 V
Schiebeakku TIOS LI01825 18,0V /2,5 Ah

Mundstiicke: 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm; 6,0 mm; 6,4 / 8,0 mm
Werkzeugkoffer \
Bedienungsanleitung
Artikel-Nr. 352 200 006 |\ J/

1 |.\‘_ .
[} a)
Akku-Blindnietwerkzeug TIOS ER15 .El —

Lieferumfang

Mundstiicke: 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm; 6,0 mm; 6,4 / 8,0 mm
Werkzeugkoffer

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 352 200 005

290

Arbeitsbereich Blindniete Erweiterungen optional

Niet-g [mm] \2,4 3,0/3,2| 4,0 |4,8/5,0 6,0*\ 6,4 Bezeichnung \ Artikel-Nr.
Aluminium, Kupfer - v v v |/ TI0S-CONTROL Prozesskontrolle (Kraft-Weg Uberwachung) |  Auf Anfrage
Stahl - v v 4 o/ Funkmodul (WLAN 2,4 GHz und 5 GHz, Zigbee 2,4 GHz) Auf Anfrage
Edelstahl - v v v |/ Barcode-Lesegerét Auf Anfrage
* Nicht fiir Becher Blindniete gesignet. (zur Programeinstellung bzw. Teileerkennung)

Arbeitshereich hochfeste Blindniete
Befestiger TIBULB  |TIBULB Plus| HUCKLOK M-Lock TIFAS M-Bolt | Magna-Bulb BOM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
48]64/78] 64 64 |48 |64|95| 48 | 64 | 48| 64 | 7.8 [48]64]7.8]95|127/159]19,
Aluminium v/ - - - V|- v v - = === |=-|=-1=-1=-1|-
Stahl v = = V| - v v A I B e e B e e B
Edelstahl v = = = VA v v = = =|l=l=l=l=l=1=|=

Anderungen vorbehalten.

142

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0

Telefax: +49 (0)541/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de

Fortsetzung auf der néchsten Seite

Th1485D(0117)2



Werkzeuge f(ir Blindniete

Elektrisch
Akkus und Ladegeréte Ersatz- / VerschleiBteile
Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.
TIOS LI01825 Schiebeakku 2,5 Ah 352 200 905 Klemmbacken-Set 326 583 002
TIOS LI01850 Schiebeakku 5,0 Ah 352 200 904 Klemmbackengehéuse 352 200 110
TIOS L102830 Single Charger Ladegerat 352 200 910 Mundstiick 4,0 mm 352 200 104
TIOS L102830-4 Multi Charger 4-fach-Ladestation 352 200 911 Mundstiick 4,8 / 5,0 mm 352 200 105
TIOS L102830-8 Multi Charger 8-fach-Ladestation 352 200 912 Mundstiick 6,0 mm 352 200 106
Mundstiick 6,5 mm 352 200 107
Optionales Zubehor
Bezeichnung Artikel-N. Sonderausstattung zur Verarbeitung von Sonderniete
Bezeichnung Artikel-Nr.
Aufhéngung komplett \ 352 200 921
Mundsttick 6,4mm ,konkav"! 431 502 000
Set Klemmbackengehduse! 431 821 870
Festhaltemundstiicke ,,Pro* Mundstiick TIFAS Presslaschenniete 4,0 mm 352 200 960
Bezeichnung Artikel-Nr. Mundstiick TIFAS Presslaschneniete 5,2 mm 352 200 961
Mundsttick TIFAS Presslaschenniete 6,4 mm 352 200 962
Festhaltemundstiick 3,0 mm 352 200 950 Mundstick Monobolt 6,4 mi 2a220[263
Festhaltemundstiick 4.0 mm 352 200 951 Mundstiick 3,0 mm inkl. Reduzierhiilse 352 200 103
Festhaltemundstiick 5.0 mm 352 200 952 " 2.B. zur Verarbeitung von Hemlok-Blindniete
Festhaltemundstiick 6,0 mm 352 200 953
Festhaltemundstiick 6,5 mm 352 200 954

Ausgestattet mit einer Stiftsicherung fir 1dngere Standzeit.

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Pneumatisch-hydraulisch

RL 12
Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung von
Blindniete von 2,4 mm bis 5,0 mm

Vorteile auf einen Blick

e Geringes Gewicht

e Hervorragende Ergonomie

e Durchsichtiger Auffangbehélter

e Wechsel-Mundstiicke im Geréteboden

o Wechselbarer Luftanschluss fiir Linkshander

Technische Daten

Arbeitshub: 14,0 mm

Setzkraft: 8,0 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 5,7 kN/kg
Luftverbrauch pro Nietung:  ca. 2,0 | / Blindniet

Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluss: g6 mm (G1/4")
Gewicht: 1,4 kg
Lieferumfang

Nietwerkzeug RL12

Mundstiicke: 3,0 / 3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 / 5,0 mm
Olspritze

Winkelluftanschluss
Bedienungsanleitung
Artikel-Nr. 431 180 000

Arbeitshereich

Niet-g [mm] 2,4* 3,0/3,2| 4,0 |4,8/5,0| 6,0 \ 6,4
Aluminium, Kupfer v v v v = =
Stahl v v v v — =
Edelstahl 4 v v v = =
* Nicht fiir Becher Blindniete geeignet.

Ersatz- / VerschleiBiteile

Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 2,4 mm 431 451 870
Mundsttick 3,0 / 3,2 mm 431 303 870
Mundstiick 4,0 mm 431 304 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 305 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 455 002

Anderungen vorbehalten.

144 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0 Telefax: +49 (0)541/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de

Th1485D(0117)2



Werkzeuge f(ir Blindniete
Pneumatisch-hydraulisch

RL 15A
Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung von
Blindniete von 2,4 mm bis 5,0 mm

Vorteile auf einen Blick

o Werkzeug mit groBem Arbeitshub fiir Niete mit groBem Klemm-
bereich oder fiir weiche Materialien

o Automatische Aktivierung der Nietdornabsaugung bei Aufnahme
des Gerdtes am Handgriff

e Geringe Gerduschbelastung

e Finfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

e | uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

e Aufnahme flir Austauschmundstiicke am Gerédteboden

e Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken

o Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbeitshub: 21,0 mm
Setzkraft: 9,5 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhiltnis: 5,6 kN/kg o 281 ;1 ‘;54
Luftverbrauch: ca. 2 | / Blindniet \7 ‘ i
Arbeitsdruck: 5—7 bar | ©
Luftanschluss: g6 mm (G1/4") / )
Gewicht 16 kg : L.
Lieferumfang
Blindnietwerkzeug RL 15A g
Mundstiicke: 2,4 mm; 3,0 /3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm 1
Ol-Nachfllset
Winkelluftanschluss =
Bedienungsanleitung J ®) |
Artikel-Nr. 431 410 200 ‘ = )
0107
Ersatz- / VerschleiBiteile
Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 2,4 mm 431 451 870
Mundstiick 3,0 / 3,2 mm 431 303 870
Mundstiick 4,0 mm 431 304 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 305 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 455 002
Arbeitsbereich Optionales Zubehdr
Niet-g [mm] 2,4*(3,0/3,2] 4,0 [4,8/5,0| 6,0 | 6,4 Bezeichnung Artikel-Nr.
Aluminium, Kupfer, Messing 4 v v 4 - - Klemmbacken fir Edelstahinietndgel 431 455 001
Stahl v/ v v v - - Verldngerte vordere Hilse 200 mm 431 204 870
Edelstahl 4 4 v v/ - - Vordere Hiilse g 17 mm 431 221 870
* Nicht fiir Becher Blindniete geeignet. Verldngerte vordere Hillse 200 mm /@ 17 mm 431 222 870
Hydraulikol 11 460 299 870
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Pneumatisch-hydraulisch

RL 20A
Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung von
Blindniete von 2,4 mm bis 5,0 mm

Vorteile auf einen Blick

o Automatische Aktivierung der Nietdornabsaugung bei Aufnahme
des Gerdtes am Handgriff

e Geringe Gerduschbelastung

e Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

o | uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

e | uftvolumen der Nietdornabsaugung am abnehmbaren
Nietdornbehdlter einstellbar

e Aufnahme flir Austauschmundstlicke am Gerdteboden

e Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbegitsdriicken

o Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbeitshub: 16,0 mm
Setzkraft: 13,0 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhiltnis: 8,1 kN/kg o 281 ;1 ‘;54
Luftverbrauch: ca. 2 | / Blindniet \7 ‘ i
Arbgitsdruck: 5—7 bar | ©
Luttanschluf: o6 mm (G1/4") / )
Gewicht: 16 kg L.
Lieferumfang
Blindnietwerkzeug RL 20A g
Mundstiicke: 2,4 mm; 3,0 /3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm 1
OI-Nachfillset
Winkelluftanschluss =
Bedienungsanleitung J ®)
Artikel-Nr. 431 450 650 ‘ = )
0107
Ersatz- / VerschleiBteile
Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 2,4 mm 431 451 870
Mundsttick 3,0 /3,2 mm 431 303 870
Mundsttick 4,0 mm 431 304 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 305 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 455 002
Arbeitshereich Optionales Zubehdr
Niet-g [mm] 2,4%3,0/3,2| 4,0 4,8/ 6,0 ‘ 6,4 Bezeichnung Artikel-Nr.
Aluminium, Kupfer, Messing 4 v v 4 - - Klemmbacken fir Edelstahinietnégel 431 455 001
Stahl 4 v v 4 - - Verldngerte vordere Hiilse 200 mm 431 204 870
Edelstanl v/ v v v - - Vordere Hiilse g 17 mm 431 221 870
* Nicht fiir Becher Blindniete gesignet. Verldngerte vordere Hilse 200 mm /g 17 mm 431 222 871
Hydraulikol 11 460 299 870
Induktiver Ringsensor 431 357 000
Anderungen vorbehalten.
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RL 401

Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung von

Blindniete von 4,0 mm bis 6,4 mm

Vorteile auf einen Blick

o Werkzeugloses Klemmbackenwechselsystem

e Stufenlos regulierbare Nietdornabsaugung

e Geringe Gerduschbelastung

e Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
o | uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

o Nietdornbehdalter mit Schnellverschluss

o Aufnahme flir Austauschmundstiicke am Geréteboden

e Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken
o /Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbgitshub: 14,0 mm
Setzkraft: 14,7 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 7,4 kN/kg
Luftverbrauch: ca. 2 I/ Blindniet
Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluf: g 6 mm (G1/4")
Gewicht: 2,0 kg
Lieferumfang

Werkzeuge f(ir Blindniete
Pneumatisch-hydraulisch

Blindnietwerkzeug RL 401 =)
Mundstiicke: 4,0 mm; 4,8 /5,0 mm: 6,0 mm: 6,4 mm; ] o
g | L,
Winkelluftanschluss 5117
Bedienungsanleitung
Artikel-Nr. 431 299 300 Ersatz- / VerschleiBteile
Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 4,0 mm 431 304 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 305 870
Mundstiick 6,0 mm 431 306 870
Mundstiick 6,4 mm 431 309 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 333 002
Arbeitsbereich Blindniete
Niet-g [mm] | 2,4 3,0/3,2] 4,0 [4,85,0) 6,0 | 6,4 Optionales Zubehor
Aluminium, Kupfer - - v v v |/ Bezeichnung Artikel-Nr.
Stahl - - v v/ |/ Induktiver Ringsensor 431784 000
Edelstahl - - v v/ v I/ Hydraulikol 11 460 299 870
Arbeitshereich hochfeste Blindniete
Befestiger TIBULB |TIBULB Plus| HUCKLOK M-Lock TIFAS M-Bolt Magna-Bulb BOM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
48]64/78] 64 64 |48 |64|95| 48 | 64 | 48| 64 | 7.8 [48]64]7.8]95[12.7/159]19,
Aluminium - - = = 7| =| = v - - i e e e
Stahl - - - - - v - - = = =l=1=|=-1=-1-]-
Edelstanl |- - - - -1 -] v - === === 1-|-1-]-
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete
Pneumatisch-hydraulisch

RL 60I
Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung von
Blindniete von 4,0 mm bis 6,4 mm

Vorteile auf einen Blick

o Werkzeugloses Klemmbackenwechselsystem

o Neue Ventilsteuerung fir hohere Setzgeschwindigkeit

e Grofer Arbeitshub und hohe Setzkraft

e Stufenlos regulierbare Nietdornabsaugung

e Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
e | uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

e Nietdornbehélter mit Schnellverschluss

o Aufnahme fiir Austauschmundstiicke am Gerateboden

o Werkzeugloser Wechsel der Zugeinheit

e Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken
o Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbeitshub: 26,0 mm
Setzkraft: 18,2 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 7,0 kN/kg

Luftverbrauch: ca. 4,8 | / Blindniet

Arbeitsdruck: 5—7 bar

Luftanschluss: g6 mm (G1/4")

Gewicht: 2,6 kg N

Lieferumfang (AL ooon

Blindnietwerkzeug RL 60l ‘ I ‘

Mundstﬂcke: 40mm; 4,8/5,0 mm; 6,0 mm; 6,4 mm; 01207

0Ol-Nachfillset - =

Winkelluftanschluss Ersatz- / VerschleiBteile

Bedienungsanleitung Bezeichnung Artikel-Nr.

Artikel-Nr. 431 500 700 Mundstick 4,0 mm 431504 870
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 505 870
Mundstiick 6,0 mm 431 506 870
Mundstiick 6,4 mm 431 507 870
Klemmbackenset 3-teilig 326 583 002

Arbeitsbereich Blindniete

Niet-s (mm] | 2,4 [3,03,2] 4,0 [4,85,0 6,0 | 6,4  Optionales Zubehir

Aluminium, Kupfer - - v v |/ Bezeichnung Artikel-Nr.

Stahl - - v v |/ Induktiver Ringsensor 431784 000

Edelstahl - - v v/ v I/ Hydraulikol 1 | 460 299 870

Arbeitshereich hochfeste Blindniete

Befestiger TIBULB | TIBULB Plus| HUCKLOK M-Lock TIFAS M-Bolt | Magna-Bulb BOM

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
48]64|78] 64 64 |48 |64|95| 48 | 64 | 48 | 64 | 7.8 [48]64]7.8]95[12.7]159]19,

Aluminium IV - v - A 4 v/ R e T e A e e A I

Stahl I/ - 7 S v - === 1=-=-1=-1-

Edelstahl I - v - A v T e e e B e e e

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge f(ir Blindniete

Pneumatisch-hydraul

RL 60IHV

Pneumatisch-hydraulisches Nietwerkzeug zur Verarbeitung

hochfester Blindniete von 4,8

Vorteile auf einen Blick

isch

mm bis 6,4 mm

o 7ur Verarbeitung hochfester Blindniete

o Werkzeugloses Klemmbackenwechselsystem
e Neue Ventilsteuerung fir hohere Setzgeschwindigkeit
e Grofer Arbeitshub und hohe Setzkraft

e Stufenlos regulierbare Nietdornabsaugung

e Finfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

o |uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

o Nietdornbehdlter mit Schne

[lverschluss

o Aufnahme flir Austauschmundstiicke am Geréteboden

o Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken

o Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbeitshub: 26,0 mm K
Setzkraft: 18,2 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 7,0 kN/kg
Luftverbrauch: ca. 4,8 |/ Blindniet
Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluss: g6 mm (G1/4") 3
Gewicht: 2,6 kg
Lieferumfang a
Blindnietwerkzeug RL 60IHV Il ﬂﬂﬂ““ 1o
Mundstiicke: 4,8 /5,0 mm; 6,4 mm; ! _ |
OI-Nachfilllset 81207
Winkelluftanschluss
Bedienungsanleitung Ersatz- / VerschleiBiteile
Artikel-Nr. 431 500 020 Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick 4,8 /5,0 mm 431 505 870
Mundstiick 6,0 mm 431 506 870
Mundstiick 6,4 mm 431 507 870
Klemmbackenset 3-teilig 431 561 000
Arbeitshereich Blindniete
Niet-s (mm] | 2,4 [3,03,2] 4,0 [4,85,0| 6,0 | 6,4  Optionales Zubehir
Aluminium, Kupfer - - - v |/ Bezeichnung Artikel-Nr.
Stahl - - - v/ |/ Induktiver Ringsensor 431784 000
Edelstan N A R Hydraulik! 1 | 460 299 870
Arbeitshereich hochfeste Blindniete
Befestiger TIBULB |TIBULB Plus| HUCKLOK M-Lock TIFAS M-Bolt Magna-Bulb BOM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
48]64/78] 64 64 |48 |64|95| 48 | 64 | 48| 64 | 7.8 [48]64]7.8]95|127]159]19,
Aluminium I/ - v — v |/ v v = = =l=1=l=1=1l=1=1|=
Stahl IV - v I/ v v - === =1=-1-1-
Edelstahl IV - v - S/ | v/ e e T e e e e I I
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir Gewindetréger

manuell

HL1

Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindnietmuttern M 4 bis M 6

* Dreiteiliges Set bestehend aus Ratsche, Inbusschliissel und

Setzkopf mit Gewindedorn

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

* Robuste Konstruktion mit geri

« Perfekt flir Reparaturen oder zur Verarbeitung kleiner Mengen

Arbeitshereich

ngem Gewicht

Blindnietmuttern | M4 | M5 | M6
Aluminium v v v
Stah v v v
Edelstahl v v v

Technische Daten
Gewicht: 0,8 kg

Lieferumfang

Handnietwerkzeug HL1 kpl. bestehend aus

Ratschenschliissel
Innensechskantschliissel
Einteiliger Gewindedorn
Setzkopf
Bedienungsanleitung

248

Artikel-Nr.
Handnietwerkzeug HL1 kpl. fiir M 4 349 041 001
Handnietwerkzeug HL1 kpl. fir M 5 349 051 001
Handnietwerkzeug HL1 kpl. fir M 6 349 061 001
[
Ersatz- / Verschleifiteile ¥
Artikel-Nr. @J
Gewindedorn M 4 349 047 870 S
Gewindedor M 5 349 057 870 |
Gewindedorn M 6 349 320 870 -
Setzkopf M 4 349 304 870 ©
Setzkopf M 5 349 305 870 |
Setzkopf M 6 349 306 870
Innensechskantschliissel 349 311 870
Ratschenschliissel M 4 — M 6 349 309 870

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
manuell

HL1M

Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindnigtmuttern M 8 bis M 12

* Dreiteiliges Set bestehend aus Ratsche, Inbusschliissel und
Setzkopf mit Gewindedorn

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen

* Robuste Konstruktion mit geringem Gewicht

« Perfekt flir Reparaturen oder zur Verarbeitung kleiner Mengen
von Befestigern

Arbeitshereich

Blindnietmuttern | M8 | mM10 | mM12
Aluminium v v/ v
Stahl v v/ v
Edelstanl v v/ v
Technische Daten
Gewicht: 0,8 kg
Lieferumfang
Handnietwerkzeug HLTM kpl. bestehend aus
Ratschenschliissel
Innensechskantschliissel
Einteiliger Gewindedorn
Setzkopf
Bedienungsanleitung
| Artikel-Nr.
Handnietwerkzeug HLTM kpl. fiir M 8 349 081 001
Handnietwerkzeug HLTM kpl. fiir M 10 349 101 001
Handnietwerkzeug HLTM kpl. fiir M 12 349 121 001
Ersatz- / Verschleifiteile
Artikel-Nr.
Gewindedorn M 8 349 302 870
Gewindedorn M 10 349 303 870
Gewindedorn M 12 349 322 870
Setzkopf M 8 349 307 870
Setzkopf M 10 349 308 870
Setzkopf M 12 349 323 870
Innensechskantschliissel 349 312 870
Ratschenschliissel M 8 — M 12 349 310 870
Anderungen vorbehalten.
Th1485D(0117)2 TITGEMEYER™  Telefon: +49 (0)541/5822-0
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Werkzeuge fiir Gewindetréger

manuell

HL3

Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindnietmuttern M 3 bis M 6

« Schneller und einfacher Gewindedornwechsel
« Komplett mit Gewindedorn und Mundstiick M3 /M4 /M5

« Kompakte Bauart

« Perfekt zur Anwendung bei hdufigen wechselnden GroBen

Arbeitshereich

Blindnietmuttern | M3 | M4 | M5 | M6
Aluminium v v v v
Stahl v v v -
Edelstahl v v v/ =
Technische Daten
Arbeitshub: 7,5 mm
Gewicht: 0,8 kg
Lieferumfang
Handnietwerkzeug HL3
Gewindedorne M3 /M4 /M5
Mundstiicke M3 /M4 /M5
Bedienungsanleitung
Artikel-Nr. 348 130 000
Ersatz- / VerschleiBteile
Artikel-Nr.
Gewindedorn M 3 348 133 870
Gewindedorn M 4 348 134 870
Gewindedorn M 5 348 135 870
Gewindedorn M 6 / Al 348 136 870
Mundstiick M 3 348 143 870
Mundstiick M 4 348 144 870
Mundstiick M 5 348 145 870
Mundstiick M 6 / Al 348 146 870

Anderungen vorbehalten.
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HL9
Handnietwerkzeug zur Verarbeitung von Blindnietmuttern und
Blindnietschrauben von M 5 bis M 12

« Schnelle Auf- und Abspindelfunktion zur Zeitersparnis und
Bedienungserleichterung

* Robuste Konstruktion

« Leichter und schneller Setzvorgang

« Setzhub leicht einstellbar

« Hohe Leistung

« Zur Verarbeitung kleiner und mittlerer Mengen von Standard
Blindnietmuttern und Blindnietschrauben

Arbeitshereich

Nietmuttern | M5 | M6 | M8 | M10 | M12

Aluminium v v v* v
Stahl Vi a S 4 _
Edelstahl v v v v/ —

* einschlieflich Blindnietschrauben

Technische Daten
Arbeitshub: 7,5 mm
Gewicht: 2,0 kg

Lieferumfang

Handnietwerkzeug HL9

Gewindedorne M 5/M6/M8/M10
Mundstiicke M5/M6/M8/M10
Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 348 190 010

Ersatz- / VerschleiBteile

Artikel-Nr.
Gewindedorn M 5 348 205 870
Gewindedorn M 6 348 206 870
Gewindedorn M 8 348 208 870
Gewindedorn M 10 348 210 870
Mundstiick M 5 348 215 870
Mundstiick M 6 348 216 870
Mundstiick M 8 348 218 870
Mundstiick M 10 348 220 870
Optionales Zubehir

Artikel-Nr.
Innengewindehtilse M 5 348 225 000
Innengewindehiilse M 6 348 226 870
Innengewindehtilse M 8 348 228 870
Gewindedorn M 12 348 212 000
Mundstiick M 12 348 222 870

Anderungen vorbehalten.

Tb1485D(0117)2 TITGEMEYER™ Telefon: +49 (0)541/5822-0

Werkzeuge flir Gewindetrager
manuell

Telefax: +49 (0)541/58 22-491

eMail: vertrieb@titgemeyer.de 153



Werkzeuge fiir Gewindetréger
elektrisch

TIOS® EN18
Akku-kraftgesteuertes Blindnietmutternwerkzeug zur Verarbeitung
von Blindnietmuttern M 3 bis M 10

« 90 fest hinterlegte Kraftstufen wahlbar
* OLED-Display mit Symbol und Klartextanzeige
* Schnell-Wechsel-Mundstiick von M 3 = M 10
« Intelligente Lithium-lonen Akku-Technologie
« Extrem hohe Akkustandzeit:

bis zu 2300 Setzvorgdnge pro Akku-Ladung
« Biirstenloser 18V Gleichstrommotor (BLOC)

Arbeitshereich

Nietmuttern | M3 | M4 | M5| M6 | M8 [M10
Aluminium 4 A A A v v
Stah VI L R A
Edelstan VAN A S A

* einschlieBlich Blindnietschrauben

Technische Daten

Setzkraft: 18,0 kN

Antrieb: 18V biirstenloser Gleichstrommotor
Gewicht: 2,5 kg mit Akku (2,5 Ah)

254

Lieferumfang

TIOS EN18 Akku-Blindnietmutternwerkzeug
Betriebsanleitung

Werkzeugkoffer

Artikel-Nr. 352 400 000*

292

TIOS EN18 Akku-Blindnietmutternwerkzeug

Schiebe-Akku TIOS LI01825 18 V /2,5 Ah

Ladegerdt TIOS LI02830 Single Charger 18 V

Betriebsanleitung

Werkzeugkoffer .
Artikel-Nr. 352 400 001* 75

Optional

TI0S-CONTROL Prozesskontrolle (Kraft-Weg Uberwachung)
Funkmodul (WLAN 2,4 GHz und 5 GHz, Zigbee 2,4 GHz)
Barcode-Lesegerat (zur Programmeinstellung bzw. Teileerkennung)

* Die Zugkopfeinheiten sind im Lieferumfang nicht enthalten. Bitte separat bestellen.

Anderungen vorbehalten. Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Ersatz- / VerschleiBiteile

Werkzeuge flir Gewindetrager
elektrisch

GewindegriBe Zugeinheit* komplett Mundstiick Gewindedorn
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M3 352 400 100 351 013 000 351 003 000
M4 352 400 101 351 014 000 351 004 000
M5 352 400 102 351 015 000 351 005 000
M6 352 400 103 351 016 000 351 006 000
M3 352 400 104 351 018 000 351 008 000
M10 352 400 105 351 020 000 351 010 000
* Die Zugkopfeinheiten sind im Lieferumfang nicht enthalten. Bitte Separat bestellen.
Die Zugkopfeinheit ist unabhéngig der GewindegréBe und wird nur einmal bendtigt.
Akkus und Ladegerat Zubehor
Bezeichnung Artikel-Nr. Bezeichnung \ Artikel-Nr.
TIOS LI01825 Schiebe-Akku 2,5 Ah 352 200 905 Aufhdngung komplett \ 352 200 921
TIOS LI01850 Schiebe-Akku 5,0 Ah 352 200 904
TIOS L102830 Single Charger Ladegerat 352 200 910
TIOS LI02830-4 Multi Charger 4-fach-Ladestation 352 200 911 Nietungen pro Akkuladung (2,5 Ah)
TIOS L102830-8 Multi Charger 8-fach-Ladestation 352 200 912 GewindegraBe Aluminium Stahl
[Stiick] [Stiick]
M5 1150 850
M 6 1050 800
M8 900 450
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
pneumatisch-hydraulisch

RL 50
Pneumatisch-hydraulisches Blindnietmutternwerkzeug zur Verarbeitung
von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben von M 3 bis M 12

« Hohe Leistung bei kleinen AuBenmafen

« Ein-Tasten Bedienung

* Arbeitshub stufenlos einstellbar

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
« Automatisches Abspindeln nach dem Setzvorgang

« Geringe Gerduschbelastung

« Luftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

« Abspindelvorgang zusatzlich manuell ausldsbar

« Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken
« Zuverldssig und praxiserprobt

Arbeitshereich

Nietmuttern | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10 | M 12

Aluminium v VA A A v v
Stahl g\ &= | | 7 -
Edelstahl v v v v v* v -
* einschlieflich Blindnietschrauben

Technische Daten

Arbeitshub: 15-58mm

Setzkraft: 23,5 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 10,7 kN/kg

Luftverbrauch: 4,6 I/Niet

Arbeitsdruck: 5—17 bar

Luftanschluss: g 6 mm (G1/4")

Gewicht: 2,2 kg

Lieferumfang

Nietwerkzeug RL 50

Gewindedorn: M4 /M5/M6/M8/M10
Mundstiicke: M4 /M5 /M6 /M8 /M 10
OI-Nachfllset

Winkelluftanschluss

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 348 200 250

Optional erhiltlich
RL50A — mit Autospin-Funktion
Artikel-Nr. 348 200 300

RL50S — Mit Werkzeugloser Hubeinstellung
Artikel-Nr. 348 200 400

Anderungen vorbehalten.
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Ersatz- / Verschleifiteile

Gewinde- Mundstiick Gewindedorn | Innengewindedorn
groBe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M3 348 213 870 348 203 870 -
M4 348 214 870 348 204 870 348 224 000
M5 348 215 870 348 205 870 348 225 000
M6 348 216 870 348 206 870 348 226 870
M3 348 218 870 348 208 870 348 228 870
M 10 348 220 870 348 210 870 -
M 12 348 222 870 348 212 000 -
Optionales Zubehdr
Bezeichnung \ Artikel-Nr.
Hydraulikol 1 | \ 460 299 870
eMail: vertrieb@titgemeyer.de Tb1485D(0117)2

Telefax: +49 (0)541/58 22-491



RL 50AS

Pneumatisch-hydraulisches Blindnietmutternwerkzeug zur Verarbeitung

von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben von M 3 bis M 12

« Werkzeuglose Hubeinstellung

« Automatische Aufspindelfunktion ,autospin®

« Hohe Leistung bei kleinen AuBenmafen

« Ein-Tasten Bedienung

* Arbeitshub stufenlos einstellbar

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
« Automatisches Abspindeln nach dem Setzvorgang

* Geringe Gerduschbelastung

« Luftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

* Abspindelvorgang zusatzlich manuell ausldsbar

« Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken

Arbeitsbhereich

Nietmuttern | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10 | M 12

Aluminium v A A A v v
Stahl v v v v* v v -
Edelstahl g\ = &= | &= | | 7 =
* einschlieflich Blindnietschrauben

Technische Daten

Arbeitshub: 15-58mm

Setzkraft: 23,5 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 10,7 kN/kg

Luftverbrauch: 4.6 |/Niet

Arbeitsdruck: 5—7 bar

Luftanschluss: g 6 mm (G1/4")

Gewicht: 2,2 kg

Lieferumfang

Nietwerkzeug RL 50AS

Gewindedorn: M4 /M5/M6/M8/M10
Mundstiicke: M4 /M5/M6/M8/M10
OI-Nachfiillset

Winkelluftanschluss

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 348 200 500

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge flir Gewindetrager
pneumatisch-hydraulisch

Ersatz- / Verschleifiteile

Gewinde- Mundstiick Gewindedorn | Innengewindedorn
groBe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M3 348213870 | 348203 870 -
M4 348214870 | 348204 870 348 224 000
M5 348215870 | 348205 870 348 225 000
M 6 348 216 870 | 348 206 870 348 226 870
M8 348218870 | 348208 870 348 228 870
M10 348220870 | 348210870 -
M 12 348222870 | 348212000 -
Optionales Zubehdr
Bezeichnung \ Artikel-Nr.
Hydraulikol 1 | \ 460 299 870
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
pneumatisch-hydraulisch

RL 100
Pneumatisch-hydraulisches Blindnietmutternwerkzeug zur Verarbeitung
von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben von M 6 bis M 16

« Weltweit einziges Werkzeug mit Einsatzbereich M 6 — M 16
« Hohe Leistung bei kleinen AuBenmaBen

« Ein-Tasten Bedienung

* Arbeitshub stufenlos einstellbar

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
« Automatisches Abspindeln nach dem Setzvorgang

* Geringe Gerduschbelastung

« Luftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

* Abspindelvorgang zusatzlich manuell auslosbar

« Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken
« Zuverldssig und praxiserprobt

Arbeitshereich

Nietmuttern | M6 | M8 |M10 | M12 | M14|M 16**

Aluminium A A v v v 97 329
Stanl A A v v v
Edelstahl A A v v v/ v

*einschlieBlich Blindnietschrauben
** Die Verarbeitung von Blindnietmuttern M 16 muss im Einzelnen gepriift werden.

Technische Daten

Arbeitshub: 25-9,0mm
Setzkraft: 34,0 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 11,7 kN/kg
Luftverbrauch: 6,2 I/Niet
Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluss: g6 mm (G1/4")
Gewicht: 2,9 kg

Lieferumfang

Nietwerkzeug RL 100

Gewindedorn: M8 /M 10/ M 12/ M 14
Mundsticke: M8 /M 10/ M 12 /M 14
OI-Nachfilllset

Winkelluftanschluss
Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 348 300 250

Ersatz- / VerschleiBteile

Anderungen vorbehalten.
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Gewinde- Mundstiick Gewindedorn | Innengewindedorn
groBe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M6 348 382 870 348 381 870 -
M8 348 318 870 348 308 870 -
M 10 348 320 870 348 310 870 -
M 12 348 322 870 348 312 870 -
M 14 348 324 870 348 314 870 -
M 16 348 326 870 348 316 870 -
Optionales Zubehdr
Bezeichnung \ Artikel-Nr.
Hydraulikol 11 \ 460 299 870
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RL 6100
Pneumatisch-hydraulisches 6-Kant-Schneidwerkzeug zum schneiden
6-kantiger Locher

« Hohe Leistung bei kleinen AuBenmalen

« Ausldsung des gesamten Vorganges mit nur einem Taster
* Robuste Konstruktion

« Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
« Leichter Austausch des Schneidwerkzeugs

« Geringe Gerduschbelastung

« Luftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

« Authdngepunkt fiir Balancer

« Sicherheitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdrticken

Technische Daten

Arbeitshub: 9mm

Setzkraft: 34 kN bei 6 bar
Zugkraft/Gewichtsverhaltnis: 11,7 kN/kg
Luftverbrauch: 6,2 I/Loch
Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluss: g 6 mm (G1/4")
Gewicht: 2,9 kg
Lieferumfang

6-Kant-Schneidwerkzeug TI0S 6100~
Winkelluftanschluss
Bedienungsanleitung

OI-Nachfiillset

Artikel-Nr. 348 450 200*

* Wird ohne Stempel und Mundstick ausgeliefert.

M 10 Mundstiicke auf Anfrage.

Verschleifiteile

Bezeichnung Artikel-Nr.
Mundstiick M 4 349 780 001
Schneiddorn fiir M 4 1 bis 6 mm 349 764 000
Mundstiick M 5 349 781 001
Schneiddorn fiir M 5 1 bis 6 mm 349 742 000
Mundstiick M 6 349 782 001
Schneiddorn fiir M 6 1 bis 6 mm 349 743 000
Mundstiick M 8 349 783 001
Schneiddorn fiir M 8 1 bis 6 mm 349 751 000
Optionales Zubehir

Bezeichnung \ Artikel-Nr.
Hydraulikol 1 | \ 460 299 870

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge flir Gewindetrager
pneumatisch-hydraulisch

282 _ 827

303

/
/ / Kontermutter
Mundsttick

Schneiddorn

Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
pneumatisch-hydraulisch

Arbeitshereich (Materialdicke mm)

GewindegrdBe Loch-g Werkstoff Materialfestigkeit [Mpal
[mm] 100 200 300 400 500 600
M 4* 6,1 Stahl - - 58 50 45 4,0
Dural (Al) 6,0 6,0 6,0 6,0 5,7 =
M5* 71 Stahl - - 41 35 32 29
Dural (Al) 55 5,0 46 43 4,0 -
M6* 9,1 Stahl = = 5,0 43 3.9 B15)
Dural (Al) 6,0 6,0 5,0 52 49 -
M 8* 11 Stahl - - 58 50 45 4,0
Dural (Al) 6,0 6,0 6,0 6,0 5,7 =
* Grdfe des Befestigers, Loch-o vor dem Schneidvorgang
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge flir Gewindetrager

]

pneumatisch-hydraulisch

Hydraulische Einpressanlage LSC 6010

Die hydraulische Einpressanlage LSC 6010 dient dem optimalen,
prozesssicheren Fiigen von Einpressbefestigern. Hochwertige
Komponenten garantieren eine dauerhafte Zuverlassigkeit und
ginfache Wartung. Mit der hohen Einpresskraft von 60 kN kénnen
alle gangigen Einpressbefestiger verarbeitet werden.

Das Modell LSC 7010 inkl. HA200 und umfangreiches Zubehdr
garantieren weitere praktikable und wirtschaftliche Mdglichkeiten der
Metallverarbeitung, wie z.B. das Clinchen, Randern oder Abkanten.

Vorteile auf einen Blick
e Kontinuierliche Einstellung der Einpresskraft

o Flektronisches und mechanisches Sicherheitssystem '
* Das mechanische Sicherheitssystem erlaubt die Verarbeitung f'“ o

von nichtleitenden Werkstticken
o Betrieb erfolgt an tblichem Stromnetz (400V)
e Finfache Handhabung und kurze Umriistzeiten
e Geringer Wartungs- und Servicebedarf
e Hervorragendes Preis- / Leistungsverhéltnis

2

Hydraulische Einpressanlage LSC 6010
Artikel-Nr. 463 300 000

Technische Daten

Hehe: 1950 mm

Breite: 725 mm

Tiefe: 1040 mm

Gewicht: 450 kg

Max. Presskraft: 60 kN

Uberhang: 420 mm
Betriebshub: 200 mm
Nennspannung: 3/N/PE 400/230V AC
Nennschwingungszahl: 50 Hz

Nennstrom: max. 4,0 A

Leistung: 1,5 kW

Zykluszeit: 2,5 bis 5,2 sec. (nach Hub)
Zubehbr

Tisch, verstellbar, fir LSC 6010/ LSC 7010
Artikel-Nr. 463 300 026

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir Gewindetréger
pneumatisch-hydraulisch

Einpresseinheit C-Biigel LSC 7010
Artikel-Nr. 463 300 201

Technische Daten

Hohe: 1897 mm
Breite: 812 mm
Tiefe: 1000 mm
Gewicht: 250 kg
Max. Presskraft: 70 kN
Uberhang: 520 mm
Betriebshub: 130 mm

Hydraulikeinheit HA 200
Artikel-Nr. 463 300 200

Technische Daten

Hohe: 845 mm

Breite: 515 mm

Tiefe: 670 mm

Gewicht: 110 kg

Max. Druck: 220 bar
Nennspannung: 3/N/PE 400/230V AC
Nennschwingungszahl: 50 Hz

Nennstrom: max. 4,0 A

Leistung: 1,5 kW

Weitere Moglichkeiten der LSC 7010:

Clinching / Metaljoining: Blechbiegen / Abkanten: Réndern:

Diese Methode ersetzt das klassische Die Vorrichtung ermdglicht ein einfaches Diese Technologie dient zur VergroBerung
Punktschweifien diinner Bleche. Biegen und Abkanten von diinnen Blechen der Fldche beim Gewindeschneiden in diinne
bis zu einer Breite von 80 mm und bis zu Bleche mit einer Dicke von 0,8 — 2 mm.

einer Dicke von 2 — 3 mm je nach Material.

Dariiber hinaus ist diese Vorrichtung mit

einem Seiten- und Endanschlag versehen.

Je nach Anforderung kann diese auf
Anderungen vorbehalten. 9 — 70 mm eingestellt werden.
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Werkzeuge flir Gewindetrager
pneumatisch-hydraulisch

PRESSTI® Stempel
GroBe T L Gewicht Bezeichnung Artikel-Nr.
ca.

[mm] [mm] [kg/Stiick] i
lang 16 68 0,3 V100001418 463 300 001 -
kurz 16 34 0,3 V100001417 463 300 002 '
weit 50 32 04 V100001666 463 300 003

PRESSTI® Matrize fiir Einpressmuttern
Gewinde D Gewicht Bezeichnung Artikel-Nr.
ca.
[mm] kg/Stiick]
M2/M 2,5/M 3 6,3 03 V100001426 463 300 004
M4 79 0,3 V100001428 463 300 005
M5 8,7 03 V100001429 463 300 006
M 6 11,05 0,3 V100001430 463 300 007
M8 12,65 0,3 V100001431 463 300 008
M 10 17,35 03 V100001432 463 300 009
PRESSTI® Matrize fiir Einpressholzen
Gewinde D Gewicht Bezeichnung Artikel-Nr.
ca.
[mm] [kgy/Stiick]
M25 2,5 03 V100001419 463 300 010
M3 3,0 0,3 V100001420 463 300 011
M4 40 0,3 V100001421 463 300 012
M5 50 0,3 V100001422 463 300 013
M 6 6,0 0,3 V100001423 463 300 014
M8 8,0 0,3 V100001424 463 300 015
M 10 10,0 03 V100001425 463 300 016
PRESSTI® Matrize fiir Einpresshuchsen
Gewinde D Gewicht Bezeichnung Artikel-Nr.
ca.
[mm] [kg/Stiick]
M2-M3 42 0,3 V100001421 463 300 012
M3 54 03 V100001422 463 300 013
M4—-M5 7.2 0,3 V100001441 463 300 019
Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir SchlieBringbolzensysteme
elektrisch

TIOS® EL18 (ohne Zugkopf)
Akku-Werkzeug zur Verarbeitung von SchlieBringbolzen und
hochfester Blindniete

Vorteile auf einen Blick

e |ntelligentes Akkumanagement

o Starker 18V-Lithium-lonen-Akku

e Biirstenloser Gleichstrommotor (BLDC)

e Geringe Betriebs- und Riistkosten gegeniiber
Druckluft- und Hydraulikwerkzeugen

e Schnellwechsel-Zugeinheit

Technische Daten

Arbeitshub: 25,0 mm

Setzkraft: 18,0 kN

Antrieb 18,0 Volt biirstenloser Gleichstrommotor
Gewicht: 2,3 kg mit Akku (2,5 Ah)

Lieferumfang

TIOS EL18 Akku-SchlieBringbolzenwerkzeug
Ladegerdt TIOS LI02830 Single Charger 18,0 V
Schiebeakku TIOS LI01825 18,0V /2,5 Ah
Werkzeugkoffer

Bedienungsanleitung

Artikel-Nr. 352 300 001

Optional

TI0S-CONTROL Prozesskontrolle (Kraft-Weg Uberwachung)
Funkmodul (WLAN)

Barcode-Lesegerat (zur Programmeinstellung bzw. Werkstick-
identifikation)

Anderungen vorbehalten.
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Fortsetzung auf der néchsten Seite
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Arbeitshereich Schliefringbolzen

Werkzeuge fiir Schliefringbolzensysteme

elektrisch

Befestiger Standard DeltaBolt® Multigrip Hucktainer®
SchlieBringbolzen g SchlieBringbolzen g Schliefringbolzen g Plus g
[mm] [mm] [mm] [mm]
48 | 64 | 80 | 96 | 48 | 64 | 80 | 96 | 48 | 64 | 78 | 96 95
Aluminium v v/ = = = = = 4 v = =
Stahl v v = v v = = v v = v
Edelstahl v v - - - - = 4 v = =

Arbeitshereich hochfeste Blindniete

Befestiger TIBULB Blindniete g M-LOCK Blindniete g MAGNA-BULB Blindniete g BOM Blindniete g
[mm] [mm] [mm] [mm]
48 | 64 | 78 | 48 | 64 | 95 | 48 | 64 | 78 | 48 | 64 | 78 | 95
Aluminium v v/ = v/ v/ = = = = = = = =
Stahl v v = v v = v v = = = = =
Edelstanl v v/ = v 4 = = = = = = = =
Zugkdpfe fiir TIOS" EL18 Akkus und Ladegerdte
Befestiger Bolzen-Nenn-g Zugkopf-Typ Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.
[mm]
Standard 438 99-3003 371 680 000 TIOS 1101825 Schiebeakku 2,5 Ah 352 200 905
SchlieBring- 6,4 99-3006 371 705 000 TIOS LI01850 Schiebeakku 5,0 Ah 352 200 904
bolzen 8,0 = - TIOS 1102830 Single Charger Ladegerét 352 200 910
9,6 = = TIOS L102830-4 Multi Charger 4-fach-Ladestation 352 200 911
DeltaBolt® 438 99-3003 371 680 000 TIOS L102830-8 Multi Charger 8-fach-Ladestation 352 200 912
SchlieBring- 6,4 99-3006 371 705 000
bolzen 8,0 = =
9,6 - -
Multigrip 48 99-1456 372 985 000
SchlieBring- 6,4 99-1477UK 371 980 000
bolzen 78 = =
9,6 = -
Hucktainer® Plus 9,5 = -
TIBULB 48 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
78 - -
M-LOCK 438 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
9,5 - -
MAGNA-BULB 48 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
78 - -
BOM Blindniete 48 99-994 372 780 000
6,4 - -
78 - -
9,5 - -

Technische Daten der Zugkopfe siehe Tabelle Seite 24/25.

Anderungen vorbehalten.
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Werkzeuge fiir SchlieBringbolzensysteme
pneumatisch-hydraulisch

RL 75 (ohne Zugkopf)
Pneumatisch-hydraulisches Setzwerkzeug zur Verarbeitung von
SchlieBringbolzen und hochfester Blindniete

Vorteile auf einen Blick

® Hohe Leistung

e Abnehmbarer Nigtdornbehélter, wahlweise Gummiabweiser
e Geringe Gerduschbelastung

e Einfache Bedienung und geringe Wartungsanforderungen
o |uftanschluss wahlweise rechts oder links montierbar

o Aufhdngepunkt fiir Balancer

e Sicherhgitsventil zum Schutz vor zu hohen Arbeitsdriicken
o Zuverldssig und praxiserprobt

Technische Daten

Arbeitshub: 15,0 mm
Setzkraft: 22 kN bei 6 bar
Setzkraft/Gewichtsverhdltnis: 10 kN/kg
Luftverbrauch: 2.8 I/Niet
Arbeitsdruck: 5—7 bar
Luftanschluss: g6 mm (G1/4")

Gewicht: 2,2 kg

Lieferumfang
Setzwerkzeug RL 75
OI-Nachfiillset
Winkelluftanschluss
Nietdornbehélter
Bedienungsanleitung
Artikel-Nr. 385 060 250

Anderungen vorbehalten.
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Arbeitshereich Schliefringbolzen

Werkzeuge fiir Schliefringbolzensysteme
pneumatisch-hydraulisch

Befestiger Standard DeltaBolt® Multigrip Hucktainer®
SchlieBringbolzen g SchlieBringbolzen g Schliefringbolzen g Plus g
[mm] [mm] [mm] [mm]
48 | 64 | 80 | 96 | 48 | 64 | 80 | 96 | 48 | 64 | 78 | 96 95
Aluminium v v/ = = = = = 4 v = =
Stahl v v = = v v = = v v = v
Edelstahl v v - - - - = 4 v = =

Arbeitshereich hochfeste Blindniete

Befestiger TIBULB Blindniete g M-LOCK Blindniete g MAGNA-BULB Blindniete g BOM Blindniete g
[mm] [mm] [mm] [mm]
48 | 64 | 78 | 48 | 64 | 95 | 48 | 64 | 78 | 48 | 64 | 78 | 95
Aluminium v v/ - v v = = = = = = = =
Stahl v v v v v = v v = v = = =
Edelstahl v v = v 4 = = = = = = = =
Zugkdpfe fiir RL 75 Optionales Zubehdr
Befestiger Bolzen-Nenn-g Zugkopf-Typ Artikel-Nr. Bezeichnung Artikel-Nr.
[mm]
Standard 48 99-3003 371 680 000 Verstédrkter Nietdornbehélter 385 717 870
SchlieBring- 6,4 99-3006 371 705 000 Induktiver Ringsensor 431 784 000
bolzen 8,0 - - Hydraulikol 1 | 460 299 870
9,6 - -
DeltaBolt® 48 99-3003 371 680 000
SchlieBring- 6,4 99-3006 371 705 000
bolzen 8,0 = =
9,6 - -
Multigrip 48 99-1456 372 985 000
SchlieBring- 6,4 99-1477UK 371 980 000
holzen 7.8 - -
9,6 = -
Hucktainer® Plus 95 99-3465 371 730 000
TIBULB 438 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
78 20-0353 385 150 000
M-LOCK 48 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
9,5 - -
MAGNA-BULB 48 99-3303 371 805 000
Blindniete 6,4 99-3305 371 815 000
78 - -
BOM Blindniete 48 99-994 372 780 000
6,4 - -
78 - -
9,5 - -

Technische Daten der Zugkopfe siehe Tabelle Seite 24/25.

Anderungen vorbehalten.
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Auf einen Blick

Dicht- und Klebstoffe

Dicht- und Klebebénder

Bodenbeschichtungssysteme

Verarbeitungswerkzeuge

e Komplett-Programm fiir OEM, Fahrzeugbau, Industrie und
Handwerk

e hochwertige Qualitdtsprodukte

e allen Anforderungen gewachsen

e nach neuestem Stand der Produktentwicklung

e sauberes Abdichten und Verkleben zahlreicher Materialien
e f{ir viele Anwendungen geeignet
e hervorragend auch als Fixierhilfe einsetzbar

e Kunststoff-, bzw. Naturkautschukbeschichtungen

e fiir Fahrzeugbdden, Rampen, Garagen, Pferdestédlle und anderes
e ginfaches Verlegen

e garantiert lebensmittelecht

e extrem belastbar

e fugenlose Komplettabdichtung

e mechanisch, pneumatisch, elektrisch
e Werkzeuge fir die Verarbeitung von Katuschen- und Beutelware

Siehe Einzelkatalog

TITGEMEYER™

Fordern Sie unseren Katalog
,Konstruktionselemente - Industrie” an!

Inhalt

e Kugel-Lenkkrénze
© Bremsenzubehor

e \erschliisse

e |eisten

e Bleche, Matten

e Rammschutz

e Klappen- und Deckelstiitzen
e Zurrgurte

e Schldsser

e Stangenscharniere
e Tirscharniere 180°
e Tiirscharniere 270°
e Tirfeststeller

e (riffe

TITGEMEYER®™  Telefon: +49 (0)541/5822-0
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170 TITGEMEYER™

Liefer- und Zahlungshedingungen

1. Geltung der Bedingungen

a) Samtliche Lieferungen, Leistungen, Verkdufe und
Angebote zwischen der Gebr. Titgemeyer GmbH &
Co. KG und sdmtlichen unseren Kunden erfolgen
ausschlieBlich aufgrund dieser Liefer- und Zahlungs-
bedingungen. Diese gelten gegeniiber Unter-
nehmen somit auch fir alle kiinftigen Geschafts-
beziehungen, auch wenn sie nicht nochmals aus-
driicklich vereinbart werden.

Soweit in diesen Allgemeinen Geschéftsbedingun-
gen der Begriff ,Verbraucher” genutzt wird, so ist
hierunter jede natiirliche Person zu verstehen, die

einen Vertrag mit uns schlieft, die nicht einer 4.

gewerblichen oder selbstdndigen beruflichen Tétig-
keit zugerechnet werden kann. ,Unternehmen*” sind
natiirliche, juristische oder rechtsféhige Personen-
gesellschaften, die zu gewerblichen oder selbstan-
digen Zwecken einen Vertrag mit uns schlieBen.
JKunden® sind sowohl ,Verbraucher als auch
,Unternehmen*.

b) Vertragspartner ist die Gebr. Titgemeyer GmbH &
Co. KG, Hannoversche StraBe 97, 49084 Osna-
briick, (Amtsgericht Osnabriick, HRA 2329), ver-
treten durch die GTO Beteiligungs-GmbH, diese
wiederum vertreten durch den Geschéftsfiihrer
Joachim Sommer Dr. (Univ. Nebraska-Lincoln),
(Amtsgericht Osnabriick, HRB 208590).

¢) Allgemeine Geschdftsbedingungen des Kunden,
die unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen ent-
gegenstehen, lehnen wir hiermit ausdrticklich ab.
Kaufmannische Bestdtigungsschreiben des Kunden
verpflichten uns nicht, auch wenn wir Ihnen nicht
ausdriicklich widersprechen.

d) Die Unwirksamkeit einer einzelnen Vertragsbestim-
mung bertihrt nicht die Gltigkeit des Vertrages im
Ubrigen.

2. Angebot und Vertragsabschluss

a) Unsere Angebote sind freibleibend und unverbind-
lich. Annahmeerkldrungen und sémtliche Bestel-
lungen bediirfen zur Rechtswirksamkeit unsere
Bestétigung.

b) Zeichnungen, Abbildungen, Mafe, Gewichte oder
sonstige Leistungsdaten sind nur verbindlich,
wenn dies ausdrticklich vereinbart wird.

¢) An allen unseren technischen Unterlagen be-
halten wir uns das Eigentum und Urheberrecht
vor. Ohne unsere vorherige Zustimmung dtrfen
die Unterlagen an Dritte nicht weitergegeben wer-
den.

. Preise und Versandkosten

Fiir Bestellungen von Verbrauchern bzw. fiir Vertrdge

mit Verbrauchern gilt folgendes:

a) Die Preise sind in Euro inklusive der gesetzlichen
Umsatzsteuer ohne Skonto und sonstige Nachldsse
ausgewiesen. Es gelten jeweils die Preise zum Zeit-
punkt der Bestellung.

b) Zusétzlich zum Warenwert sind die beim Bestell-
abschluss ausgewiesenen Versandkosten zu ent-
richten. Wir behalten uns ausdriicklich das Recht
vor, in Riicksprache mit dem Kunden hhere Ver-
sandkosten zu verlangen, falls dies durch die
Eigenart des Auftrages erforderlich sein sollte.

Fiir alle anderen Vertrdge gelten die folgenden Bestim-

mungen:

a) MaBgebend sind die in unserer Auftragsbestati-
gung genannten Preisen zuzliglich der jeweiligen
gesetzlichen Umsatzsteuer. MaBgebend fiir die
Berechnung sind die vom Verkdufer ermittelten
Gewichte, Stiickzahlen und Quadratmeterzahlen.
Zusdtzliche Lieferungen und Leistungen, die nicht
der Auftragsbestdtigung enthalten sind, werden
gesondert berechnet.

b) Die genannten Preise gelten ab Werk ausschlie-
lich Verpackung und Fracht. Diese werden geson-
dert in Rechnung gestellt. Verpackung wird nicht
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zurlick genommen; es sei denn, es besteht eine
gesetzliche Verpflichtung.

¢) Sind bei Vertrdgen mit einer vereinbarten Lieferzeit
von mehr als 4 Monaten wesentliche Steigerungen
der Rohstoffpreise, sowie der Energiekosten ein-
getreten, verpflichten sich die Vertragspartner, Ver-
handlungen zwecks Neufestsetzung des Kauf-
preises aufzunehmen. Ist eine Ubereinkunft nicht zu
erzielen, sind die Vertragspartner berechtigt, vom
Vertrag zuriickzutreten. Weitergehende Anspriiche
(z.B. Schadens- und Aufwendungsersatz) sind
ausgeschlossen.

Liefer- und Leistungszeit

Bei Kunden, die keine Verbraucher sind, gilt folgen-

des:

a) Lieferfristen und -termine sind freibleibend und un-
verbindlich; es sei denn, es wurde ausdriicklich
etwas anderes vereinbart.

b) Lieferfristen und -termine sind angemessen bei
héherer Gewalt, Arbeitskdmpfen, Unruhen, behdrd-
lichen MaBnahmen, Ausbleiben von Zulieferungen
unserer Lieferanten und sonstigen unvorherseh-
baren, unabwendbaren und schwerwiegenden
Ereignissen fir die Dauer der St6rung. Wir sind
dem Kunden gegeniber verpflichten, im Rahmen
des Zumutbaren unverziiglich die erforderlichen
Informationen zu geben und seine Verpflichtungen
den verdnderten Verhdltnissen nach Treu und
Glauben anzupassen.

¢) Wenn die Behinderung lénger als 3 Monate dauert,
ist der Kunde nach angemessener Nachfristsetzung
berechtigt, hinsichtlich des noch nicht erfillten
Teils vom Vertrag zuriickzutreten. Ist die Ab-
sendung der Ware infolge von auBergewhnlichen
Umstdnden, die wir nicht zu vertreten haben,
unmdglich, so sind wir unbeschadet sofortiger
Berechnung befugt, diese Ware fiir Rechnung und
Risiko des Kunden anderweitig zu lagern, falls
unsere Lagerrdume hierzu nicht ausreichen.

d) Zu Teillieferungen und -leistungen sind wir berech-
tigt.

e) Das Versteichen bestimmter Lieferfristen und
-termine befreit den Kunden, der vom Vertrag
zuriicktreten oder Schadensersatz statt der Leistung
verlangen will, nicht von der Setzung einer ange-
messenen, in aller Regel zwei Wochen betragenden
Nachfrist zur Einbringen der Leistung.

. Kaufvertrage auf Abruf

Haben wir mit dem Kunden, der nicht Verbraucher ist,

einen Kaufvertrag auf Abruf geschlossen, so gilt 7.

erganzend folgendes, sofern nichts Abweichendes

hiervon vereinbart worden ist:

a) Nach Ablauf einer Frist von drei Monaten nach Auf-
tragsbestatigung kdnnen wir von unserem Kunden
eine noch fehlende, verbindliche Einteilung der
Abrufe verlangen. Kommt der Kunde diesem Ver-
langen nicht innerhalb einer 3-Wochenfrist nach,
S0 sind wir berechtigt, eine 2-wdchige Nachfrist zur
Einteilungsbestimmung zu setzen und bei erfolg-
losem Fristablauf vom Vertrag zurlickzutreten und
Schadensersatz statt der Leistung zu verlangen.

b) Sollte die Ware nicht oder nicht vollstédndig zu den
vereinbarten Terminen bzw. zu den vorgenannten
Zeitpunkten abgerufen werden, so sind wir berech-
tigt, die Ware auf Kosten und Risiko des Kunden
anderweitig zu lagern. Sollte die Ware bis zum
Ende des Vertragszeitpunktes, also der letzten
Abrufmdglichkeit, ganz oder teilweise nicht
abgerufen worden sein, so sind wir — nach Ablauf
einer angemessenen Nachfrist zur Abnahme
berechtigt — vom Vertrag, soweit von uns noch
nicht erfiillt, zuriickzutreten und Schadensersatz
statt der Leistung zu verlangen.

¢) Wir sind befugt, als pauschalierten Schadensersatz
statt der Leistung den auf die nicht abgenommene
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Ware entfallenden Kaufpreis zu berechnen, wobei
unserem Kunden ausdriicklich gestattet wird, den
Nachweis zu fiihren, dass ein Schaden {iberhaupt
nicht oder wesentlich niedriger als die Pauschale
entstanden ist. Weitergebende Schadenersatz-
anspriiche sind hiervon unberiihrt.

. Gefahreniibergang

Bei Vertrdgen mit Kunden, die keine Verbraucher sind,
gelten folgenden Regelungen:
Bei der Lieferung von Gegenstanden geht die Gefahr
auf den Kunden tiber, sobald der Liefergegenstand an
die den Transport ausfihrende Person {ibergeben
worden ist oder zwecks Versendung unser Lager ver-
lassen hat. Die Wahl des Versandweges und die Ver-
sandart bleiben uns (berlassen. Die Fracht wird nach
den am Tag der Berechnung giiltigen Frachtsétzen
berechnet. Jede Vermehrung der Frachtkosten durch
nachtrégliche Anderung der Verpackungsart, des
Beférderungsweges, des Bestimmungsortes oder ahn-
liche auf die Frachtkosten einwirkende Umsténde hat
der Kunde zu tragen, soweit der Kunde die Ande-
rungen veranlasst hat. Bei Kunden, die Ware selbst
abholen (Selbstabholer), geht die Gefahr mit der
Bereitstellung der Ware am vereinbarten Lieferort und
der Information des Kunden von der Bereitstellung auf
den Kunden (ber.
Sollte der Kunde eine Versendung per Nachtexpress,
also eine Ablieferung der Sendung auBerhalb der
iiblichen Geschéftszeiten und in Abwesenheit des
Empféngers und damit ohne Empfangsquittung, wiin-
schen, so hat er dem den Transport ausfiihrenden
Unternehmen ein verschlieBbares, fiir Dritte nicht
zugéngliches Warendepot oder eine solche Abstellbox
beim Kunden zu benennen und diesem Unternehmen
eine Zugangsmaoglichkeit, z.B. durch die Uberlassung
eines Schliissels oder eines Zugangscodes, zu
gewdhren. Erfolgt eine solche Benennung und
Gewdhrung der Zugangsmdglichkeit durch den Kun-
den nicht, so erfolgt die Auslieferung durch das den
Transport ausfiihrende Unternehmen per Nachtex-
press durch Abstellen der Sendung an einem von dem
Kunden zu benennenden Ort oder mangels ent-
sprechender Nennung an einem dem Frachtfiihrer
nach pflichtgemédBem Ermessen geeignet erscheinen-
den Ort. Wir weisen den Kunden darauf hin, dass bei
einem Versand per Nachtexpress ein erhdhtes Verlus-
trisiko der Sendung gegeniiber anderen Versandarten
besteht, welches zu Schéden bei dem Kunden fiihren
kann.

Gewahrleistung

Fir Vertrage mit Kunden, die Verbraucher sind, gelten

die gesetzlichen Gewahrleistungsanspruchsbestimm-

ungen und Sachméngelrechte.

Fiir Vertrdge mit allen anderen Kunden gelten die

folgenden Regelungen:

a) Fiir Méngel im Sinne des § 434 BGB haften wir
nach folgenden MafBgaben: Der Kunde hat die emp-
fangene Ware unverziiglich auf Méngel und
Beschaffenheit zu untersuchen. Offensichtliche
Méngel sind uns gegeniiber innerhalb von 14
Tagen durch schriftliche Anzeige zu riigen. Bei
beiderseitigen Handelsgeschéften unter Kaufleiten
bleibt § 377 HGB unberiihrt.

b) Stellt der Kunde Méngel an der Ware fest, darf er
nicht dariiber verfiigen, d.h. sie darf nicht geteilt,
weiterverkauft bzw. weiter verarbeitet werden, bis
eine Einigung Gber die Abwicklung der Reklama-
tion erzielt ist bzw. ein selbststandiges Beweis-
verfahren durchgefiihrt wurde.

¢) Transportschdden sind uns vom Kunden unverziig-
lich mitzuteilen. Die erforderlichen Formalitdten hat
der Kunde mit dem Frachtfiihrer zu regeln.

d) Bei berechtigter Beanstandung sind wir nach
unserer Wahl zur Nachbesserung der beanstande-
ten Ware oder zur Ersatzlieferung berechtigt.
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Mehrfache Nachbesserungen sind zuldssig.

e) Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf
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Schaden, die durch falsche Angabe des Kunden,
instruktionswidrige Lagerung oder fehlerhalte Ver-
arbeitung oder Verwendung entstehen.

Ist uns innerhalb einer vom Kunden gestellten,
angemessenen Nachfrist die Beseitigung des
Mangels oder die Ersatzlieferung nicht mdglich,
so steht dem Kunden unter Ausschluss aller
weiteren Anspriiche nur das Recht zu, von dem
Vertrag zurlickzutreten oder den Kaufpreis zu
mindern.

) Gibt der Kunde uns keine Gelegenheit und ange-

messene Zeit, uns von dem geriigten Mangel zu
iiberzeugen und gegebenenfalls die erforderliche
Nacherfiillung (Nachbesserung oder Ersatzliefer-
ung) vorzunehmen, entfallen alle Mangelan-
spriiche. Dies gilt nicht fiir Mangelfolgeschaden,
bei denen die Voraussetzung gem. Ziff. 7 erfiillt
sind.

. Haftungsbeschrankung
a) Wir haften fir Schdden bei Vorsatz, grober Fahr-

ldssigkeit und Verletzung wesentlicher Vertrags-
pflichten, sowie bei Fehlern zugesicherter Eigen-
schaften. Darliber hinaus nicht ausdrticklich in
diesen Bedingungen zugestandene Schadenersatz-
anspriiche werden bei Kunden, die keine Verbrau-
cher sind ausgeschlossen, in jedem Fall aber bei
diesen Kunden, die keine Verbraucher sind, auf die
bei Vertragsabschluss voraussehbaren Schéden,
sowie der Hohe nach auf den Lieferwert begrenzt.

b) Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder

beschrénkt ist, gilt dies entsprechend fir die per-
sonliche Haftung von Mitarbeitern, gesetzlichen
Vertretern und Erfiillungsgehilfen. In allen Féllen
grober Fahrldssigkeit durch einfache Erfiillungs-
gehilfen haften wir gegentiber Kunden, die keine
Verbraucher sind, nur auf Ersatz des typischen,
vorhersehbaren Schadens.

c) Die gesetzliche Regelung der Beweislast bleibt

hiervon unberiinhrt.

d) Die vorstehenden Haftungsbeschrénkungen gelten

nicht fiir Anspriiche aus dem ProdHaftG, fiir
Schéden aus der Verletzung von Leben, Korper
oder der Gesundheit oder Sachschédden an privat
genutzten Gegenstanden.

. Verjahrung

Alle Anspriiche des Kunden, der kein Verbraucher
ist, — aus welchen Rechtsgriinden auch immer —
verjdhren in 12 Monaten. Fir vorsatzliches oder
arglistiges Verhalten, sowie bei Anspriichen nach
dem Produkthaftungsgesetzt gelten die gesetzlichen
Fristen. Der Verjahrungsbeginn richtet sich nach den
gesetzlichen Vorschriften.

10.Zahlung

a) Der Kaufpreis ist bei Vertrdgen, die von Unter-

nehmern iber Fernkommunikationsmittel ge-
schlossen worden sind, inkl. sdmtlicher Kosten,
insbesondere Versandkosten, ab Rechnungslegung
fallig. Die Zahlungen sind bei diesen Vertragen rein
netto ohne Skonti oder sonstige Abziige im Wege
der Vorkasse, per Nachnahme oder tber Pay Pal zu
erbringen, sofern nicht ein anderer Zahlungsmodus
vereinbart worden ist. Die Rechnungslegung erfolgt
in diesen Fallen ausschligBlich in elektronischer
Form. Der Kaufpreis wird bei Kauf auf Rechnung
am Tage des Eingangs der Lieferung beim Kunden
zur Zahlung fallig.

b) Bei allen anderen Vertragen sind sémtliche Zahlun-

gen binnen 30 Tagen ab Rechnungsdatum netto zu
leisten. Sofern nichts anderes vereinbart worden
ist. Bei Bar- und Buchzahlungen binnen 10 Tagen
ab Rechnungsdatum gewahren wir 2% Skonto.

¢) Im Verkehr mit Kunden, die keine Verbraucher sind,
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gilt zudem folgendes:

TITGEMEYER®™

—y

Telefon: +49 (0)541/5822-0

Liefer- und Zahlungshedingungen

Die Ablehnung von Schecks und Wechseln behal-
ten wir uns ausdriicklich vor. Die Annahme erfolgt
stets nur erflillungshalber. Diskont- und Wechsel-
spesen gehen zu Lasten des Kunden und sind
sofort fallig. Unter Abbedingung der §§ 366, 367
BGB und trotz anders lautender Bestimmung des
Kunden legen wir bei Vertragsabschluss fest,
welche Forderungen durch Zahlungen des Kunden
erfiillt werden. Ab Verzug sind wir berechtigt, die
iiblichen Bankzinsen zu verlangen, mindestens
jedoch 8 Prozentpunkte (ber dem Basiszinssatz
gem. § 247 BGB.

d) Der Kunde ist nur zur Aufrechnung mit unbestritte-
nen oder rechtskréftig festgestellten Forderungen
befugt.

.Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an der gelieferten

Ware bis zur vollstdndigen Bezahlung des Kaufpreises

vor. Bis zu diesem Zeitpunkt diirfen Kunden, die Ver-

braucher sind, die Ware nicht verpfanden, sicherheits-
halber (ibereignen oder mit sonstigen Rechten be-
lasten.

Bei Kunden, die keine Verbraucher sind, gilt ergan-

zend folgendes:

a) Bei Ware, die den Kaufer im Rahmen einer laufend-
en Geschaftsbeziehung von uns bezieht, behalten
wir uns das Eigentum vor, bis sdmtliche Forde-
rungen gegen den Kéufer aus der Geschéfts-
verbindung abgeschlossenen Vertrdgen, beglichen
sind. Dies gilt auch dann, wenn einzelne oder
sdmtliche Forderungen in eine laufende Rechnung
aufgenommen wurden und der Saldo gezogen und
vom Kunden anerkannt ist. Wird im Zusammen-
hang mit der Bezahlung des Kaufpreises durch den
Kéufer unsere wechselméBige Haftung begriindet
(Scheck-, Wechselzahlung), so erlischt der Eigen-
tumsvorbehalt nicht vor Einldsung des Wechsels
durch den Kunden als Bezogenen. Bei Zahlungs-
verzug des Kunden sind wir zur Riicknahme der
Ware nach Mahnung berechtigt und der Kaufer ist
zur Herausgabe verpflichtet.

b) Wird die Vorbehaltsware vom Kdufer zu einer neuen
beweglichen Sache verarbeitet, erfolgt die Ver-
arbeitung fir uns, ohne dass wir hieraus ver-
pflichtet werden; die neue Sache wird unser Eigen-
tum. Bei Verarbeitung zusammen mit nicht uns
gehdrender Ware erwerben wir Miteigentum an der
neuen Sache nach dem Verhdltnis des Wertes der
Vorbehaltsware zu der anderen Ware zur Zeit der
Verarbeitung. Wird die Vorbehaltsware mit uns
nicht gehdrender Ware gemd §§ 947, 948 BGB
verbunden, vermischt oder vermengt, so werden
wir Miteigentiimer entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen. Erwirbt der Kunde durch Verbin-
dung, Vermischung oder Vermengung Alleineigen-
tum, so dbertrdgt er uns schon jetzt Miteigentum
nach dem Verhdltnis des Wertes der Vorbehalts-
ware zu der anderen Ware zur Zeit der Verbindung,
Vermischung oder Vermengung. Der Kunde hat in
diesen Féllen die in unserem Eigentum oder
Miteigentum stehende Sache, die ebenfalls als Vor-
behaltsware im Sinne der vorstehenden Bedingun-
gen gilt, unentgeltlich zu verwahren.

¢) Wird Vorbehaltsware allein oder zusammen mit uns
nicht gehdrender Ware verduBert, so tritt der Kunde
schon jetzt die aus der Weiterverarbeitung ent-
stehende Forderung in Hohe des Wertes der Vor-
behaltsware mit allen Nebenrechten und Rang vor
dem Rest an uns ab; wir nehmen die Abtretung an.
Wer der Vorbehaltsware ist der sich aus unserer
Rechnung ergebende Betrag, der jedoch auBer
Ansatz bleibt, soweit Rechte Dritter entgegen-
stehen. Steht die weiter verdufierte Vorbehaltsware
in unserem Miteigentum, so erstreckt sich die
Abtretung der Forderungen auf den Betrag, der den
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Anteilswert an dem Miteigentum entspricht.

d) Der Kunde ist zur WeiterverduBerung und Verwen-

dung oder Verarbeitung der Vorbehaltsware nur im
iiblichen, ordnungsgemaBen Geschéftsgang und
nur mit der MaBgabe berechtigt und ermachtigt,
dass die Forderung im Sinne der vorgehenden
Absétze tatsdchlich auf uns tibergehen. Zu anderen
Verfligungen Uber die Vorbehaltsware, insbeson-
dere Verpfandung oder Sicherungstibereignung ist
der Kunde nicht berechtigt.

e) Wir erméchtigen den Kunden unter Vorbehalt des
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Widerrufes zur Einziehung der an uns abgetretenen
Forderungen geméh den Absdtzen ¢) und d). Wir
werden von der eigenen Einziehungsbefugnis
keinen Gebrauch machen, solange der Kunde
seinen Zahlungsverpflichtungen — auch gegentiber
Dritten — nachkommt. Auf unser Verlangen hat der
Kunde bei Versto gegen seine Zahlungsverpflich-
tungen die Schuldner der abgetretenen Forderung
Zu benennen und diesen die Abtretung anzuzeigen;
wir sind dann ermachtigt, den Schuldnern die Ab-
tretung ebenfalls anzuzeigen. Uber Zwangsvoll-
streckungsmaBnahmen Dritter in die Vorbehalts-
ware oder in die abgetretene Forderung hat der
Kunde uns unverziiglich unter Ubergabe der fiir den
Widerspruch notwendigen Unterlagen zu unter-
richten.

Mit Zahlungseinstellung oder Erdffnung des
Insolvenzverfahrens erldschen das Recht zur
WeiterverduBerung, das Recht zur Verwendung oder
Verarbeitung der Vorbehaltsware oder die Erméch-
tigung zum Einzug der abgetretenen Forderungen;
bei einem Scheck- oder Wechselprotest erlischt die
Einzugserméchtigung ebenfalls. Dies gilt nicht fiir
die Rechte des Insolvenzverwalters.

) Ubersteigt der Wert der eingerdumten Sicherheiten

die Forderungen (ggf. vermindert um An- und Teil-
zahlungen) um mehr als 20%, so sind wir zur
Riickiibertragung oder Freigabe der Sicherheit nach
unserer Wah! verpflichtet. Mit Tilgung aller Forde-
rungen aus der Geschéftsverbindung gehen das
Eigentum an der Vorbehaltsware und die abgetrete-
nen Forderungen auf den Kdufer iiber.

12.Datenschutz

Der Kunde wird hiermit darliber informiert, dass wir
die im Rahmen der Geschéftsverbindung gewonnenen
personenbezogenen Daten geméR den Bestimmungen
des Bundesdatenschutzgesetzes verarbeiten.

13.Erfiillungsort, Gerichtsstand und anzuwenden-

des Recht
a) Fir alle sich aus dem Vertrag ergebenden Rechte

und Pflichten gilt ftir beide Teile Osnabrtick als Er-
filllungsort fir Lieferung, Leistung und Zahlung,
wenn der Kunde kein Verbraucher ist.

b) Alleiniger Gerichtsstand bei allen aus dem Ver-

tragsverhdltnis mittelbar oder unmittelbar sich er-
gebenden Streitigkeiten (auch fiir Wechsel-Scheck
und sonstige Urkundenprozesse) ist Osnabriick,
wenn der Kunde Kaufmann, juristische Person des
offentlichen Rechts oder dffentlich-rechtliches
Sondervermdgen ist.

¢) Fiir diese Geschaftsbedingungen und die gesamten

Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Kunden
gilt ausschlieBlich das Recht der Bundesrepublik
Deutschland. Die Anwendung des UN-Uberein-
kommens (ber Vertrdge (ber den Internationalen
Warenkauf vom 11.04.1980 ist ausgeschlossen.

Osnabriick, Juli 2015
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