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Urheberrechte vorbehalten.

Die in diesem Katalog verzeichneten technischen Daten, Leistungs-
beschreibungen, Empfehlungen und Hinweise, z.B. zum Einbau der
von uns angebotenen Teile, sind unverbindlich. Sie basieren auf
unseren Erfahrungen. Rechtsanspriiche kdnnen daraus gegen uns
grundsétzlich nicht hergeleitet werden, da vielfach die Verwendung
unserer Produkte auBerhalb unserer Einflussnahme liegt.

Grundsdtzlich ist vielmehr der Anwender verpflichtet, im Einzelfall
selbst zu priifen und zu entscheiden, ob die von uns angebotenen
Komponenten Verwendung finden kdnnen.

Dieser Katalog ist unser geistiges Eigentum! Weitergabe an Dritte
ist untersagt.

Nachdruck — auch auszugsweise — sowie Verwendung unserer
Abbildungen und TITGEMEYER-Bestellnummern-Systeme ist nur
mit unserer ausdriicklichen schriftlichen Genehmigung méglich.
Anderungen vorbehalten.

Lieferungen erfolgen zu unseren Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen.

Gebr. TITGEMEYER GmbH & Co. KG
Osnabriick
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Kurzbeschreibung

Beschreibung Bostik Marothaan

Anwendung

Eigenschaften Bostik Marothaan

Polyurethan-Bodenbeschichtung

Bostik Marothaan ist eine l6sungsmittelfreie, handverarbeitbare, selbst-nivellierende
Zweikomponentige Polyurethan-Bodenbeschichtung, die nach Aushartung hervorragende
Eigenschaften aufweist.

Besonders hervorzuheben sind die ausgezeichnete Zugfestigkeit bei hoher ReiBdehnung,
die gute Abriebfestigkeit und die hohe EinreiBfestigkeit.

Durch die hervorragenden mechanischen Eigenschaften sind geringe Schichtstarken von
zwei bis maximal vier Millimetern (je nach Einsatzzweck) ausreichend.

Vorteil: Geringes Gewicht und Materialverbrauch pro me.

Bostik Marothaan eignet sich fiir die Beschichtung von Neufahrzeugen und die
Bodensanierung.

Finsatz bei:

o Nutzfahrzeugen aller Art

e Kihltransportern

e Frischdienstfahrzeugen

o Mdbeltransportern

e Auffahrrampen, Hebebtihnen, Garagen, Lagerfldchen

Die nahtlose Applikation bei Anschliissen ergibt eine dauerhafte, alterungsbesténdige
Bodenbeschichtung mit automatischer Abdichtung und Korrosionsschutz.

e Geringes Gewicht und Materialverbrauch per m?

e Hochelastisch, ca. 50% Reifidehnung

e Temperaturstabil von -40 °C bis +90 °C

e | semittel- und weichmacherfrei

e Einfach aufzubringen

e Selbst-nivellierend

* |ndividuelles Design mdglich

e Abriebfest und rutschsicher

o Bestandig gegen organischen Befall

© Hohe Druckbelastbarkeit

e Chemikalienbestandigkeit (im Einzelfall anfragen!)

o Wasserdampfdiffusionsfahig

e Hichste Alterungsbestdndigkeit

e Lebensmittelunbedenklich (TNO zertifiziert gemah 90/128/EEC)
e (erduschddmmend

o UV-bestdndige Versiegelung mdglich

e Nicht leitfdhig (kann sich daher aber statisch aufladen)

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Geeignete Untergriinde

Farhtone

Versiegelungen

Farben

Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Mit entsprechenden Primern kdnnen nahezu sémtliche Untergriinde bearbeitet werden:
e Holz

e GFK, Polyester

e Aluminium

o Stahl

e Alte PU/Epoxy-Beschichtungen

e Beton

e Betongrau ahnlich RAL 7023'

e Einkomponentige UV-Schutz-Versiegelung auf Polyurethanbasis bietet eine
sehr hohe UV-Stabilitat?
Weitere Vorteile: gute Losemittelbestandigkeit, hohe Abriebfestigkeit

e Versiegelung mit dem Grundmaterial Bostik Marothaan ist auch mdglich

e Marotop Versiegelung gau RAL 7023

o Besandete Versiegelung Marocoat grau RAL 7023

e Transparent
e Betongrau ahnlich RAL 7023'

" Farbton kann je nach Nutzungsart heller oder dunkler
werden; dies hat aber im Regelfall keinen Einfluss auf die Qualitét.

2 Durch eine langfristige, permanente, intensive Sonneneinstrahlung kann es zu
geringflgigen Farbverdnderungen kommen.

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.

Th1652D(0617)2

TITGEMEYER™

Telefon: +49 (0)541/5822-0  Telefax: +49 (0)541/5822-9900 E-Mail: vertrieb@titgemeyer.de 5



Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Bodenbeschichtungen

V1 Glatter FlieBboden Der FlieBboden wird einfach in zwei Millimetern Schichtstarke auf-
gebracht. Die Qberfldche kann anschlieBend mit der UV-Schutz-
Versiegelung (transparent oder blau) versiegelt werden, um einen
optimalen UV-Schutz zu gewahrleisten.

V2 FarhchipsflieBboden Der FlieBboden wird mit Farbchips (ca. 10 mm grof) in beliebig
verschiedenen Farben bestreut. Die Oberflédche wird mit der
transparenten UV-Schutz-Versiegelung versiegelt, um einen
optimalen UV-Schutz zu gewdahrleisten und eine Verunreinigung
der Farbchips zu verhindern.

Schichtstdrke: 2 mm

V3 Rutschfester FlieBboden Der FlieBboden wird mit Mandurax (0,5-1,0 mm oder 1,0-2,0 mm)
mit Mandurax’ bestreut.
Vorteil dieser Variante: Sehr hoher Rollwiderstand, da die Oberfldche
wie ,Schmirgelpapier” beschaffen ist.
Schichtstdrken: 3 und 4 mm

V4 Rutsch- und abriebfester Der FlieBboden wird wie Variante V3 mit Mandurax bestreut. Nach
FlieBboden mit Aushartung wird der Boden noch mit der UV-Schutz-Versiegelung
Mandurax' und Versiegelung (transparent oder blau) oder dem Grundmaterial Bostik Marothaan
(Mit Reibbeiwertgutachten versiegelt.

p >0,6, TUV-Nord) Vorteil dieser Variante: Extrem hohe Abriebfestigkeit und bei Ver-
wendung der UV-Schutz-Versiegelung optimale UV-Stabilitét durch
die zusétzliche Versiegelung. Zudem ldsst sich der Boden einfacher

V5 Rutschfester FlieBboden reinigen, da sich Schmutzpartikel nicht so sehr im Mandurax-
mit besandeter Versiegelung Granulat festsetzen konnen.

Marocoat Schichtstdrken: 3 und 4 mm

' Mandurax ist ein Aluoxid (Farbe anthrazit), das wir anstelle von Quarzsand
als Einstreumaterial empfehlen und anbieten, da es viel harter als Quarzsand
ist (ca. 10x hdrter) und damit eine hthere Abriebfestigkeit gewahrleistet.
Selbstverstandlich kann auch Quarzsand verwendet werden.

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Lieferformen Produkt | Gebinde-Gewicht | Artikel-Nr.
Marothaan Komp. A Dose 10 kg 830 260 000
Hardener 4300 B (Harter) Dose 2,34 kg 830 264 000
Marothaan Komp. A Dose 5kg 830 261 000
Hardener 4300 B (Hérter) Dose 117 kg 830 262 000

Farbgleich markierte Artikel sind A und B Komponenten die immer zusammen bendtigt werden.

Mandurax Kérnung Lieferform Artikel-Nr.
[mm]
0,5—1,0 extra fein (Grad 18) 25-kg-Sack 830 210 000
1,0—2,0 fein (Grad 12) 25-kg-Sack 830 211 000
Farbchips Gebinde Farbe Lieferform Artikel-Nr.
[0
500 englischrot Eimer 830 235 003
500 kdnigsblau Eimer 830 235 004
500 grasgrin Eimer 830 235 007
500 grau Eimer 830 235 008
500 weil Eimer 830 235 009
500 schwarz Eimer 830 235 010
Transparente UV-Schutz-Versiegelung Lieferform Artikel-Nr.
(Basis Poyurethan)
UV-Schutzversiegelung gldnzend (1K) 4-kg-Dose 830 297 000
Marotop Versiegelung grau (2K) Komp. A RAL 7023 2,2-kg-Dose
Hardener 4300B Komp. B (Hérter zu Marotop A) 1,17-kg-Dose
Bostik Solvent 250 (Verdiinnung fiir Bostik Marothaan) 1000-ml-Dose 830 420 000
Marocoat besandete Versiegelung Komp. A 3-kg-Dose 830 222 000
Marocoat Harter 0,75-kg-Dose 830 221 000
Vorbehandlung Lieferform Artikel-Nr.
Stellmittel / Reiniger
Simson Primer 209 A (zweikomponentig) Komp. A 5,0 kg 830 215 000
Hardener 4300 B (Hérter zu 209 A) Komp. B 1,17 kg 830 262 000
Bostik Supergrip 5001 HR 1000-ml-Dose 816 896 000
Solvent 250 (Verdiinnung) 1000-ml-Dose 830 420 000

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Verbrauchshinweise
Vorbehandlungsprodukte Produkt Verbrauch
[ml/m?]
Simson Primer 209 250-300
Bostik Supergrip 5001 HR 50
Bostik Marothaan (A+B) Schichtstérke Verbrauch
[mm] kg/m?]
1 15
2 3
3 45
4 6
Mandurax Verbrauch ca.
tkg/m?]
0,8-1,0
Farbchips Verbrauch ca.
[g/m’]
100
Versiegelung Marotop A+B UV-Schutz GETO Marocoat Grundmaterial
Transparent! (A+B) Antislip Design (A+B)?
lg/m?] ca. [g/m?] ca. [g/m?] lg/m?]
ca. 500 | 100° | 500 | ca. 500

" Gleicher Verbrauch mit zugemischter Farbpaste
2 Angemischtes Bostik Marothaan sollte mit Bostik Solvent 250 verdiinnt werden, um ein leichteres Aufrollen zu ermdglichen.
Mischungsverhéltnis: 500 mi (= 6-8%) Bostik Solvent 250 wird in ein angeriihrtes 12,3-kg-Gebinde Bostik Marothaan gemischt.
? Gilt fiir glatte Oberfldchen. Bei Versiegelung von Einstreumaterial steigt der Verbrauch in Abhangigkeit der Granulatgraie.
‘ Entspricht effektivem Verbrauch! Dadurch, dass sich nicht das komplette Einstreumaterial mit dem Grundmaterial verbindet,
sind je nach Zeitpunkt des Einstreuens und Einstreuweise bis zu 3,0 kg/i¥ als Verbrauch anzusetzen.
Uberschissiges Einstreumaterial wird nach Durchhértung des Bodens abgefegt und kann wiederverwendet werden.

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Allgemeine Hinweise

Untergrundvorbereitungen

Anmischen
Bostik Marothaan

Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Beachten Sie neben den nachfolgenden Verarbeitungshinweisen auch die
Vorbehandlungstabellen, Verarbeitungs- und Abliiftzeiten auf Seite 87.

Bostik Marothaan kann aufgrund der relativ langen Topfzeit (ca. 55 Minuten bei 20 °C)
problemlos manuell aufgetragen werden. Voraussetzung flir die lange Topfzeit ist das
komplette AusgieBen des Gebindes nach Vermischung der Komponenten A+B.

ACHTUNG: Bei extrem hoher Temperatur kann das Material nach Vermischen im Eimer sehr
schnell hart werden, sollte es nicht sofort ausgegossen werden! Generell wird das Material im
Eimer warm, sobald es vermischt wurde und im Eimer bleibt (natirliche,

chemische Reaktion)!

Untergrund- und Umgebungstemperatur sollte zwischen +10 °C und +25 °C liegen,

optimal sind 20 °C. Bostik Marothaan sollte nicht direktem Lichteinfall ausgesetzt werden,

da die UV-Strahlung zu Verfdrbungen fiihren kann. Daher empfehlen wir zusatzlich unsere
UV-Schutz-Versiegelung.

Bei Extrembelastungen jeglicher Art unbedingt Riicksprache halten!

1. Spalten oder Ldcher sind vor dem Beschichten zu schlieBen, da sie sich sonst nach dem
Beschichten abzeichnen. Klgine Locher oder Unebenheiten kdnnen mit Kérapur 135
abgedichtet werden. StoBe zwischen den Platten oder Anschliisse an andere Materialien
konnen auch mit in Simson Primer 209 eingelegten Glasfaserstreifen abgedeckt werden.
GroBere Spalten miissen mit Holz 0. &. gefiillt werden.

Details (Randwinkel etc.) aus Stahl oder Alu miissen gemaR Vorbehandlungstabelle
vorbereitet werden.

2. Die Untergriinde miissen sauber, trocken und fettfrei sein und eine gute Tragkraft
aufweisen. Lose bzw. nicht ausreichend tragfahige Schichten und Teile missen
mechanisch entfernt werden.

3. Die Untergriinde miissen gemdh der Vorbehandlungstabelle vorbehandelt werden.
Sollte ein Primer benttigt werden, empfehlen wir, diesen mit einem Lackierroller
(ist [Bsemittelbestdndig) aufzurollen.

4.Wichtig bei Holz: Die maximale Holzfeuchte darf 13% nicht iiberschreiten.

5. Die zu beschichtende Flache muss waagerecht ausgerichtet sein.

Komp. A und Hardener 4300B im Eimer zusammenfiigen und ca. drei Minuten gut
vermischen und aufriihren mittels Bohrmaschine mit Fliigelriihrer bei ca. 400 UpM.
Auf gute Durchmischung der Rand- und Bodenbereiche achten. Gemisch danach direkt
auf den Untergrund aufgieBen.

ACHTUNG: Gebinde nicht ,leerkratzen”, sondern nur ,leergieBen”, da sonst evt. nicht
vermischte Teile der Komp. A oder B mit auf die Fléche gelangen kdnnen und somit nicht
aushdrten und flir eine mangelhafte Beschichtung sorgen.

Sollten mehrere Gebinde benttigt werden, ist es empfehlenswert, wahrend des Auftragens
des ersten Ansatzes bereits mit dem Mischen des zweiten Ansatzes zu beginnen.

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Anmischen Versiegelungen e UV-Schutz-Versiegelung (und Beimischen der Farbpaste)
Hinweis: Die zu versiegelnde Flache vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen, die
Bodentemperatur darf nicht iber 25 °C liegen! Abbindendes Material vor direkter
Sonneneinstrahlung und Zugluft schiitzen.
Die Versiegelung mittels Bohrmaschine mit Fliigelriihrer bei ca. 400 U/min homogen
(gleichmdBig) aufriihren. AnschlieBend mittels Lackierroller die Versiegelung gleichméaBig
kreuzweise rollend auf die Fléche auftragen. Dabei entstehende Uberlappungsbereiche
mdglichst klein halten.

ACHTUNG: Durch eine ungleichmaBige Verteilung des Materials mit der Walze oder

nicht ausreichendes Nachwalzen knnen Schattierungen und Streifen entstehen. Die Ver-
siegelungsarbeiten sollten mdglichst in einem Arbeitsgang erfolgen. Bei Unterbrechungen
der Versiegelungsarbeiten diese durch sauberes Abkleben begrenzen und nach einer
Gelierzeit von ca. einer Stunde entfernen. Hierdurch wird eine saubere Zwischennaht erstellt.

Verarbeitung

Aufbringen der einzelnen Varianten V1 Glatter FlieBboden
Empfohlene Schichtstérke: 2 mm
Bostik Marothaan wie beschrigben anriihren und aufbringen (ausgieBen).
Danach mittels Zahnspachtel 4/4 mm auf dem Untergrund gleichmaBig verteilen.
Direkt nach Verlegen das Material mit einer Stachelwalze kreuzweise rollend entliiften,
um eine Blasenbildung zu verhindern. Bei groBen Fléchen empfehlen wir zusétzlich
Nagelschuhe, um im gesamten Bereich entliiften zu kdnnen.
Nachdem der Boden begehbar ist, kann noch die UV-Schutz-Versiegelung
mittels Lackierroller aufgetragen werden, um eine gute UV-Stabilitét zu erzielen.
Verarbeitungszeiten und Materialverbrauche geméan Tabellen.

V2 FarbchipsflieBboden

Empfohlene Schichtstérke: 2 mm

Vorgehensweise geméh Variante V1. Nach dem Entliiften dann die Farbchips von Hand
oder mittels Abstreupistole einwerfen.

Um eine gute UV-Stabilitdt zu erzielen und ein Verschmutzen der Farbchips zu
verhindern, ist ein Versiegeln mit der transparenten UV-Schutz-Versiegelung mittels
Lackierroller empfehlenswert, sobald der Boden begehbar ist.

Verarbeitungszeiten und Materialverbrduche gemal Tabellen.

V3 Rutschfester FlieBboden mit Mandurax

Empfohlene Schichtstérken: 3 und 4 mm

Vorgehensweise gemdB Variante V1, allerdings Zahnspachtel 6/6 mm verwenden. Nach
dem Entliiften und der Einhaltung der Abstreuzeiten (siehe Tabellg), das Mandurax von
Hand oder mittels Abstreupistole einwerfen. Gegebenenfalls nach zehn Minuten erneut
Mandurax einwerfen.

Boden danach aushérten lassen und (iberschiissiges Mandurax abfegen.
Verarbeitungszeiten und Materialverbrauche geméan Tabellen.

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Abschlussarbeiten

Entsorgung

SchutzmaBnahmen

Vorbehandlung der Untergriinde

Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

V4 Rutsch- und abriebfester FlieBboden mit Mandurax und Versiegelung
Empfohlene Schichtstarken: 3 und 4 mm

Vorgehensweise gemal Variante V3. Nach dem Abfegen des Mandurax wird auf die Ober-
fldche entweder die Marotop A+B-Versiegelung oder das Grundmaterial Bostik Marothaan
(verdiinnt mit Bostik Solvent 250, siehe Tabelle ,Materialverbdnde®) mittels Lackierroller
aufgerollt. Verarbeitungszeiten und Materialverbrauche geméaB Tabellen.

V5 Rutschfester FlieBboden mit besandeter Versiegelung Marocoat

Vorgaben wie bei V1. Nach dem Aushdrten der Beschichtung wird die besandete Versiegelung
Marocoat mittels feiner Zahnspachtel aufgezogen und mit Lackrolle gleichmaBig verteilt. Zuvor
wird das Marocoat, wie das Marothaan, mit seinem Harter verriihrt.

Reinigen der Arbeitsgerdte und Hande

Die Arbeitsgerdte sind sofort mit Bostik Supergrip 5001 HR zu sdubern.
Ausgehértetes Material 1dsst sich nur noch mechanisch entfernen.
Hande und Haut sofort mit warmen Seifenwasser griindlich reinigen.

o Ausgehértetes Material:
In Absprache mit den zustandigen ortlichen Behdrden in der Regel als
Haus-/Gewerbemdill.

e Fliissiges Material:
Gemdh Abfallschliisselnummer in Absprache mit den zusténdigen ortlichen Behdrden.

Bei der Verarbeitung sind geeignete und ausreichende Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
sowie eine entsprechende Atemschutzmaske zu tragen. Insbesondere ist der ungeschiitzte
Umgang mit der Harterkomponente zu vermeiden. Sollten Spritzer der A- oder B-Komponente
auf die Haut gelangen, sofort mit Wasser und Seife abwaschen. Bei Augenbenetzung sofort mit
Wasser griindlich spiilen und einen Arzt aufsuchen. Die Sicherheitsdatenblatter sowie die
Richtlinien der Berufsgenossenschaften iiber den Umgang mit Polyurethanen und Isocyanaten
sind zwingend zu beachten. Kein offenes Feuer!

Alle Untergriinde mit Primer 209 + Hardener 4300B

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Primer und Cleaner
Topfzeiten + Abliiftzeiten

Verarbeitungszeiten FlieBboden
Bostik Marothaan

Abstreuzeiten Mandurax
(in Minuten)

UV-Schutz-Versiegelung

Grundmaterial Bostik Marothaan
als Versiegelung

12 TITGEMEYER™

Primer Topfzeit' Weiterverarbeitung moglich
[Min] nach Stunden [min/max]'
Simson 209 (2-komponentig)? 55 6/18
Bostik Supergrip 5001 HR 1-K 10 Min
" Werte giiltig bei Umgebungstemperatur von 20°C
? Beide Komponenten miteinander mittels Bohrmaschine mit
Tellerriihrer ca. drei Minuten bei ca. 400 UpM vermischen.
Umgebungstemperatur
10°C | 15°C 20°C | 25°C | 30
Verarbeitungszeit (Topfzeit) 70 Min 60 Min 55 Min 45 Min 35 Min
begehbar nach (Stunden) 12/ 112 9'/ 8,5 7'/ 6,5 R BEF | A3
mechanisch voll belastbar nach ca. 4 Tage |ca. 3,5Tage| ca.3Tage |ca. 25 Tage| ca.2 Tage
" bei 45% relativer Luftfeuchtigkeit
2 bei 65% relativer Luftfeuchtigkeit
relative Luftfeuchtigkeit Umgebungstemperatur
[%] 10°C 15°C 20 °C % C 30°C
35 240 210 150 120 75
45 240 180 150 120 75
55 240 180 120 90 75
65 210 150 120 90 7%
75 210 150 120 90 75
85 210 150 120 90 60
95 210 150 120 90 60
Umgebungstemperatur
10°C | 20 °C \ 30°C
begehbar nach (Stunden) 36 24 16
mechanisch voll belastbar nach ca. 4 Tage ca. 3 Tage ca. 2 Tage

siehe Tabelle oben ,Verarbeitungszeiten FlieBboden Bostik Marothaan”

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Werkzeuge

Technische Daten

Die technischen Daten geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewahr! Konstruktionsanderungen vorbehalten.
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Bodenbeschichtungssystem
Polyurethan-Basis
M Bostik Marothaan

Artikel-Nr.
Lackierroller 840 088 000
Stachelwalze 840 096 000
Nagelschuhe (1 Paar) 840 092 000
A-Komponente B-Komponente

Basis Polyol MDI
Beschaffenheit flissig flissig
Viskositat 16.000 + 1.500 mPas 150 mPas
Dichte 1,64 g/cm? 1,20 g/cm?
Farbe grau honigfarben
Basis Polyurethan
Beschaffenheit fliissig
Viskositdt der Mischung 4.500 + 500 mPas
Dichte der Mischung 1,54 g/cm?
Mischungsverhdltnis A:B 100: 22,5 Gewichtsteile

100 : 31 Volumenanteile
Topfzeit 55 Minuten bei 100 g, 20 °C, 55% rel. LF
Aushirtezeit 7 Stunden Begehbarkeit

48 Stunden volle Belastbarkeit
Hérte Shore A 98 DIN 53505
Hérte Shore D 70 DIN 53505
Max. Zugspannung' 14 N/mm? DIN 53504
Dehnung bei max. Zugspannung' 20% DIN DIN 53504
Zugspannung bei Bruch' 13 N/mm? DIN 53504
Bruchdehnung' 50% DIN 53504
WeiterreiBfestigkeit 65 N/mm DIN 53515
Young Module 70 N/mm? -
Losemittelgehalt 0% -
Wérmebestandigkeit' -40 °C bis +90 °C =
" nach vollstandigem Aushérten bei 20°C, 55% rel. Luftfeuchtigkeit
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Gebr. TITGEMEYER GmbH & Co. KG
Hannoversche Strafie 97

(Navigation: Hettlicher Masch 2)

49084 Osnabriick, Germany

Postfach 4320

49033 Osnabriick, Germany

Telefon: +49 (0)541/5822-0

Telefax: +49 (0)541/5822-9900

E-Mail: vertrieb@titgemeyer.de
www.titgemeyer.de

Die technischen Daten in dieser Drucksache geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewdhr! Konstruktionsénderungen vorbehalten. Unsere Konstruktionsvorschldge sind unverbindlich!

TITGEMEYER, GETO und Bostik sind Warenzeichen, eingetragene Warenzeichen oder Produktnamen der jeweiligen Titelhalter.



